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KTR-SI je pfetézovaci systém omezuijici kroutici moment, pracujici na principu tvarového styku. Chrani
nasledujici soucasti pfed zni¢enim.

nasledujiciho zahloubeni.
Prov. SR (synchronni provedeni) se pfi pfetizeni znovu zasmekne teprve po jednom oto€eni (360°).

Prov. FR (uvolfiovaci provedeni) zlstane pfi pfetizeni odpojené. Opétné zasmeknuti se provadi ru¢né nebo
prostfednictvim pfipravku v klidovém stavu stroje

Prov. SGR (blokované synchronni provedeni) Cisté zjisténi krouticiho momentu bez funkce prosmekavani. Pfi
pretizeni dojde k vydani signalu koncovym spinaCem, mechanické oddéleni strany pohonu a vystupu = pros-
meknuti neni mozZné.
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Obrazek 1: KTR-SI prov. FT Obrazek 2: KTR-SI prov. KT Obrazek 3: KTR-SI prov. LT
Tabulka 1: Rozméry a hmotnost
Rozméry [mm]
Velikost Vrtani d
Prodvr. max. d1 D D1 D> Da l1 I2 I3 I
0 7 20 41,0 28 38 48 55 4,0 6,5 3,0 7,5
1 10 25 60,0 38 50 70 82 4,0 8,0 6,0 11,5
2 14 35 78,0 52 60 89 100 5,0 10,0 5,0 12,0
3 18 45 90,5 65 80 105 120 5,0 12,0 8,5 21,0
4 24 55 105,0 78 100 125 146 6,5 15,0 11,0 27,0
5 30 65 120,5 90 120 155 176 6,5 17,0 12,0 33,0
6 40 80 136,0 108 130 160 200 7,0 20,0 14,0 39,0
7 50 100 168,0 135 160 200 240 8,0 25,0 15,0 46,0
Rozméry [mm] Vaha
Velikost s maximalnim
Is ls I7 s L L1 L2 z SW vrtanim [kg]
0 9 8 27,5 - 38,5 51,0 66,0 6 x M5 - 0,41
1 9 10 33,0 - 52,0 70,0 85,0 6 x M5 - 1,30
2 9 12 39,0 - 61,0 78,0 100,0 6 x M6 - 2,27
3 10 12 47,0 - 78,0 96,0 125,0 6 x M8 - 3,88
4 9 16 52,5 - 100,0 1245 152,5 6 xM102 - 8,34
5 9 18 57,5 - 113,5 140,0 171,0 6 xM122 - 13,51
6 9 20 64,0 15 119,0 150,0 183,0 6 xM122 30 21
7 9 25 72,0 21 1410 175,0 213,0 6 x M16 2 24 37
1) <Rozméry H=zdvih viz tabulka 9
2) Provedeni T4 SR a SGR: Utahovaci momenty podle 12.9
Tabulka 2: To€ivé momenty
Tocivé momenty [Nm]
Veli- Provedeni DK Provedeni SR a SGR Provedeni FR
kost Nmax. >
T1 T2 T3 T4 T1 T2 T3 T4 T1 T2 T3 [L/min]
0 2,5-5 5-20 - 20-40 5-10 10-40 - - 5-10 10-20 20-40 6000
1 6-12 12-25 25-55 55-100 12-25 25-50 50-100 - 12-25 25-50 50-100 5000
2 12-25 25-50 50-120 120-200 25-50 50-100 100-200 - 25-50 50-100 100-200 4000
3 25-50 50-100 100-250 200-450 50-100 100-200 200-450 - 50-100 100-200 200-450 3500
4 50-100 100-200 200-500 | 500-1000 | 100-200 200-400 | 400-800 | 800-2000 | 100-200 200-400 400-800 3000
5 85-250 230-600 | 300-1000 | 600-2000 | 170-450 350-900 | 600-1800 | 1200-3400 | 170-450 350-900 | 600-1800 2300
6 180-480 360-960 | 720-1950 | 1600-3300 | 300-750 | 600-1500 | 1200-3000 | 2900-5800
7 250-520 | 500-1050 | 1000-2100 | 2000-3600 | 550-1100 | 1100-2200 | 2200-4400 | 3000-8200
3) plati pouze u prov. FR
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1 Technické tdaje |

Tabulka 3: Rozméry
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Obrazek 4: KTR-SI s torzné pruznou spojkou ROTEX®

ROTEX® Rozméry [mm] Srouby s valcovou hlavou
Velikost Velikost max. vrtani d D D | | E L L DIN EN ISO 4762 - 12.9
d d, H H A o 10 © M x| Ta [Nm]
19 25 18 40 25 22,0 16 85,5 2
0 28 20 40 30 65 55 35 28,5 20 38,5 102,0 M5 x 10 55
24 35 27 55 30 24,0 18 106,0 M5 x 12
! 38 25 48 38 80 82 45 32,5 24 52,0 1295 M5 x 10 8.1
28 40 30 65 35 28,0 20 124,0 M6 x 16
2 48 35 62 51 | 105 | 1 56 [ 380 | 28 | 0 [1550] Mex12 14
38 48 38 80 45 32,0 24 155,0 M8 x 18
3 55 45 74 60 120 120 65 43,0 30 8,0 186,0 M8 x 16 34
48 62 51 105 56 38,0 28 194,0
4 75 55 95 80 160 146 85 56,5 a0 | 1000 2415 M10 x 20 67
55 74 60 120 65 44,0 30 2225 M12 x 30
S 90 65 120 | 100 | 200 | *7® [T100 | 62.0 | 45 | 3% [ 2755 | M12x20 115
6 100 80 115 113 225 200 110 | 72,0 50 | 119,0 | 301,0 M12 x 30 115
7 110 100 125 127 255 240 120 | 78,0 55 | 141,0 | 339,0 M16 x 35 290
1) <Rozméry H=zdvih viz tabulka 9
2) DIN6912-8.8
Tabulka 4: To€ivé momenty
ROTEX® kroutici moment [Nm] ROTEX® Velikost
98 ShA 19 24 28 38 48 55 75 90 100 110
Tkn 17 60 160 325 525 685 1920 3600 4950 7200
Tkmax, 34 120 320 650 1050 1370 3840 7200 9900 14400
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 02.9.2021 Kb Néhrada za:
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|2 Pokyny|

|2.1 Obecné pokyny|

Pfed uvedenim spojky do provozu si diikladné prectéte tento provozni a montazni navod.

Obzvlast dbejte na bezpecnostni pokyny!

Provozni a montazni navod je soucasti vaseho produktu. Peclivé ho uschovejte v blizkosti spojky. KTR je vlast-
nikem autorskych prav k tomuto provoznimu/montaznimu navodu.

| 2.2 Bezpeénostni a informacni zna¢ky

osob

zeni vyrobku

B 9 DO

Vystraha pred nebezpeim poranéni

Varovani pred nebezpecim posko-

Obecné pokyny

Varovani pred horkymi povrchy

| 2.3 Obecna upozornéni na nebezpeci

Tento symbol oznaduje pokyny, které mohou pomoci
zabranit poranéni osob nebo vaznému ublizeni na zdravi
s nasledkem smrti

Tento symbol oznaduje pokyny, které mohou
pomoci predchazet materialnim Skodam nebo poskozeni
zafizeni.

Tento symbol oznaduje pokyny, které mohou pomoci
zabranit nezadoucim vysledkim a situacim obecné.

Tento symbol oznaduje pokyny, které mohou pomoci
predchazet vzniku popalenin o horké povrchy, které maji
za nasledek lehka az vazna télesna poranéni.

Pfi montazi, provozu a udrzbé spojky je nutno zajistit, aby celé hnaci ustroji bylo zabe-
zpeceno proti neumysinému zapnuti. Rotujici dily mohou zpusobit tézka zranéni. Proto si
prectéte a bezpodmineéné dodrzujte nasledujici bezpe€nostni pokyny.

VSechny prace se spojkou a na spojce je tfeba provést s aspektem "Bezpecnost ma prfednost”.
Jesté, nez budete provadeét prace na spojce, se ujistéte, Zze hnaci agregat je odpojen od pfivodu el. proudu.

Zajistéte hnaci agregat proti neumysinému zapnuti napf. pfipevnénim informacnich tabuli na misté zapinani
anebo odstrarite pojistku ze zdroje proudu.

Nesahejte do pracovni oblasti spojky, pokud je tato jesté v provozu.

Zajistéte spojku pfed neumysinym dotykem. Instalujte pfisluSna ochranna zafizeni a kryty.

Ridte se ochrannymi napisy
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|2 Pokyny|

| 2.4 Podminky pouziti spojky

Spojku montovat, provozovat a provadét na ni udrzbu, smite jen tehdy, jestlize jste
e si peclivé procetli provozni a montazni navod a porozuméli mu

e odborné vySkoleni

e Kk tomu byli povéfeni svym zaméstnavatelem

Spojka smi byt pouzivana jen v souladu s technickymi Udaji (viz kapitola 1). Vyrobcem neschvalené upravy pro-
vedené na spojce, nejsou pfipustné. Za $kody takto vzniklé, nepfebirda KTR zadné zaruky a odpovédnost. V
zajmu dalSiho rozvoje si KTR vyhrazuje pravo na provedeni technickych zmén.

Zde popsana spojka KTR-SI odpovida technickému stavu v dobé vydani tohoto provozniho/

montézniho navodu tiskem.

| 2.5 Dimenzovani spojky |

Pro trvaly bezporuchovy provoz, musi byt spojka navrzena dle pokyni pro konstruovani,
odpovidajicim danému pripadu pouziti (viz katalog KTR-SI).
Pfi zménach provoznich podminek (vykon, otacky, zmény na motoru a na pracovnim stroji)
je nutno znovu provérit dimenzovani spojky.
Prenos krouticiho momentu spojenim hfidel-naboj musi zkontrolovat objednavatel a je v
jeho odpovédnosti.

2.6 Odkaz na smérnici ES o strojnich zafizenich 2006/42/EC

Podle Smérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES maji byt spojky dodavané KTR povazovany za dily, ne za
stroje nebo za neuplna strojni zafizeni. Z tohoto diivodu KTR neni povinna vystavovat prohlaseni o zabudovani.
Podrobnosti, vystrahy a pokyny ohledné bezpeéné montaze, zahajeni a bezpe€ného provozu jsou uvedeny v
tomto montédznim navodu.

| 3  Skladovani, doprava a baleni

[3.1 skladovani]

Spojky jsou dodavany v zakonzervovaném stavu a Ize je skladovat na suchém zastfeSeném misté po dobu 6 - 9
mésicu.

Vlhké skladovaci prostory jsou nevhodné.
Je tfeba dbat na to, aby ve skladovych prostorach nevznikla zadna kondenzace. Relativni

| 3.2 Doprava a baleni

Aby se zabranilo jakémukoli poranéni a jakémukoli druhu poskozeni, vzdy pouzivejte
spravné zdvihaci prostredky.

Spojky jsou baleny rtzné, vzdy v zavislosti na velikosti, po¢tu a druhu pfepravy. Pokud neni smluvné dohodnuto
jinak, baleni se bude fidit vnitfnimi balicimi pfedpisy firmy KTR.

Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 02.9.2021 Kb Néhrada za:
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[4 Montaz

Spojka se dodava smontovana.

|4.1 Dily spojky|

Soucasti KTR-SI velikost 0 az 5

Dily Pocet .
) . Nazev
spojky kust
1 Naboj
5 PFirubovy krouzek (provedeni
DK)
3 1 Prepinaci krouzek (provedeni
DK)
4 1 Kuli¢kové pouzdro
5 1 Pojistna podloZka
6 1 Kluzné pouzdro
7 1 Nastavovaci matice
8 Vllzkt;gu' Talifova pruzina (sada)
9 1 Axiélni jehlové loZisko
10 1 Axialni podlozka
11 1 Poijistny Sroub

1) U velikosti 0: Loziskové kulicky (1 sada)

Soucasti KTR-SI velikost 6 az 7

Dily Pocet Nazev
spojky kusu

1 Naboj

5 Pfirubovy krouzek (provedeni
DK)

3 1 Pfepinaci krouzek (provedeni
DK)

6 1 Kluzné pouzdro

7 1 Nastavovaci matice

9 1 Loziskové kuli¢ky (sada)

12 viz tabu- | Stavéci Srouby

13 lka 6 Pojistnd matice
Zavrtny Sroub

14 6 |bINENISO 4029

15 1 PFidavny krouzek

Soucasti KTR-SI s torzné pruznou spojkou ROTEX®

Dily Pocet N4
; . azev
spojky kusu
1 1 KTR-SI (kompletni spojka)
2 1 Pfiruba ROTEX®-S| Y
3 1 ROTEX® plastovy mezikus
4 1 Naboj ROTEX®
5 6 Srouby s valcovou hlavou
DIN EN ISO 4762 - 1292
6 1 Zavrtny Sroub
DIN EN 1SO 4029

1) od ROTEX® vel. 75 s dodate¢nym &elnim licovanym

perem

2) velikost 0: Srouby s valcovou hlavou DIN 6912 - 8.8

Obrazek 5: KTR-SI velikost 0 az 5

Obrazek 6: KTR-SI velikost 6 az 7

Obrazek 7: KTR-SI s torzné pruznou spojkou ROTEX®
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| 4.2 Vrstveni talifovych pruzin
Vrstveni talifovych pruzin u KTR-SI velikost 0 az 5
Tabulka 5: Talifové pruziny
Vrstveni
talifovych T1 T2 T3 T4
pruzin
Velikost 0do 5 0do5 0a5 | 1do4 0 | 1do4 | 5
Provedeni DK, SR a SGR
Zobrazeni I{I{ I{I{
Oznaceni 6Xx1S 5x1M 5x1M 5x1L 4x1L 3x2L 3x2M
Provedeni
Zobrazeni i
Oznaceni 2x1S 2x1M 2x1M 2x1L
Konstrukce stavéciho Sroubu u KTR-SI velikost 6 az 7
121
Podlozka ) Vodici kolik TaUFové pruziny
12.4 \ Talirove pruziny
Pojistny krouzek /ﬁ )
@
Obrazek 8: Konstrukce stavéciho Sroubu
Tabulka 6: Talifové pruziny
Vrstveni
talifovych T1 T2 T3 T4
pruzin
Velikost 6 | 7 6 | 7 6 | 6 | 7
Pocet soucasti
12.1,12.3,12.4, 3 6 12 12
13
Provedeni DK
osces | (UGN | AMOR | VWO | W | Do | DO | ot |
Oznaceni 13x1S 17x1S 13x1S 17x1S 13x1S 17x1S 11x1M 15x1M
Provedeni SR a SGR
zovszers | MGOR | VRN | MO | OGO | WU | I | PO | IR
Oznadeni 17x1S 15x1M 17x1S 15x1M 17x1S 15x1M 15x1M 13x1L
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 02.9.2021 Kb Néhrada za:
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| 4.3 Pokyny pro vrtani dér v naboji spojky

Hodnoty maximalné dovolenych priméri vrtani d
(viz tabulka 1 a 3 v kapitole 1 - Technické Udaje)
nesméji byt prekroceny. Pfi nedodrzeni téchto ho-

dnot, muze dojit k rozlomeni spojky. Ulomky ro-
tujicich dili mohou predstavovat ohrozeni zivota.

e Pokud vrta diry v naboji zdkaznik, musi se spojka

demontovat (viz kapitola 4.6).

o Je tfeba zajistit dodrzeni pfedepsanych hodnot
obvodové a ¢elni hazivosti (viz obr. 9).

o Bezpodminecné je nutno dodrzet hodnoty pro

@ dmax..

e P¥ivrtani dér na jmenovity rozmér je nutno naboje
peclivé vyrovnat.

N
b
Va2

‘§I%I A ,

Obrazek 9: Pfedepsana obvodova

a Celni hazivost

Z&kaznik je zodpovédny za vSechna dodate¢né provedena opracovani, ktera sam proved| u
nevrtanych, predvrtanych nebo hotovych dili spojek a u jejich nahradnich dilii. KTR neuzna
jakékoliv zaruéni a pozaruéni reklamace, vyplyvajici z nevhodnych Gprav, provedenych

zakaznikem.

Tabulka 7: Doporucené tolerance ulozeni htidel - dira podle DIN 748/1

Vrtani [mm] Tolerance hfidele Tolerance vrtani
nad do
50 k6 H7
50 mé6 (KTR-standard)

Je-li v naboji pouZita draZka pro pero, musi jeji tolerance odpovidat ISO JS9 (KTR-standard) pfi normalnich pro-
voznich podminkach a ISO P9 pfi tézkych provoznich podminkach (€asta zména sméru otaceni, razy apod.).
(Plati pouze ve spojeni se spojkou ROTEX®: Doporu¢ena poloha drazky je mezi ozubci. Zavity stavécich $roubl

pro axialni zajisténi by mély byt pfednostné umistény v drazce pro pero s vyjimkou materialové provedeni Al-D,
kde by mély byt umistény proti drazce pro pero.)

PFfenos krouticiho momentu spojenim hfidel-naboj musi zkontrolovat objednavatel a je v jeho odpovédnosti.

Ridte se ochrannymi napisy
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| 4.4 Montaz (obecné) |

Pred zahajenim montaze zkontrolujte spravnost a tolerance rozméru diry, hfidele, pera a
& drazky pro pero.

& Mirné zahiati spojky KTR-SI, resp. naboje. ROTEX® (cca 80 °C) usnadni natazeni na htidel.
Pouzivejte ochranné rukavice.

Pokud se dotknete zahraté spojky resp. naboje, mlizete si zplsobit popaleniny.

Pri montazi spojky nevyvijejte silu na pfirubu (soucast 2, viz obrazek 17)
& (napf. udery kladiva nebo montaznimi pfipravky).

¢ Dbejte na technicky bezvadny stav pfetézovaciho systému KTR-SI.

e Pouzivejte vyhradné originalni dily KTR (ne cizi dily).

4.5 Montaz spojky KTR-SI |

e Namontujte spojku KTR-SI (sou€ast 1) na hfidel hnaci a hnané strany.

e Opatrete koncovou podlozku pro axialni zajisténi spojky KTR-SI (viz obrazek 9 v kapitole 4.3).

| 4.6 Montaz KTR-SI s torzné pruznou spojkou ROTEX®|

Dodrzujte pfi pouzivani spojky ROTEX® navic nas provozni/
& montazni navod podle KTR-N 40210.

e Namontujte spojku KTR-SI (soucast 1), resp. 4
naboj ROTEX® (souc¢ast 4) na htidele hnaci a hnané
strany.

e Opatrete koncovou podlozku pro axialni zajisténi spojky
KTR-SI (viz obrazek 9 v kapitole 4.3).

¢ SeSroubujte pfirubu ROTEX®-SI (sou¢ast 2) se spojkou
KTR-SI nejprve silou ruky.

o U velikosti 5 az 7 se opatfi dodate¢né licované pero mezi

Y s s . ) Obrazek 10: KTR-SI s torzné pruznou spojkou ROTEX®
soucasti 1 a 2 (viz obrazek 10). P po)

Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 02.9.2021 Kb Néhrada za:
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| 4.6 Montaz KTR-SI s torzné pruznou spojkou ROTEX®
e Utahnéte Srouby vhodnym momentovym kli¢em do kfize Lo

na utahovaci momenty Ta uvedené v tabulce 3.

Vsadte ozubeny vénec ROTEX® (soucast 3) mezi ozubce
naboje ROTEX®.

Agregaty posouvejte v axialnim sméru tak, aby byl
dosazen rozmér E (viz obrazek 11).

®D,

od

|

I

|

|

|

|

|

|

|
¢4,
#Dy

KdyZ jsou agregaty jiz pevné namontované, je tieba ‘
nastavit rozmér E axialnim posunutim naboju po hfidelich. = Z ZHY

T

Naboje zajistéte utazenim zavitovych koliku ) : a
DIN EN ISO 4029 (utahovaci momenty Ta viz

KTR-N 40210). H=7abér! :
L Lo lg

Obrazek 11: Montaz spojky

béhem provozu vzajemné nedotykaly.

& Pii montazi se ujistéte, Ze je dodzen rozmér E (viz tabulka 3) tak, aby se souéasti spojky

Nedodrzeni tohoto pokynu miize zplsobit po§kozeni spojky.

| 4.7 Demontaz spojky / vyména jednotlivych dil

Plati pouze u velikosti 0 aZ 5:

&

Plati pouze u velikosti 6 az 7:

Demontujte pojistny Sroub (soucast 11) a
nastavovaci matici (soucast 7).

Sejméte pojistnou podloZku (souéast 5) z ndboje.

Odstrarite talifové pruziny (sou€éast 8) a prepinaci
krouzek (soucast 3).

Obréazek 12: KTR-SI velikost 0 az 5
Dodrzujte vrstveni talifovych pruzin pro montaz.

Uvolnéte pojistné matice (soucast 13).

Otacejte stavécim Sroubem (soulast 12) proti
sméru hodinovych rugi¢ek, dokud se talifova pruZzi-
na nedotkne nastavovaci matice (soucast 7).

Odstrarite zavitove koliky (sou¢ast 14) a demontujte
nasledné nastavovaci matici (soucast 7).

Obrazek 13: KTR-SI velikost 6 az 7

Pokracdovani demontaze u v§ech velikosti:

Sejméte pfepinaci krouzek (soucast 3) a pfirubovy krouzek (soulast 2) z naboje (souéast 1).

Odstrarite kluzné pouzdro (soucast 6) a axialni jehlové loZisko, resp. loZiskové kuli¢ky (sou€ast 9).

Na misté axialniho jehlového loziska (soucast 9) jsou u velikosti 0, 6 a 7 vestavéné loziskové
kuli€ky mezi nabojem (souéast 1) a pfirubovym krouzkem (soucéast 2) (viz obrazek 6 a 7).
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 02.9.2021 Kb Néhrada za:
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[4 Montaz

| 4.8 Montaz spojky|

Montaz se provadi v pofadi opatném od demontaze (viz kapitola 4.7). PovSimnéte si k tomu rozpadovych
vykresu obrazek 12 a 13. Dily namazané z vyroby tukem se pfipadné museji domazat.

Mazani je treba provést bézné prodejnymi tuky na loziska.

&

A Dodrzujte vrstveni talifovych pruzin pro montaz podle kapitoly 4.2.

|4.9 Nastaveni krouticiho momentu - KTR-SI vel. 0 az 5

V zavislosti na pouzitém vrstveni talifovych pruzin Ize zafixovat pozadovany kroutici moment pfestavenim
nastavovaci matice v rozsahu krouticiho momentu:

o Zafixujte naboj (soucast 1) proti protaceni.
¢ Povolte pojistny Sroub (soucast 11).

 Sroubuijte nastavovaci matici (sougast 7) rukou aZ na doraz na talifové pruziny (soucast 8)
(nulovy bod =» bezvulové pfedpéti talifovych pruzin).

e Zvolte libovolny referenéni bod nastavovaci matice (sou€ast 7) k délici rysce prepinaciho krouzku (soucast 3).

¢ Vsadte kli¢ na €elni otvory (viz tabulka 8) do uréenych ot- odpovida jedné délici rysce
vorU nastavovaci matice (viz obrazek 14).

e Presné nastaveni krouticiho momentu se provadi
pretaCenim nastavovaci matice (souéast 7) ve sméru ho-
dinovych rucicek.

Pfi nastavovani krouticiho momentu je tieba

& si pov§imnout diagramii nastaveni
prislusnych velikosti (viz diagram 1 az 6 v
kapitole 4.10).

e Po nastaveni krouticiho momentu se nastavovaci matice
(soucast 7) zajisti pojistnym Sroubem (soucéast 11) proti
uvolnéni.

Obrazek 14: Nastaveni krouticiho momentu - KTR-SI vel. 0
az5s

Pokud se KTR-SI nastavi na potfebny kroutici moment podle tohoto provozniho/montazniho navodu, Ize vysku
aretaéniho momentu povazovat pouze za smérnou hodnotu. Pro pfesnéjSi nastaveni by se mél aretaéni moment
zkontrolovat prostfednictvim vhodného méficiho systému. Pro dosazeni optimalni pfesnosti se musi aretacni
moment po prvnich aretacich znovu zkontrolovat a pfip. sefidit.
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| 4.9 Nastaveni krouticiho momentu - KTR-SI vel. 0 az 5

Tabulka 8: Naradi pro nastaveni krouticiho momentu

Hakovy kli¢ Kloubovy hakovy kli¢ Kloubovy kli€¢ na ¢elni otvory
DIN 1810-A s Cepy s Cepy
Velikost
0 @40-42 ?35-60x4 218-40x4
1 @52-55
@40-80x5
2 @68-75
@60-90x5
3 @80-90
@80-125x6
4 @110-115 ?90-155x8
5 7120-130 #125-200x8

4.10 Nastaveni krouticiho momentu - KTR-SI vel. 6 az 7

V zavislosti na pouzitém vrstveni talifovych pruzin Ize zafixovat pozadovany kroutici moment pfestavenim
nastavovaci matice v rozsahu krouticiho momentu:

Standardné KTR dodava spojku pfedmontovanou. Pokraéujte bodem 2 Nastaveni krouticiho

@ momentu.

Pokud je provedena nova montaz nebo objednavatel provede dodateéné upravy, musite
provést bod 1 Priprava nastaveni krouticiho momentu.

1. Priprava nastaveni krouticiho momentu

o Zafixujte naboj (soucast 1) proti protaceni.

e Uvolnéte pojistné matice (sou€ast 13).

 Sroubuijte stavéci Srouby (sougast 12) rukou proti sméru hodinovych rugiéek az na doraz (kontakt vnitfnich
talifovych pruZin s nastavovaci matici).

o Odstrarite vzdy prvni ze tfi dvojité uspofadanych zavitovych kolikd (soucast 14) a povolte nasledné druhy

zavitovy kolik.

 Sroubuijte nastavovaci matici (souéast 7) rukou aZ na doraz.

¢ Nasledné Sroubujte nastavovaci matici proti sméru hodinovych ruciek zpét tak, aby tfi zbyvajici koliky staly
souose nad tfemi z celkem Sesti draZzek naboje.

e ZaSroubuijte tfi zavitové koliky (soucast 14) a zajistéte tak nastavovaci matici s tvarovym stykem na naboji.
Nasledné zajistéte zavitové koliky vzdy druhym zavitovym kolikem.
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|4.10 Nastaveni krouticiho momentu - KTR-Sl vel. 6 az 7

2. Nastaveni krouticiho momentu

¢ Nasroubujte stavéci Srouby (soucast 12) rukou s malym vynalozenim sily az na doraz na talifové pruziny
(soucast 8) (= bezvulovy kontakt talifovych pruzin s pfepinacim krouzkem).

e Utahnéte stavéci Srouby (soucéast 12) postupné ve nékolika
oto€enich rovnomérné (max. 360°) ve sméru hodinovych
ruCi€ek na potfebny kroutici moment (6/6 odpovida jed-
nomu plnému oto¢eni). Pomoci kli¢e na vnitfni Sestihran
(soucast 16) muzete provést nastaveni krouticiho momentu.

Pfi nastavovani krouticiho momentu je tieba
si povS§imnout diagrami nastaveni
prislusnych velikosti (viz diagram 7 az 8 v
kapitole 4.10).

&

¢ Po nastaveni krouticiho momentu se stavéci Srouby
(soucast 12) zajisti pojistnymi maticemi (soucast 13) proti
uvolnéni (viz obrazek 15).

Obrazek 15: Nastaveni krouticiho momentu - KTR-SI vel. 6
az’7

Pokud se KTR-SI nastavi na potfebny kroutici moment podle tohoto provozniho/montazniho navodu, Ize vysku
aretacniho momentu povazovat pouze za smérnou hodnotu. Pro pfesnéjsi nastaveni by se mél aretaéni moment
zkontrolovat prostfednictvim vhodného méficiho systému. Pro dosazeni optimalni pfesnosti se musi aretacni
moment po prvnich aretacich znovu zkontrolovat a pfip. sefidit.

4.11 Diagramy nastaveni - prov. DK |

Povolovaci moment Povolovaci moment
[Nm] [Nm]
50 120
100 h
L0
Tk 80
30 T3
60
12
20 L | _
| — 40
- | | - ///T/Z
10 __—— — L L
T T W1 ——F— 1
e 1 1
0 0
0 5 10 15 20 25 0 4 8 12 16 20 2L 28 37 36
Pretaceni nastavovaci matice Pretaceni nastavovaci matice
[pocet delicich rysek] [pocet délicich rysek]
Diagram 1: KTR-SI 0 Diagram 2: KTR-SI 1
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 02.9.2021 Kb Néhrada za:
dle ISO 16016. Zkontroloval: 14.9.2021 Kb Nahrazeno:




KTR-SI KTR-N 46310 CZ
KTR-Group . e e List: 15z 22
Provozni/montazni navod s
Vydani: 3
[4 Montaz
|4.11 Diagramy nastaveni - prov. DK|
Povolovaci moment Povolovaci moment
[INm] [Nm]
250 600
Th 500
200 o
L00
150
T3 300
100 T3
T2 200
50 T i
{j::,//j/" — 1 | 11| 100 — 1 1 ;77:7777/
0= o E—F—T 1 | 11

0 8 6 24 32 LO L8 56 6L 2

Pretaceni nastavovaci mafice
[pocet delicich rysek]

Diagram 3: KTR-SI 2

Povalovaci moment
[Nm]
1200

1000
T4

600
13
s

L00 —

200 —

i 1 1
0
0 6 127 18 24 30 36 42 8 54 60
Preftaceni nastavovaci matice
[pocet delicich rysek]

Diagram 5: KTR-SI 4

Povolovaci moment

[Nm]
3500
T4
3000
2500
2000
T3
1500
1000 T
o -
500 1 1
0

0/6 3/6 6/6 9/6 12/6 15/6 1876
Pretaceni vodiciho koliku talirove pruziny
[pocet vrubdl

Diagram 7: KTR-SI 6

0 12 26 36 48 60 72 B84 96 108 1k

Pretaceni nastavovaci matice
[pocet delicich rysek]

Diagram 4: KTR-SI 3

Povolovaci moment

[Nm]
2000
Th
1600
1200
T 12/T3
800 |
T2 max. = 605 Nm pri 48 délicich ryskach
400
— T | || |"
0

0 16 32 L8 oL B0 96 12 128 ik

Pretaceni nasftavovaci mafice
[pacet delicich rysekl

Diagram 6: KTR-SI 5

Povolovaci moment

[Nm]
4000
TL
3000
2000 - 5]
—
_ 12
1000 T
— 1] |
e

0/6 3/6 6/6 9/6  12/6 15/6  18/6
Pretaceni vadiciho kaliku talirove pruziny
[pocet vrubd]

Diagram 8: KTR-SI 7
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|4.12 Diagramy nastaveni - prov. SR/SGR

Povalovaci maoment

[Nm]
50
T2
L0
30
20 ﬁ
—
10 —
0
0 3 6 9 12 15 18 21V 24 27 30 33
Pretaceni nasfavovaci matice
[pacet delicich rysek]
Diagram 9: KTR-SI 0
Povolovaci moment
[Nm]
300
T3
250
200
150
T2
100 J,U,,
50 L !
— T
0
0 8 16 24 32 L0 L8 56 6L 72
Pretaceni nastavovaci matice
[pocet delicich rysek]
Diagram 11: KTR-SI 2
Paovolovaci moment
[Nm]
2400
Tk
1800
1200
31 —
600 S
[y T2
1 11 | |7
0

Pretaceni nastavovaci mafice
[pocet delicich rysek]

Diagram 13: KTR-SI 4

Povolovaci moment
[Nm]

13

12

0 6 12 18 2k 30 36 L7

Prefaceni nastavovaci matice
[pocet delicich rysek]

Diagram 10: KTR-SI 1

Povaolovaci moment
[Nm]

600

500

T3

400

300

200

0 12 24 36 48 060 72 8L 96 108 120

Pretaceni nastavovaci matice
[pocet délicich rysek]

Diagram 12: KTR-SI 3

Povolavaci moment

[Nm]

L (

000 L

3000

2000

—72/T3
1000 p o -
I2 max = 1050 Nm pri 40 delicich ryskach 71
. R

0 6 32 48 64 80 96 112 128 44

Pretaceni nastavovaci mafice
[pacet delicich rysek]

Diagram 14: KTR-SI 5
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|4.12 Diagramy nastaveni - prov. SR/SGR
Povolovaci moment Povolovaci moment
[Nm] [Nm]
6000 10000
Th
TL
2000 8000
4000
6000
3000 = T3
P
P 1000
2000 W T2
I T 2000 ——
1000 — — [ A .
- 1 | T T | T1
0 0
0/6 3/6 6/6 9/6 12/6 15/6 18/6 0/6 3/6 6/6 9/6 12/6 15/6 1876
Prefaceni vodiciho koliku talirove pruziny Preftaceni vodiciho koliku falirove pruziny
[pocet vrubd] [pocet vrubd]
Diagram 15: KTR-SI 6 Diagram 16: KTR-SI 7

4.13 Diagramy nastaveni - prov. FR

Povolovaci moment Povolovaci moment
[INm] [Nm]
60 E— 100 —
T3 — | T3
50 80
L0
60
30 - T2 —
L
20 !
10 S 20 ——
1 — 1 L
0 0
0 3 6 9 12 15 0 4 8 12 16 20 2L 28 32 36
Pretaceni nastavovaci matice Pretacen! nastavovaci matice
[pocet delicich rysek] [pocet délicich rysek]
Diagram 17: KTR-SI 0 Diagram 18: KTR-SI 1
Povolovaci moment Povalovaci moment
[Nm] [Nm]
250 500 —
200 400
150 300
1 12
T
100 L 200 —
| I ]
50 — — 100 — — 1
[
L
0 0
0 I 8 12 16 20 24 28 32 36 40 0 65 12 18 24 30 36 L2 48 54 60 66
Preftaceni nastavovaci matice Prefacen! nastavovaci matice
[pocet délicich rysek] [pocet délicich rysek]
Diagram 19: KTR-SI 2 Diagram 20: KTR-SI 3
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|4.13 Diagramy nastaveni - prov. FR|
Povolovaci moment Povolovaci moment
[Nm] [Nm]
1000 1800 -
El ] T2/T3
800 —— 1500
1200
600 —
T 12 900 T2 max. = 960 Nm pri 24 délicich ryskach
400
600
T1 o
200 — 200 L T
0 0
0 6 12 18 2L 30 L7 L8 0 8 16 24 32 L0 L8 56 64 T2
Pretaceni nastavovaci matice Prefaceni nastavovaci matice
[pocet délicich rysek] [pocef délicich rysek]
Diagram 21: KTR-SI 4 Diagram 22: KTR-SI 5

4.14 Pokyny k pouzivani hnacich prvk

PFi pouzivani hnacich prvk( jako napf. fetézovych kol, femenic nebo ozubenych kol je tfeba béhem provozu

pocitat s radialnimi silami. Za strany zakaznika by mélo byt u provedeni FT dbano na zvlastni ulozeni hnaci ¢asti.

Silovy spoj hnacich &asti s pfetézovacim nabojem se provadi seSroubovanim za pouziti bézné prodejnych stan-
dardnich Sroubu s pevnosti 10.9.

U provedeni KT a LT se hnaci prvky namontuji na naboj spojky a seSroubuji se s pfirubovym krouzkem. Vysledna

radialni sila na hnacim prvku by méla lezet v Urovni loziska, aby se zabranilo vzpfi¢eni hnaciho prvku a tim

pfirubového krouzku.

o Je-li treba poéitat s torznimi kmitanimi celého pohonu, doporuduje se zajistit Srouby vhodnym zajisténim

Sroubd.

¢ Nevyvijejte na spojku Zadny axialni tlak. Hnaci prvek musi byt pfisludné uloZeny.

e Pfivy3$8ich momentovych razech Ize jako dodate&né pfenaseni sily s tvarovym stykem pouzit dodate¢né

licované pero.

Ridte se ochrannymi napisy
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[ 4.15 Montaz koncového spinace

Koncovy spinac by se mé&l namontovat do drazky pfepinaciho krouzku (viz obrazek 16). Polohu a rozméry drazky

zjistite z tabulky 11.

ls 1,

H=Z&bér Tabulka 11: Poloha koncového spinace
Rozméry [mm]
. H=Zabér
Velikost la Is @D4 Provedeni
DK SR SGR FR
" 0 7,5 9 50,0 14 12 0,6 1,6
s 1 11,5 9 72,5 2,3 1,8 0,8 2,3
2 12,0 9 90,5 2,4 2,0 1,1 3,0
3 21,0 10 112 2,7 2,2 12 3,5
4 27,0 9 140 3,7 25 12 3,8
5 33,0 9 170 4,6 3,0 1,6 4,5
6 39,0 9 190 50 3,5 25 -
7 46,0 9 230 5,5 4,0 2,7 -

Obrazek 16: Mechanicky koncovy spina¢

Funkce

Axialnim zdvihem pFepinaciho krouzku vznikajicim pfi pretizeni I1ze aktivovat mechanicky koncovy spina¢ nebo
indukéni senzor. Tim se vytvofi fidici signal, ktery Ize vyhodnocovat pro vypnuti pohonu.

Montaz

Senzor musi byt namontovany ve stabilnim pfipravku, aby bylo mozné zarucit bezporuchovy provoz. Senzor by
mél byt chranény proti necistoté a mechanickym porucham.

Nastaveni

PFi prosmeknuti pfetéZovaci spojky absolvuje pfepinaci krouzek axialni zdvihovy pohyb (viz tabulka 9). V této
oblasti spinani musi byt namontovany senzor, resp. koncovy spinac a spinat. Pro vyladéni mechanického kon-
cového spinace a spinaci drahy na zafizeni se musi koncovy spina¢ pfislusné sefidit.

Zkontrolujte bezpodmineéné funkci koncového spinace pred expedici zafizeni. Dodrzujte

é Doporuéujeme pouziti koncového spinace!

také provozni pokyny pro senzor, resp. koncovy spinac¢. Axialni zdvih prepinaciho krouzku
nesmi byt blokovany jinymi sou¢astmi.

Jakmile se koncovy spinaé, resp. senzor aktivuje (pretizeni: vysmeknuti pretézovaci

spojky), mél by se pohon neprodlené zastavit.

Pii vy$Sich otackach jsou pfrip. potiebna brzdova zafizeni.

Ridte se ochrannymi napisy
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5 Opétné zasmeknuti KTR-SI prov. FR|

Opétné zasmeknuti se provadi axialnim tlakem na
pfepinaci krouzek ©. Podle pfitomnych SN A
prostfedk, pFistupnosti atd. Ize provést opétné ‘ §I§W‘ L
zasmeknuti rdznymi zpusoby. ol N2
Nékolika udery plastovym kladivem @ axialné na

pfepinaci krouzZek (viz obrazek 17, nahofe), mon- \

tédznimi pakami ® nebo pneumatickym, resp. hyd- T LAJ O
raulickym zasmekavacim zafizenim (automaticky
proces zasmeknuti).

| | S
ﬂv —rirv |Z§157

b '{ N2

Lo

i1y

iz
V2]

N7 )
7

Obrazek 17: Opétné zasmeknuti

6  Provozni poruchy, pri¢iny a jejich odstranéni

Nize uvedené chyby mohou zpusobit jiné chovani spojky KTR-SI, nez se predpoklada. Kromé zasad a pokynd jiz
uvedenych v tomto provoznim a montaznim navodu, je tfeba dbat na to, aby se pfedchazelo nize uvedenym
chybam.

Uvedené chyby mohou byt jen voditkem pfi hledani pfi¢in poruchy. Pfi hledani poruch je tfeba zohlednit mozny
vliv v§ech ostatnich konstruk&nich dild pohonu.

Obecné chyby, které mohou zpUsobit nespravné chovani spojky:

¢ Nebyla pfedana dulezita data potfebna k navrzeni spojky.

e Nebyl proveden vypocet spojeni hiidele a naboje spojky.

e Béhem dopravy doSlo k poskozeni dilu a tyto byly pfesto namontovany.
¢ PFi nasazeni nabojl za tepla, doSlo k pfekro¢eni dovolené teploty.

¢ Ulozeni a tolerance dil{, které se maji smontovat nejsou spravné.

e Utahovaci momenty jsou vy3Si nebo nizsi nez je pfedepsano.

e Doslo k zaméné a Spatné montazi dili spojky.

e Nejsou pouzity originalni dily KTR.

¢ Intervaly udrzby nebyly nedodrzeny.
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6  Provozni poruchy, pfi€iny a jejich odstranéni|
Poruchy Pri€iny Odstranéni
1) Vyradit zafizeni z provozu
Vv . 2) Odstranit davod chyby v sefizeni (napf. povolené kotvici
yoseni = x . o . N o
Srouby, poskozené upevnéni motoru, tepelna roztaznost dilu
zafizeni, zména rozméru E pro zabudovani spojky)
1) Vyradit zafizeni z provozu
2) Zkontrolovat dily spojky, poSkozené dily spojky vyménit
Zména hlu¢nosti Volné Srouby 3) Dotahnout licované Srouby tak, aby byl dosazen pozadovany
chodu a/nebo vyskyt utahovaci moment
vibraci 4) Zkontrolovat sefizeni, pfipadné ho korigovat
Srouby/zajistovaci $rouby pro 1) Vyradit zafizeni z provozu
uby/Za)IStovaci s y P 2) Kontrolovat sefizeni spojky
axialni zajisténi pfirubovych . " e e a1 o
o . 3) Utahnout Srouby pro zajisténi nabojl
nabojl jsou uvolnéné Lo ; ) .
a zajistit je proti samovolnému uvolnéni
Vadné ulozeni 1) Vyradit zafizeni z provozu
2) ZaSlete spojku ke kontrole/opravé spolec¢nosti KTR
Neni nastaveny kroutici mo-
. L ment T
Spojka se vysmevkava Chybn& nastaveny kroutici 1) Vyradit zafizeni z provozu _
nedefinované moment 2) Upravte kroutici moment, viz kapitola 4.8, resp. 4.9
Spojka se pfi - - -
PN Nastavovaci matice se uvolnila
pretizeni nevysmekne T T—
Opotfebeni 1) Vyradit zarizeni z provozu .
2) ZaSlete spojku ke kontrole/opravé spolec¢nosti KTR
—
KTR 91 s ROTEX. 12 | Priruba unasece ROTEX® se | 1) Vyfadit zafizeni  provozu
P uvolnila 2) Utahnéte upevnovaci Srouby
moment
Dodrzuijte pii pouzivani spojky ROTEX® navic nas provozni/
ROTEX® montazni navod podle KTR-N 40210.
Viz kapitola 6 Provozni poruchy, pfic¢iny a jejich odstranéni
7  Likvidace

S ohledem na ochranu zZivotniho prostfedi Vas Zzadame
Zivotnosti v souladu se zdkonnymi pfedpisy a normami.

e Kov

, abyste likvidovali produkty nebo obaly pfi ukon&eni jejich

VeSkeré kovové komponenty musi byt oCistény a likvidovany jako kovovy Srot.
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8  Technicka udrzba |

KTR-SI je nizkoudrzbova spojka. Je hotové vyvrtana a opatfena tukovou naplini. Doporu€ujeme provadét vizualni

kontrolu na spojce alesponi jednou roéné. Pfi normalnich podminkach pohonu postacuje tato tukova napla na
dobu Zivotnosti. Pfi extrémnich podminkach pohonu, resp. silném zatizeni nedistotami je tfeba v pravidelnych
intervalech kontrolovat funkci KTR-SI. Objedna-li se KTR-SI pfedvrtana, musi zakaznik provést demontaz a

koneéné vrtani.

f} Pfi nasledné montazi je tfreba provést mazani bézné prodejnymi tuky na loziska.

e Protoze loziska zafizeni na hnaci a hnané strané se v prubéhu zatizeni usazuji, zkontrolujte, vyrovnani spojky

a v pripadé potfeby spojku dodate¢né vyrovnejte.

e Soucasti spojky musi byt kontrolovany z hlediska poskozeni.

e Sroubova spojeni musi byt kontrolovana vizualné.

kontrolnich intervalech.

& Po uvedeni spojky do provozu je treba kontrolovat utahovaci momenty Sroubt v obvyklych

9  Skladovani nahradnich dill, adresy zakaznickych servisu

Zakladnim pozadavkem na zajisténi schopnosti pouziti spojky je drzeni zakladnich nahradnich dild spojky skla-

dem.

Kontaktni adresy partnert KTR pro nahradni dily / objednavky, jsou k dispozici na webové strance KTR

www.ktr.com.

Pri pouziti nahradnich dild a prisluSenstvi, které nebyly dodany/ vyrobeny firmou KTR,
= nepiebira KTR Zzadnou zodpovédnost nebo zaruku za jakékoliv poruchy, chyby a poskozeni.
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