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ROTEX® GS

ROTEX® GS

Torzné pruzné ozubcové spojky typu

Wellenkupplung,
Svérneé naboje,
Compact,
Naboje s upinacim krouzkem light,
Naboje s upinacim krouzkem,
DKM a jejich kombinace

v souladu se smérnici 2014/34/EU a
smérnici UK Sl 2016 &. 1107

ROTEX® GS, naboje s upinacim krouzkem light
ROTEX® GS, naboje s upinacim krouzkem ocel
ROTEX® GS, naboje s upinacim krouzkem

ROTEX® GS, DKM
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ROTEX® GS je zasuvna hfidelova spojka pro méfici, fidici a regulaéni techniku. Je schopna vyrovnat

vyoseni hfideli, zplsobené napf. nepresnostmi ve vyrobé nebo tepelnou roztaznosti atd.
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| 1  Technicke l]daje|

[1.1 Provedeni naboju |

Prov. 1.0 Prov.2.09 Prov.2.5%Y

Naboj s drazkou pro licované pero a zavito- Svérny naboj jednoduse drazkovany bez Svérny naboj dvojité drazkovany bez drazky

vym kolikem drazky pro licované pero (do velikosti 14 stan- | pro licované pero (od velikosti 19 standard)
dard)

Prov.1.19 Prov. 2.6

Naboj bez drazky pro licované pero se zavito- | Prov. 2.1 Svérny naboj dvojité drazkovany s drazkou

vym kolikem Sveérny naboj jednoduse drazkovany s pro licované pero (od velikosti 19 standard)
drazkou pro licované pero (do velikosti 14

Prov.1.22 standard)

Naboj bez drazky pro licované pero bez
zavitového koliku

Prov. 2.8 (Compact) ¥ Prov. 6.0 light

Zkraceny svérny naboj C Naboj s upinacim krouzkem light

axialné drazkovany bez drazky pro licované | (vel. 14 - 48)

pero

(od velikosti 24 standard) Prov. 6.0 ocel

(vel. 7 - 19 jednoduse drazkovany) Naboj s upinacim krouzkem ocel
(vel. 19 - 90)

Prov. 2.9 (Compact)

Zkraceny svérny naboj C Prov. 6.0

axialné drazkovany s drazkou pro licované Naboj s upinacim krouzkem

pero (vel. 14 - 38)

(od velikosti 24 standard)
(vel. 7 - 19 jednoduse drazkovany)

Obrazek 1: Provedeni naboju

1) Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero lze pouzit pouze
pro kategorii 3 a jsou pfislusné oznaéené kategorii 3.

2) @ Provedeni naboje 1.2 neni schvalené pro oblast s nebezpeéim vybuchu!

3)  Material naboje - hlinik (Al-H); material upinaciho krouzku - ocel

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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[1.2 Togivé momenty a vrtani dér
Tabulka 1: Toéivé momenty ozubenych vénci
Plastovy mezikus ¥ (dily spojky 2)
Velikost Jmenovity kroutici moment v Nm
80 ShA-GS 92 ShA-GS 98 ShA-GS 57 ShD-GS 64 ShD-GS 72 ShD-GS ?
5 0,3 0,5 0,9 - - -
7 0,7 1,2 2,0 - 24 -
8 0,7 - 2,0 - 24 -
9 1,8 3,0 5,0 - 6,0 -
12 3,0 5,0 9,0 - 12,0 -
13 3,6 - 11,0 - 14,5 -
14 4,0 7,5 12,5 - 16,0 -
16 5,0 - 15,0 - 19,0 -
19 6 12 21 23 26 -
24 - 35 60 68 75 97
28 - 95 160 180 200 260
38 - 190 325 365 405 525
42 - 265 450 495 560 728
48 - 310 525 590 655 852
55 - 410 685 - 825 1072
65 - - 940 - 1175 1527
75 - - 1920 - 2400 3120
90 - - 3600 - 4500 5850
1) Maximalni kroutici moment spojky Tkmax. = Jmenovity toivy moment spojky Ty X 2
Dimenzovani spojky viz katalog Technika pohonti ,ROTEX® GS*
2) Pri pouziti ozubeného vénce 72 ShD doporucujeme pouzit naboje z oceli
Tabulka 2: Vrtani dér
Koneé&né vrtani v mm
. Ne- Dmax.
Velikost vrtany Dmin. pro provedeni naboje
1.0 1.1 1.2 2.0 2.1 2.5 2.6 2.8 2.9 6.0 light 6.0
5 - 2 - 6 5 5 - - - - - - -
7 - 3 7 7 7 7 7 - - 7 7 - -
8 - - - - - - - - - 8 8 - -
9 - 4 10 11 11 11 11 - - 9 9 - -
12 - 4 12 12 12 12 12 - - 12 12 - -
13 - - - - - - - - - 12,7 12,7 - -
14 - 5 16 16 16 16 16 - - 16 16 14 -
16 - - - - - - - - - 16 16 - -
19 X 6 24 - - - - 24 24 27 27 20 20
24 X 8 28 - - - - 28 28 32 32 32 28
28 X 10 38 - - - - 38 38 35 35 38 38
38 X 12 45 - - - - 45 45 45 45 48 48
42 X 14 55 - - - - 50 45 - - 51 51
48 X 15 62 - - - - 55 55 - - 55 55
55 X 20 74 - - - - 68 68 - - 70
65 X 22 80 - - - - 70 70 - - 70
75 X 30 95 - - - - 80 80 - - 80
90 - 40 110 - - - - 90 90 - - 105
Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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| 1.3 Rozméry spojky|
Standardni hiidelova spojka
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Obrazek 2: ROTEX® GS Obrazek 3: ROTEX® GS
(vel. 5 - 38) (vel. 42 - 90)
Tocivé momenty naleznete v tabulce 1 a vrtani otvort v tabuice 2.

Tabulka 3: Rozméry - standardni hiidelova spojka

_ Rozméry v mm Zavrtny Sroub
Velikost DIN EN ISO 4029
DN | bH | b1 | L Jw,i2] N | E | BL | S [ A G | T
Material naboje - hlinik
5 - 10 - 15 5 - 5 4 0,5 4,0 M2 2,5
7 - 14 - 22 7 - 8 6 1,0 6,0 M3 3,5
9 - 20 7,2 30 10 - 10 8 1,0 1,5 M4 5,0
12 - 25 8,5 34 11 - 12 10 10 35 M4 5,0
14 - 30 10,5 35 11 - 13 10 1,5 2,0 M4 5,0
19 - 40 18 66 25 - 16 12 2,0 3,0 M5 10
24 - 55 27 78 30 - 18 14 2,0 3,0 M5 10
28 - 65 30 90 35 - 20 15 2,5 4,0 M8 15
38 - 80 38 114 45 - 24 18 3,0 4,0 M8 15
Material naboje - ocel
42 85 95 46 126 50 28 26 20 3,0 4,0 M8 20
48 95 105 51 140 56 32 28 21 3,5 4,0 M8 20
55 110 120 60 160 65 37 30 22 4,0 4,5 M10 20
65 115 135 68 185 75 47 35 26 4,5 4,5 M10 20
75 135 160 80 210 85 53 40 30 5,0 5,0 M10 25
90 160 200 104 245 100 62 45 34 5,5 6,5 M12 30
Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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| 1.3 Rozméry spojky|
Svérné naboje
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Obrazek 4: ROTEX® GS Obrazek 5: ROTEX® GS
provedeni naboje 2.0 (vel. 5 - 14) provedeni naboje 2.5 (vel. 19 - 90)

Tocivé momenty naleznete v tabulce 1 a vrtani otvort v tabuice 2.

&

Tabulka 4: Rozméry - svérné naboje

Rozméry v mm Svérny Sroub DIN EN ISO 4762
. (ROTEX® GS 5 - DIN EN I1SO 1207)
Velikost TV
DN DH Di1 L L1, L2 N E B1 S A M Al K DK NAm
Materiél naboje - hlinik
5 - 10 - 15 5 - 5 4 0,5 4,0 M1,2 2,5 3,5 11,4 -9
7 - 14 - 22 7 - 8 6 1,0 6,0 M2 3,5 5,0 16,5 0,37
9 - 20 7,2 30 10 - 10 8 1,0 15 M2,5 5,0 7,5 23,4 0,76
12 - 25 8,5 34 11 - 12 10 1,0 3,5 M3 5,0 9,0 27,5 1,34
14 - 30 10,5 35 11 - 13 10 1,5 2,0 M3 5,0 11,5 32,2 1,34
19 - 40 18 66 25 - 16 12 2,0 3,0 M6? | 11,0 |145?]| 46,0 | 1052
24 - 55 27 78 30 - 18 14 2,0 3,0 M6 10,5 20,0 | 57,5 10,5
28 - 65 30 90 35 - 20 15 2,5 4,0 M8 11,5 25,0 73,0 25
38 - 80 38 114 45 - 24 18 3,0 4,0 M8 155 | 30,0 | 83,5 25
Material naboje - ocel
42 85 95 46 126 50 28 26 20 3,0 4,0 M10 18 32,0 | 935 69
48 95 105 51 140 56 32 28 21 3,5 4,0 M12 21 36,0 | 105,0 | 120
55 110 120 60 160 65 37 30 22 4,0 4,5 M12 26 42,5 | 1195 | 120
65 115 135 68 185 75 47 35 26 4,5 4,5 M12 33 45,0 | 1240 | 120
75 135 160 80 210 85 53 40 30 5,0 5,0 M16 36 51,0 | 1475 | 295
90 160 200 104 245 100 62 45 34 5,5 6,5 M20 40 60,0 | 176,0 | 580

1) Sroub s drazkou, bez definovaného utahovaciho momentu
2) Velikost 19: otvor @22 - @24 mit 2x svérny Sroub M4, Ta = 2,9 Nm a rozmér K = 15,0
3) Prenosné tfeci momenty svérnych nabojl viz tabulka 5

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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Tabulka 5: Tfreci momenty a plosny tlak svérnych naboja (provedeni naboje 2.0 a 2.5)
Velikost 5 | 7 | 9 | 12 | 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90
@ otvoru Prenosny treci moI‘ne’znt Tr svernel;o naboje v Nm
Plo$ny tlak v N/mm
@2 =
- 0,7
@3 9%
- 0,9 1,6 2,4
- 65 82 113
- 1,1 1,9 2,9 3,1
25 51 64 88 93
12 2,2 34 | 36
26 41 52 72 76
14 | 26 39 | 42
er 34 44 61 64
29 | 44 | a7 19
28 38 53 56 142
3,2 4,9 5,2 21
29 33 46 49 125
3,5 54 | 57 23 24
10 29 41 43 111 98
3,8 5,8 6,2 25 26
o1l 26 | 37 | 39 | 100 | 88
6,3 6,7 27 28
012 33 | 35 | 91 | 80
7,6 31 33 63
014 29 76 68 116
8,0 33 35 67 67
215 27 | 70 | 63 | 108 | 80
8,5 35 37 71 71
216 25 65 58 100 | 75
39 41 79 79
018 57 | 51 | 88 | 66
41 43 82 83 188
219 54 | 48 | 83 | 62 | 129
42 45 86 87 197
@20 51 45 78 59 122
48 94 95 214
022 41 70 53 110
52 101 | 102 | 231
B24 37 63 48 100
54 105 | 106 | 240 | 356
@25 35 61 46 95 130
59 115 | 117 | 264 | 394
028 31 53 40 84 115
122 | 124 | 281 | 418
@30 49 37 78 106
129 | 131 | 297 | 442 [ 456
232 46 34 72 99 84
235 139 | 142 | 320 | 478 | 493 [ 499
41 31 65 89 76 64
238 148 | 152 | 343 | 513 | 529 | 536
37 28 59 81 69 58
158 | 358 | 536 | 553 | 560
@40 27 | 56 | 76 | 65 | 55
_ 165 | 373 | 558 | 577 | 584 | 1107 | 1764
25 53 72 62 52 89 116
B45 175 | 395 | 592 | 611 | 620 [ 1175 | 1876
23 49 67 57 48 82 107

*  pouze provedeni naboje 2.0

€

Svérné naboje bez drazek pro licované pero lze pouzit pouze pro kategorii 3 a jsou prFislusné
oznacené kategorii 3.
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Technické l]daje|

| 1.3 Rozméry spojky |

Pokracovani Tabulka 5: Treci momenty a plosny tlak svérnych nabojl (provedeni naboje 2.0 a 2.5)

Velikost 5 | 7 | 9 | 12 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 65 | 75 | 90
@ otvoru Prenosny treci moI‘ne’znt Tr svernel;o naboje v Nm
Plo$ny tlak v N/mm

@48 417 | 624 | 646 | 655 | 1242 [ 1985
45 62 53 45 76 100
250 431 | 646 | 668 | 677 | 1287 | 2057

43 59 51 43 73 95
755 699 | 724 | 734 | 1396 | 2235

53 45 38 65 86
778 | 789 | 1503 | 2409

@60 41 34 59 77
830 | 842 | 1607 | 2579

@65 37 31 54 71
882 | 895 | 1709 | 2746

870 34 29 49 65
946 | 1810 | 2911

B75 26 | 45 | 60
1908 | 3072

280 42 | 56
2005 | 3231

285 39 52
3387

@90 25

€

Svérné naboje bez drazek pro licované pero lze pouzit pouze pro kategorii 3 a jsou prislusné
oznacené kategorii 3.
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| 1.3 Rozméry spojky |
Compact
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Obrazek 6: ROTEX® GS 8, 13 a 16 Compact Obrazek 7: ROTEX® GS 7, 9, 12, 14 a 19 Compact
jednoduse drazkovany (provedeni naboje 2.8/2.9) jednoduse drazkovany (provedeni naboje 2.8/2.9)
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Obrazek 8: ROTEX® GS 24 az 38 Compact
axialné drazkovany (provedeni naboje 2.8/2.9)
Toc€ivé momenty naleznete v tabulce 1 a vrtani otvora v tabulce 2.
Tabulka 6: Rozméry - Compact
Velikost Rozméry ® v. mm Svérné Srouby DIN EN ISO 4762
DH DK L L1, L2 E Bl S DI1 Al K M TaVv NmM
7 14 16,6 18 5 8 6 1 - 2,5 5,0 M2 0,37
8 15 17,3 20 7 6 5 0,5 6,2 4,0 54 M2 0,52
9 20 21,3 24 7 10 8 1 - 3,5 6,7 M2,5 0,76
12 25 26,2 26 7 12 10 1 - 3,5 8,3 M3 1,34
13 25 25,7 26 8 10 8 1 10 4,0 8,0 M3 1,9
14 30 31,67 32 9,5 13 10 1,5 - 4,5 10,09 M4 D 29%
16 30 - 32 10,3 11,4 9,4 1 14 53 10,5 M4 4,1
19 40 4552 50 17 16 12 2 - 9,0 14,02 M6 ? 102
24 55 57,5 54 18 18 14 2 - 11,0 20,0 M6 10
28 65 69,0 62 21 20 15 2,5 - 12,0 23,8 M8 25
38 80 86,0 76 26 24 18 3 - 15,0 29,5 M10 49
1) Otvory od @14 se svérnym Sroubem M3, T = 1,34 Nm, rozmér K = 10,4 a rozmér DK = 30,5
2) Otvory od @21 se svérnym Sroubem M5, T =6 Nm, rozmér K = 15,5 a rozmér DK = 47,0
3) Prenosné tfeci momenty Compact viz tabulka 7
Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
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Tabulka 7: Tfreci momenty a plosny tlak Compact (provedeni naboje 2.8)
Velikost 7 | 8 | 9 | 12 | 13 14 | 16 | 19 | 24 | 28 | 38
@ otvoru Prenosny treci movmgnt Tr svernel‘;o naboje v Nm
Plo$ny tlak v N/mm
0,7 1,0
@3 126 127
@4 0,9 1,2 1,5 23 31
91 92 110 169 204
o5 1,1 1,5 1,8 2,8 39 5,0 7,2
71 72 86 133 161 176 233
a6 1,2 1,8 2,1 33 4,6 5,9 8,5
58 58 70 109 132 144 191
&7 1,4 2,0 2,4 38 52 6,8 9,8
48 49 59 92 111 122 161
28 23 2,7 43 59 7,7 11,0 18,7
42 51 79 96 105 139 143
@9 3,0 4,7 6,5 8,5 12,2 20,8
44 69 84 92 122 126
@10 5,2 71 9,4 13,4 22,9 34
62 74 82 108 112 100
@11 5,6 7.8 10,2 14,6 24,9 37
55 67 74 97 101 91
@12 6,0 8,4 11,0 15,7 26,9 41
50 60 67 88 92 83
7,2 17,9 30,8 48 87
014 32 74 77 71 112
Z15 7,7 19,0 32,7 51 93 148
30 68 71 67 105 134
216 8,1 20,0 34,6 54 100 158
28 63 66 63 98 126
38,2 61 112 178
018 58 56 87 112
40,0 64 118 188
219 54 53 53 106
41,8 68 124 198
220 51 50 50 101
36,0 81 149 237
p24 31 42 65 84
85 156 247
@25 40 63 81
95 174 277
028 36 56 72
102 187 296
@30 33 52 67
109 199 316
@32 31 49 63
218 346
235 45 58
375
@38 )
395
@40 =0
415
@42 8
444
@45 5
Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016.

Zkontroloval:

27.10.2023 Ka

Nahrazeno:




KTR-N 45510 CZ
List: 12z41
Vydani: 25

ROTEX® GS

KTR-Group Provozni/montazni navod

| 1  Technicke l]daje|

| 1.3 Rozméry spojky |

Naboje s upinacim krouzkem 6.0 light, 6.0 ocel a 6.0

L
= B 5 ]
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= % 2 T T =
[l (=) o o
— w w — = [pNa}
T T x (e (e T x
o ol ) = ) o
S e 5= )
S}
v Odtlacovaci zavit M; mezi upinacimi Srouby.
B ——— - —tHE—F-—F Naboj s upinacim krouzkem 6.0 light s blo-
7/ / NN\ kovou montazi
> (Naboj a upinaci krouzek namontované na
L3 S B1 S L3 bloku)
L1 E L2 1) Od @55 tolerance G7/m6

Obrazek 9: ROTEX® GS, naboje s upinacim krouzkem

Tocivé momenty naleznete v tabulce 1 a vrtani otvort v tabuice 2.

&

Tabulka 8: Rozméry - naboje s upinacim krouzkem 6.0 light, 6.0 ocel a 6.0

Velikost Rozméry ¥ v mm Svérny Sroub DIN EN ISO 4762
pH?2 | b | L Juw,2] w3 | E | BL | s | A M [ z9 [Ta.vNm] M1

6.0 light (vel. 14 - 48) Material naboje/upinaciho krouzku - hlinik

6.0 (vel. 14 - 38) Material naboje - hlinik/material upinaciho krouzku - ocel
14 30 10,5 50 18,5 13,5 13 10 1,5 2,0 M3 4 1,34 M3
19 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 3 M4
24 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5 4 6 M5
28 65 30 90 35 27 20 15 2,5 4,0 M5 8 6 M5
38 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 M6 8 10 M6
42 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8 4 25 M8
48 105 51 140 56 41 28 21 3,5 4,0 M10 4 49 M10

6.0 ocel (vel. 19 - 90) Material naboje/upinaciho krouzku - ocel
19 40 18 66 25 18 16 12 2,0 3,0 M4 6 4,1 M4
24 55 27 78 30 22 18 14 2,0 3,0 M5 4 8,5 M5
28 65 30 90 35 27 20 15 2,5 4,0 M5 8 8,5 M5
38 80 38 114 45 35 24 18 3,0 4,0 M6 8 14 M6
42 95 46 126 50 35 26 20 3,0 4,0 M8 4 41 M8
48 105 51 140 56 41 28 21 3,5 4,0 M10 4 69 M10
55 120 60 160 65 45 30 22 4,0 4,5 M10 4 69 M10
65 135 68 185 75 55 35 26 4,5 4,5 M12 4 120 M12
75 160 80 210 85 63 40 30 50 50 M12 5 120 M12
90 200 104 245 100 75 45 34 5,5 6,5 M16 5 295 M16

2) @ DH + 2 mm pfi vysokych otackach pro rozpinani ozubeného vénce
3) Z = pocet na naboj s upinacim krouzkem
4) Zohlednéte prenosné tfeci momenty pfisluSnych naboju s upinacim krouzkem 6.0 light, 6.0 ocel a 6.0 (viz tabulka 9 az 11)

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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Tabulka 9: Treci momenty a plosny tlak naboja s upinacim krouzkem 6.0 light
Velikost 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48
Pfenosny tfeci moment Tr naboje s upinacim krouzkem v Nm
@ otvoru Plogny tlak v N/mm?
Nm [ N/mm2| Nm [Nmm?| Nm [Nmm?| Nm |[Nmm?| Nm |N/mm?| Nm |N/mm?| Nm |N/mm?
26 H7/k6 8,2 194
H7/h6 5,8 160
28 H7/k6 13,1 | 176
H7/h6 9,5 147
29 H7/k6 18,7 | 166
H7/h6 15,7 | 147
310 H7/k6 205 | 155 33 178
H7/h6 16,6 | 135 27 157
o11 H7/k6 259 | 151 41 174
H7/he | 21,6 | 134 35 156
@14 H7/k6 36,2 | 121 59 152 84 179
H7he | 247 | 111 52 138 75 164
@15 H7/k6 71 147 99 173
H7/h6 65 137 92 163
B16 H7/k6 51 121 93 166 | 140 | 184
H7/h6 39 103 79 147 [ 121 | 165
219 H7/k6 80 114 | 139 | 157 | 207 [ 175
H7/h6 68 102 | 125 | 144 | 187 | 162
320 H7/k6 92 111 | 157 | 153 | 188 | 164 | 290 | 184
H7/h6 81 101 [ 145 | 143 | 157 | 144 | 247 | 164
- H7/k6 160 | 126 | 289 | 152 | 439 | 172
H7/h6 119 [ 115 | 263 | 141 | 403 | 160
@75 H7/k6 177 | 123 | 316 | 149 | 480 | 169
H7/h6 136 | 114 | 293 | 140 | 447 | 159
228 H7/k6 232 | 116 | 355 | 134 [ 567 | 158 | 651 | 169 | 765 | 173
H7/h6 190 [ 111 | 318 | 125 | 530 | 149 | 574 | 160 | 678 | 164
330 H7/k6 414 | 130 | 656 | 153 | 752 | 165 | 822 | 166
H7/h6 381 [ 124 | 626 | 147 | 681 | 158 | 760 | 156
@32 H7/k6 324 | 110 | 617 | 143 | 747 | 159 | 927 | 164
H7/h6 245 | 101 | 499 | 133 | 613 | 149 | 837 | 154
@35 H7/k6 404 | 105 | 759 | 137 | 916 [ 153 | 1121 | 158
H7/h6 324 99 636 | 130 | 774 | 146 | 1047 | 151
738 H7/k6 422 94 733 | 120 | 1001 [ 141 | 1220 | 149
H7/h6 343 89 606 | 113 | 881 [ 134 | 1085 | 141
@40 H7/k6 825 | 117 | 1115 | 138 | 1357 | 145
H7/h6 696 | 111 | 1001 | 132 | 1231 | 140
@42 H7/k6 922 | 114 | 1044 | 126 | 1318 | 136
H7/h6 792 | 110 | 888 | 119 | 1128 | 129
@45 H7/k6 808 95 | 1218 | 122 | 1536 | 132
H7/h6 678 90 | 1058 | 117 | 1339 [ 127
348 H7/k6 937 92 | 1404 | 118 | 1768 | 128
H7/h6 809 89 | 1241 | 115 | 1566 | 125
@50 H7/k6 1432 | 111 | 1535 | 113
H7/h6 1295 | 107 | 1331 | 108
G7/m6 1823 | 109
255 G7/h6 1475 | 104

PFfenosné tfeci momenty svérného spoje zohledruji maximalni vali licovani s licovanim htidele k6 nebo h6/otvor H7, od @55 G7/m6 nebo
G7/h6. Pri vétsi vili licovani a pouziti dutého hfidele se snizi treci moment (viz kapitola 4.6).
Uvedené plosné tlaky svérného spoje zohledriuji minimalni vali licovani s licovanim hfidele k6 nebo h6/otvor H7, od @55 G7/m6 nebo G7/h6.

AN

PFi pouziti dutych htidell je tfreba zkontrolovat pevnost dutého hridele (viz kapitola 4.6)!

Ridte se ochrannymi napisy

Zpracoval:

26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016.

Zkontroloval:

27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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| 1  Technicke l]daje|

| 1.3 Rozméry spojky |

Tabulka 10: Tfreci momenty a plo$ny tlak naboju s upinacim krouzkem 6.0 ocel

Velikost 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 5 | 65 | 75 90
@ otvoru Prenosny tfeci moment Tr naboje s upinacim krouZzkem v Nm / Plogny tlak v N/mm?
Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm?
@10 H7/k6 | 27 | 335 | 25 | 296
H7/h6 15 262 10 223
@11 H7/k6 32 334 30 296
H7/h6 | 18 | 262 | 12 | 223
H7/k6 69 298 70 260
@14 H7/h6 | 57 | 262 | 55 | 223
@15 H7/k6 | 84 | 288 | 87 | 250 | 108 | 296
H7/h6 74 262 74 223 74 243
@16 H7/k6 | 57 | 241 | 56 | 212 | 131 | 289
H7/h6 38 197 32 168 97 243
@19 H7/k6 94 228 97 200 | 207 | 277
H7/h6 | 76 | 197 | 72 | 168 | 172 | 243
@20 H7/k6 | 110 | 221 | 114 | 193 | 148 | 237 | 208 | 248
H7/h6 94 197 93 168 94 190 | 136 | 200
goa H7/k6 116 | 157 | 253 | 217 | 353 | 229
H7/h6 84 130 | 207 | 190 | 290 | 200
@25 H7/k6 133 | 153 | 285 | 213 | 395 | 120 | 445 | 246
H7/h6 103 | 130 | 242 | 190 | 337 | 200 | 387 | 221
@28 H7/k6 192 | 141 | 315 | 190 | 439 | 200 | 495 | 219
H7/h6 173 | 130 | 267 | 168 | 373 | 178 | 429 | 197
@30 H7/k6 382 | 184 | 531 | 194 | 595 | 213 | 616 | 217
H7/h6 343 | 168 | 476 | 178 | 540 | 197 | 513 | 191
@32 H7/k6 330 | 168 | 463 | 177 | 526 | 194 | 704 | 216
H7/h6 260 | 144 | 367 | 152 | 429 | 169 | 590 | 191
@35 H7/k6 433 | 160 | 603 | 169 | 677 | 185 | 899 | 208 | 863 | 179
H7/h6 377 | 144 | 525 | 152 | 600 | 169 | 806 | 191 | 750 | 161
38 H7/k6 503 | 150 | 593 | 152 | 671 | 166 | 896 | 186 | 856 | 161
H7/h6 453 | 137 | 491 | 133 | 569 | 148 | 775 | 167 | 710 | 141
@40 H7/k6 689 | 148 | 775 | 162 | 1030 | 182 | 991 | 157 | 1446 | 178
H7/h6 601 | 134 | 687 | 148 | 924 | 167 | 863 | 141 | 1275 161
@42 H7/k6 793 | 144 | 718 | 149 | 962 | 167 | 918 | 145 | 1355 163 | 1710 | 180
H7/h6 721 | 133 | 599 | 131 | 822 | 149 | 750 | 126 | 1135 144 | 1460 | 160
@45 H7/k6 776 | 132 | 872 | 144 | 1160 | 162 | 1119 | 140 | 1637 | 158 | 2053 | 175
H7/h6 677 | 119 | 773 | 131 | 1042 | 149 | 976 | 126 | 1447 | 144 | 1836 | 160
@48 H7/k6 1043 | 140 | 1379 | 158 | 1110 | 129 | 1635 145 | 2059 | 160
H7/h6 970 | 131 | 1290 | 149 | 934 | 114 | 1404 | 130 | 1797 | 145
@50 H7/k6 1061 | 133 | 1222 | 143 [ 1247 | 126 | 1827 | 143 | 2294 | 158 | 3845 | 221
H7/h6 978 | 125 [ 1073 | 130 | 1089 | 114 | 1619 | 130 | 2056 | 145 | 3445 | 200
@55 G7/m6 1543 | 138 | 1277 | 115 [ 1887 | 130 | 2384 | 144 | 4249 | 205
G7/h6 1373 | 125 | 972 | 95 [1488| 110 | 1929 | 123 | 3556 | 178
@60 G7/mé 1665 | 110 [ 2429 | 125 | 3040 | 138 | 4795 | 191
G7/h6 1454 | 98 | 2142 | 113 |[2708 | 126 | 4080 | 168
765 G7/mé 1605 | 99 [2368 | 112 | 2983 | 124 | 5859 | 186
G7/h6 1287 | 84 [1949 | 97 | 2507 | 108 | 5260 | 170
@70 G7/m6 2008 | 95 | 2930 | 108 | 3664 | 120 | 5906 | 168
G7/h6 1792 | 86 [2635| 99 |3323| 110 | 5153 | 150
@80 G7/m6 4293 | 106 | 7036 | 150
G7/h6 3945 | 98 |6253 | 136
G7/mé 8047 | 136
@90 G7/h6 7104 | 123
G7/m6 9247 | 134
@95 G7/h6 8484 | 124

PFfenosné tfeci momenty svérného spoje zohledruji maximalni vali licovani s licovanim htidele k6 nebo h6/otvor H7, od @55 G7/m6 nebo
G7/h6. PFi vétsi vili licovani a pouziti dutého hfidele se snizi tfeci moment (viz kapitola 4.6).
Uvedené plosné tlaky svérného spoje zohledriuji minimalni vali licovani s licovanim hfidele k6 nebo h6/otvor H7, od @55 G7/m6 nebo G7/h6.

PFi pouziti dutych htidell je tfreba zkontrolovat pevnost dutého hridele (viz kapitola 4.6)!

dle ISO 16016.

Ridte se ochrannymi napisy
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Pokra¢ovani Tabulka 10: Tfreci momenty a plosny tlak naboji s upinacim krouzkem 6.0 ocel

Velikost 19 | 24 | 28 | 3 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 90
@ otvoru Pienosny tfeci moment Tr naboje s upinacim krouZkem v Nm / Plodny tlak v N/mm?
Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm? Nm N/mm?
G7/m6 9575 | 126
2100 "57/he 8722 | 117
G7/m6 10845 | 124
2105 G7/h6 10202 | 118

Pfenosné tfeci momenty svérného spoje zohledriuji maximalni vili licovani s licovanim hfidele h6/otvor H7, od @55 G7/m6. Pfi vétsi vali
licovani a pouziti dutého hridele se snizi tfeci moment (viz kapitola 4.6).
Uvedené plosné tlaky svérného spoje zohledriuji minimalni vali licovani s licovanim hfidele h6/otvor H7, od @55 G7/m6.

AN

Tabulka 11: Tfeci momenty a plosny tlak naboju s upinacim krouzkem 6.0

PFi pouziti dutych htidell je tfreba zkontrolovat pevnost dutého htidele (viz kapitola 4.6)!

Velikost 14 | 19 | 24 | 28 | 38
@ otvoru Pfenosny tfeci moment TR péboie s upinacim krouzkem v Nm

Plogny tlak v N/mm?
2 225
o10 130 272
611 Jiig 2‘1158 24184
14 21%)8? 26121 16872
215 2%83 17745 ;ig
o0 171 14 21
019 153 15 20
020 125 126 178 156
022 107 o o3
024 107 o1 172
025 100 e 07
o2 % 126 1ac
0% 11 14
032 i 26
0% 10 120
0% 103 o7
iéi
5
@45 =

Prenosné tfeci momenty svérného spoje zohledriuji maximalni vili licovani s licovanim hfidele h6/otvor H7. PFi vétsi vili licovani a pouziti
dutého hfidele se snizi tfeci moment (viz kapitola 4.6).

Uvedené plo$né tlaky svérného spoje zohledriuji minimalni vali licovani s licovanim htidele h6/otvor H7.

AN

PFi pouziti dutych htidell je tfreba zkontrolovat pevnost dutého hridele (viz kapitola 4.6)!

Ridte se ochrannymi napisy
dle ISO 16016.
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Obrazek 10: ROTEX® GS DKM
Tocivé momenty naleznete v tabulce 1 a vrtani otvort v tabuice 2.
Tabulka 12: Rozméry - DKM
. Rozméry v mm
Velikost DN | bH | DL | DI [LtL,L2] N | L1l [DBSE] L | E | BL | s | A
Materidl mezikusu - hlinik/material ndboje zavisi na provedeni naboje
5 - 10 - - 5 - 3 13 23 5 4 0,5 4,0
7 - 14 - - 7 - 4 20 34 8 6 1,0 6,0
9 - 20 7,2 - 10 - 5 25 45 10 8 1,0 15
12 - 25 8,5 - 11 - 6 30 52 12 10 1,0 3,5
14 - 30 10,5 - 11 - 8 34 56 13 10 15 2,0
19 - 40 18 18 25 - 10 42 92 16 12 2,0 3,0
24 - 55 27 27 30 - 16 52 112 18 14 2,0 3,0
28 - 65 30 30 35 - 18 58 128 20 15 25 4,0
38 - 80 38 38 45 - 20 68 158 24 18 3,0 4,0
42 85 95 46 46 50 28 22 74 174 26 20 3,0 4,0
48 95 105 51 51 56 32 24 80 192 28 21 3,5 4,0
55 110 120 60 60 65 37 28 88 218 30 22 4,0 4,5
Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za: --
dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:




KTR-N 45510 CZ

ROTEX® GS .
KTR-Group . fx o List: 17z 41
Provozni/montazni navod s
Vydani: 25
2 Pokyny|
Spojka ROTEX® GS byla vyvinuta pro pfenos sily bez viile a pro jed- Sfridavy vystupek na bocnim zubu

noduchou zasuvnou montaz. K tomuto pfenosu sily bez vile dochazi v
oblasti pfedpéti (viz obr. 11).

Diky velkému konkavnimu plosnému kontaktu je na evolventni zub
vyvijen mensi plosny tlak. To znamena, Ze zub mGze byt je$té mno-
hokrat pretizen, aniz by doSlo k jeho opotfebeni/deformaci.

Funké&ni spolehlivost v oblasti pfedpéti je zaru€ena, protoze je pouzit
princip pfedpéti pryzovych pruzin s tvarovym stykem s vysokou tlumici
schopnosti. Hvézdicovy ozubeny vénec spojky se vklada pod mirnym
pfedpétim do vacek naboje, které jsou obrobeny se zvlastni presnosti,
coz vede k pozadovanému prenosu sily bez vdle. Obrazek 11: Pfedpéti ozubeného vénce
Axialni zasouvaci sila se li§i podle velikosti spojky, riznych tvrdosti po-

dle Shorea a vyrobnich toleranci.

Elastické zuby zachycujici pfesazeni jsou pfitom ve vnitfnim praméru radialné podepfené tfrmenem. Vné;jsi defor-
mace je omezena konkavnim tvarem vacky, takze je zaru¢ena dokonala funkce i u vétSich urychlovanych mas
(napft. stll stroje, kloubova ramena atd.).

Elastické ozubené vénce pro konstrukéni fadu GS Ize dodat v péti riznych tvrdostech podle Shorea, s barevnym
nastfikem, jako torzné mékky nebo tvrdy material.

0

f

N

J |
%FM
——

Predepnu

Elasticka deformace

= monfazni sila Fy

|2.1 Obecné pokyny|

Pfed uvedenim spojky do provozu si diikladné prectéte tento provozni a montazni navod.
Obzvlast dbejte na bezpe€nostni pokyny!

Spojka ROTEX® GS je vhodna a schvalena pro pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu. PFi
pouziti spojky v prostifedi s nebezpecim vybuchu dbejte na zvlastni bezpec&nostné technické pokyny
a predpisy uvedené v dodatku A.

Aby byl zaruéen funkéni princip spojky ROTEX® GS a aby se zabranilo piedéasnému opotiebeni spojky, musi byt
pfi dimenzovani v zavislosti na pouziti zohlednén odpovidajici provozni faktor ,Sg” (viz katalog ,Technika
pohont*). Odpovidajicim faktordm podiéhaji také teploty a razy (viz katalog , Technika pohonu*).

Provozni a montazni navod je sou€asti vadeho produktu. Peélivé ho uschovejte v blizkosti spojky. KTR je vlast-
nikem autorskych prav k tomuto provoznimu/montéZznimu navodu.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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|2 Pokyny|

| 2.2 Bezpeénostni a informacni znacky

Tento symbol oznaduje pokyny, které mohou pomoci
Vystraha pred nebezpecim vybuchu zabranit zranéni nebo téZké ijmé na zdravi s nasledkem
smrti z divodu vybuchu.

Tento symbol oznacuje pokyny, které mohou pomoci
zabranit poranéni osob nebo vaznému ubliZzeni na zdravi
s nasledkem smrti.

Vystraha pred nebezpeéim poranéni
osob

Tento symbol oznaduje pokyny, které mohou pomoci
predchazet materialnim Skodam nebo poskozeni
zarizeni.

Varovani pred nebezpecim poskozeni
vyrobku

Tento symbol oznacuje pokyny, které mohou pomoci

Obecne pokyny zabranit nezadoucim vysledkdm a situacim obecné.

Tento symbol oznacuje pokyny, které mohou pomoci
Varovani pred horkymi povrchy predchazet vzniku popalenin o horké povrchy, které maji
za nasledek lehka az vazna télesna poranéni.

> Ii> QO

| 2.3 Obecna upozornéni na nebezpeci

Pfi montazi, provozu a udrzbé spojky je nutno zajistit, aby celé hnaci ustroji bylo zabe-
zpeceno proti neimysinému zapnuti. Rotujici dily mohou zplsobit tézka zranéni. Proto si
prectéte a bezpodmineéné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny.

VSechny prace se spojkou a na spojce je tfeba provést s aspektem "Bezpecnost ma prfednost”.
o Jesté, nez budete provadét prace na spojce, se ujistéte, Ze hnaci agregat je odpojen od pfivodu el. proudu.

o Zajistéte hnaci agregat proti neumysinému zapnuti napf. pfipevnénim informacnich tabuli na misté zapinani
anebo odstrarite pojistku ze zdroje proudu.

¢ Nesahejte do pracovni oblasti spojky, pokud je tato jesté v provozu.

o Zajistéte spojku pfed neumyslnym dotykem. Instalujte pfisludna ochranné zafizeni a kryty.

2.4 Podminky pouziti spojky

Spojku montovat, provozovat a provadét na ni udrzbu, smite jen tehdy, jestlize jste
e si peclivé procetli provozni a montazni navod a porozuméli mu

¢ jste technicky zpUsobili a odborné proskoleni (napf. bezpe€nost prace, ochrana zZivotniho prostfedi, mani-
pulace)

e k tomu byli povéfeni svym zaméstnavatelem

Spojka smi byt pouzivana jen v souladu s technickymi Udaji (viz kapitola 1). Vyrobcem neschvalené upravy pro-
vedené na spojce, nejsou pfipustné. Za Skody takto vzniklé, nepiebira KTR zadné zaruky a odpovédnost. V
zajmu dalSiho rozvoje si KTR vyhrazuje pravo na provedeni technickych zmén.

Zde popsané spojka ROTEX® GS odpovida technickému stavu v dobé vydani tohoto provozniho/montazniho
navodu tiskem.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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|2 Pokyny|

| 2.5 Dimenzovani spojky |

(podle DIN 740, ¢ast 2 se specifickymi faktory), odpovidajicim danému pfipadu pouziti (viz
katalog technika pohonu ,,ROTEX® GS¥).

Pfi zménach provoznich podminek (vykon, ota¢ky, zmény na motoru a na pracovnim stroji)
je nutno znovu provérit dimenzovani spojky.

Prosim, uvédomte si, ze technicka data tykajici se toc¢ivého momentu se vztahuji pouze pro
plastovy mezikus. Pfenos krouticiho momentu spojenim hfidel-naboj musi zkontrolovat ob-
jednavatel a je v jeho odpovédnosti.

f} Pro trvaly bezporuchovy provoz, musi byt spojka navrzena dle pokyntl pro konstruovani

U pohonli s moznym vyskytem torznich vibraci (pohony s cyklickym namahanim vzniklym torznim kmitanim) je
pro provozné bezpecné dimenzovani spojky nutné provést vypocet torzniho kmitani. Typické pohony s moznym
vyskytem torzniho vibraci jsou napf¥. pohony s dieselovymi motory, s pistovymi Cerpadly, s pistovymi kompresory,
atd. Firma KTR na vyzadani provede dimenzovani spojky a vypocet torzniho kmitani.

2.6 Odkaz na smérnici ES o strojnich zafizenich 2006/42/EC

Podle Smérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES maji byt spojky dodavané KTR povazovany za dily, ne za
stroje nebo za neuplna strojni zafizeni. Z tohoto ddvodu KTR neni povinna vystavovat prohlaseni o zabudovani.
Podrobnosti, vystrahy a pokyny ohledné bezpecné montaze, zahajeni a bezpecného provozu jsou uvedeny v
tomto montaznim navodu.

| 3  Skladovani, doprava a baleni

[3.1 skladovani]

Naboje spojky z oceli jsou dodavany v zakonzervovaném stavu a Ize je skladovat na suchém zastfeSeném misté

po dobu 6 - 9 mésicu.
Naboje spojky z hliniku Ize skladovat na suchém zastfeSeném misté po dobu nékolika let.

Vlastnosti plastovych mezikusu spojek zUstavaji za pfiznivych skladovacich podminek beze zmény az po dobu 5
let.

Skladovaci prostory nesmi obsahovat zadna zarizeni vytvarejici ozén, napf. fluoreskujici
zdroje svétla, rtutové vybojky, elektrické vysokonapét'ové pristroje.
VIhké skladovaci prostory jsou nevhodné.
Je tfeba dbat na to, aby ve skladovych prostorach nevznikla zadna kondenzace. Relativni

| 3.2 Doprava a baleni

Aby se zabranilo jakémukoli poranéni a jakémukoli druhu poskozeni, vzdy pouzivejte
spravné zdvihaci prostiedky.

Spojky jsou baleny rtzné, vzdy v zavislosti na velikosti, poctu a druhu pfepravy. Pokud neni smluvné dohodnuto
jinak, baleni se bude fidit vnitfnimi balicimi pfedpisy firmy KTR.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:




KTR-N 45510 CZ
®
KTR-Group R,OTEX ('58 . List: 20z 41
Provozni/montazni navod s
Vydani: 25
4 Montaz

Obvykle je spojka dodavana rozlozena na jednotlivé dily. Pfed zahajenim montaze je nutno zkontrolovat, zda je
spojka kompletni.

4.1 Dily spojky

Vlastnosti a barevné rozliSeni standardnich plastovych mezikusu

rostouci tvrdost
Tvrdost -
(Shore) 80 ShA-GS | 92ShA-GS | 98ShA-GS 5(7&)1;—&8 64 ShD-H-GS | 64 ShD-GS | 72 ShD-H-GS | 72 ShD-GS
(modrd) (Zlutd) (Cervenad) modF) (zelend) (zelend) (Seda) (Seda)
Velikost 5-24 5-55 5-90 19 - 48 7-38 42 - 90 24 - 38 42 - 90
Material Polyuretan Polyuretan Polyuretan Polyuretan Hytrel Polyuretan Hytrel Polyuretan
4 S
Oznaceni '/( 2 4
(barva) A\ , 2 ;‘
= »rd

Soucasti ROTEX® GS, provedeni naboje 1.0, 1.1 nebo 1.2

Dily spojky Pocet kus Nazev
1 2 Naboj
2 1 Plastovy mezikus
3 2 Zavrtny Sroub DIN EN ISO 4029

Obrazek 12: ROTEX® GS Obrazek 13: ROTEX® GS
(vel. 5 - 38) (vel. 42 - 90)
Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero Ize pouzit pouze
pro kategorii 3 a jsou pfislusné oznaéené kategorii 3.

Provedeni naboje 1.2 neni schvalené pro oblast s nebezpeéim vybuchu!

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
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|4.1 Dily spojky|

Soucasti ROTEX® GS svérné naboje, provedeni naboje 2.0, 2.1, 2.5 nebo 2.6

Dily spojky Pocet kust Nazev
1 2 Svérny naboj
2 1 Plastovy mezikus
3 2 Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762

Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero Ize pouzit pouze

Obrazek 14: ROTEX® GS svérny naboj

& pro kategorii 3 a jsou prislusné oznacené kategorii 3.

Soucasti ROTEX® GS Compact, provedeni naboje 2.8 nebo 2.9

Dily spojky Pocet kusu Nazev
1 2 Svérny ndboj C
2 1 Plastovy mezikus
3 2/4 Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762

Obrazek 15: ROTEX® GS Compact

Obrazek 16: ROTEX® GS Compact

(vel. 7 - 19)

(vel. 24 - 38)

Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero Ize pouzit pouze
pro kategorii 3 a jsou prislusné oznacené kategorii 3.

€&
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|4.1 Dily spojky|

Soucasti ROTEX® GS naboje s upinacim krouzkem, provedeni naboje 6.0 light, 6.0 ocel nebo 6.0

Dily spojky Pocet kust Nazev
1.1 2 Upinaci krouzek
1.2 2 Svérny naboj
2 1 Plastovy mezikus
3 VI; tgb;;ka Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762

Obrazek 17: ROTEX® GS naboj s upinacim krouzkem

Dily spojky ROTEX® GS DKM

Dily spojky Pocet kusu Nazev
1 2 Naboj
2 2 Plastovy mezikus
3 1 Mezikus DKM
4 2 Zavrtny Sroub DIN EN ISO 4029

Obrazek 18: ROTEX® GS DKM

Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero Ize pouzit pouze
pro kategorii 3 a jsou prislusné oznacené kategorii 3.
Provedeni naboje 1.2 neni schvalené pro oblast s nebezpecim vybuchu!

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Néahrada za:
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| 4.2 Montazni pokyn |

Diky své konstrukci nabizi ROTEX® GS moznost axialniho zasunuti spojky po montazi naboji na ¢epy hfidele.
Nasledné Sroubovani a nezbytné montazni otvory v krytu jiz nejsou nutné.

Stfidavé umisténé vystupky na ozubeném vénci zabranuji tomu, aby se ozubeny vénec dotykal naboju po celé
ploSe. Tim je zajisténo, Ze spojka mize byt pfesunuta pfi zachovani rozméru vzdalenosti E. V§echny zuby jsou
na Celni strané zkosené, coz umozfiuje montaz poslepu. Kdyz se naboje spojky pfitlaci k sobé pomoci ozubeného
vénce ROTEX® GS, vznikne axialni montazni sila, ktera je vysledkem elastického predpéti elastomeru ve tvaru
hvézdy. Tato montazni sila se liSi v zavislosti na velikosti spojky, tvrdosti ozubeného vénce a vyrobnich tole-
rancich.

Tato axidlni zasouvaci sila se po pfitlaéeni naboju k sobé vyrusi a nepfedstavuje tak Zadné riziko axialniho
zatizeni sousednich lozisek.

Montazni silu Ize snizit lehkym namazanim elastomeru nebo naboje tukem nebo olejem. Pouzivejte pouze oleje a
tuky na bazi mineralnich olejli bez pfisad. Osvédcila se také maziva na bazi silikonu nebo vazeliny.

| 4.3 Pokyny pro vrtani dér v naboji spojky

Hodnoty maximalné dovolenych prameért vrtani D (viz kapi-

@ tole 1 - Technick udaje) nesmi byt piekroéeny. Pfi ne-
dodrzeni téchto hodnot, mize dojit k rozlomeni spojky.
Ulomky rotujicich dild mohou predstavovat ohrozeni zivota.

. S
e Pokud vrta diry v naboji zakaznik, musi zajistit dodrzeni N 1 A e
predepsanych hodnot obvodové a ¢elni hazivosti (viz © (5
obr. 19). =

e Bezpodminecéné je nutno dodrzet hodnoty pro @D.

e P¥i vrtani dér na jmenovity rozmér je nutno naboje peclivé ‘

vyrovnat. Y 2 22
e Axialni upevnéni naboju provedte budto pomoci zavitového

koliku dle DIN EN I1SO 4029 anebo pomoci ¢elni podlozky.

Obrazek 19: Pfedepsana obvodova
a Celni hazivost

Zakaznik je zodpovédny za vSechna dodateéné provedena opracovani, ktera sam proved| u
nevrtanych, predvrtanych nebo hotovych dilt spojek a u jejich nahradnich dilti. KTR neuzna
jakékoliv zaruéni a pozarucni reklamace, vyplyvajici z nevhodnych Uprav, provedenych
zakaznikem.

Pro pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu firma KTR dodava nevrtané/ predvrtané dily
spojek a nahradni dily pouze na vyslovné prani zakaznika. Tyto dily jsou oznaéené symbo-
lem @.

©

Poznamka ke znaéeni nevrtanych, resp. predvrtanych dilt spojky pro prostredi

s nebezpeéim vybuchu:

V podstaté spole€nost KTR Systems GmbH dodava spojky, resp. naboje spojek v nevrtaném nebo
predvrtaném provedeni s oznadenim do prostfedi s nebezpedim vybuchu pouze na zakladé vyslo-
vného pozadavku zakaznika. Pfedpokladem je prohlaSeni o vyjimce pfedloZzené zakaznikem, ktery
prebira veSkerou odpovédnost a zaruky za provedeni pfisludnych Uprav na vyrobku KTR Systems
GmbH.

Tabulka 13: Zavrtny Sroub DIN EN ISO 4029

Velikost 5 7 9 | 12 | 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 5 | 65 | 75 ] 90
RozmérGvmm | M2 | M3 | M4 | M4 | M4 | M5 | M5 | M8 | M8 | M8 | M8 | M10 | M10 | M10 | M12
RozmérTvemm | 25 | 35 | 5 5 5 | 10 | 10 | 15 | 15 | 20 | 20 | 20 | 20 | 25 | 30

Utahovaci moment | o5 | o5 | 15 | 15 | 15 | 2 2 | 10| 10| 10| 10| 17 | 17 | 17 | 40

TavNmM
Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:




KTR-N 45510 CzZ
®
KTR-Group R,OTEX (.SS . List: 24 7 41
Provozni/montazni navod s
Vydani: 25
[4 Montaz

| 4.4 Montaz spojky (obecné) |

=

Pred zahajenim montaze zkontrolujte spravnost a tolerance rozméra diry, hfidele, pera a
drazky pro pero.

Pfed zahajenim montaze musi byt licované otvory zbaveny konzervacniho prostfedku. Konce hfideli je rovnéz
tfeba peclivé ocistit.

e>QOOePD

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se pouziti €isticich prostredkd.

Mirné zahrati naboja (asi 80 °C) usnadni jejich montaz na hridele.

Davejte pozor na nebezpeci vzniceni v prostiedi s nebezpeéim vybuchul!

Pokud se dotknete zahratych naboji, mlizete si zpUsobit popaleniny.
Pouzivejte ochranné rukavice.

Pfri montazi se ujistéte, ze je dodrzen rozmér E (viz tabulka 3 a 12) tak, aby plastovy mezikus
zGstal béhem provozu volné pohyblivy v axialnim sméru.
Nedodrzeni tohoto pokynu miize zpusobit poskozeni spojky.

Pri pouziti v prostredi s nebezpecim vybuchu je tfeba zajistit stavéci Srouby pro upevnéni
naboje, stejné jako vSechna ostatni zavitova spojeni proti samovolnému uvolnéni, napft. zal-
epenim lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

4.5 Montaz naboju (provedeni naboje 1.0, 1.1 a 1.2) |

¢ Nasunte naboje na hfidel hnaci a hnané strany.

e Vlozte ozubeny vénec mezi ozubce naboje na strané pohonu nebo na hnané strané.

e Agregaty pohonu posouvejte v axialnim sméru tak, az je dosazeny rozmér E.

e KdyZ jsou agregaty jiz pevné namontované, je tfeba nastavit rozmér E axialnim posunutim naboji po

hfidelich.

e Plati pouze u provedeni ndboje 1.0 a 1.1:

Naboje zajistéte utazenim zavitovych kolikd s kuzelovym didlkem dle DIN EN ISO 4029 (utahovaci momenty
viz tabulku 13).

&

€

Jestlize je primér kruznice opsané hrideli s viozenym perem mensi nez rozmér DI1 (viz tabu-
lka 3 a 12) plastového mezikusu, mohou jeden nebo oba konce hfideli pfesahovat do plasto-
vého mezikusu.

Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero Ize pouzit pouze
pro kategorii 3 a jsou prislusné oznacené kategorii 3.
Provedeni naboje 1.2 neni schvalené pro oblast s nebezpecim vybuchu!

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:




KTR-N 45510 CZ
List: 25z41
Vydani: 25

ROTEX® GS

KTR-Group Provozni/montazni navod

[4 Montaz

| 4.6 Montaz svérnych naboju (provedeni naboje 2.0, 2.1, 2.5, 2.6, 2.8 a 2.9) |

PFenos sily svérnych nabojlil ROTEX® GS (provedeni naboje 2.0, 2.5 a 2.8) probiha tfecim stykem. U provedeni
naboje 2.1, 2.6 a 2.9 je tvarovy styk navic zajistény licovanym perem.

Pfi pouziti v prostredi s nebezpecim vybuchu je tfreba vSechna zavitova spojeni zajistit proti
samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

o Vycistéte a odmastéte otvor naboje a hfidel. Sverny sroub
e Lehce povolte svérné Srouby.
¢ Nasunte naboj na hfidel. Je tfeba dodrzet rozmér L1, resp. L2.

e Utahnéte svérné Srouby utahovacimi momenty uvedenymi v tabulce 4.
U provedeni naboje 2.8 nebo 2.9 (s drazkou pro licované pero) musi byt
Srouby utahovany stfidavé ve stejnych krocich s utahovacimi momenty
uvedenymi v tabulce 6.

Pfenosné tfeci momenty svérnych naboja zavisi na
prameéru otvoru.

Obrazek 20: Montaz svérného naboje

Upozornéni: Provedeni naboje 2.8, resp.
2.9 maji 2 svérné Srouby

Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero Ize pouzit pouze
pro kategorii 3 a jsou prislusné oznacené kategorii 3.

Pokud nejsou svérné Srouby utazeny spravnym utahovacim momentem, hrozi nebezpedi
a) prasknuti naboje a plastickych deformaci pfi priliS vysokém utahovacim momentu Ta
b) predéasného prokluzu, uvolnéni Sroubl pfi pfili§ nizkém utahovacim momentu Ta

> ®

| 4.7 Montaz naboju s upinacim krouzkem (provedeni naboje 6.0 light, 6.0 ocel a 6.0) |

Prenos sily naboje s upinacim krouzkem ROTEX® GS probiha tfecim stykem. Plosny tlak, ktery je k tomu
zapotfebi, se pfenasi pfes upinaci krouzek s vnitfnim kuzelem na kuzelovy naboj, a tim i na hfidel. Tfeci mo-
menty uvedené v tabulkach 5 az 7 zohlednuji parovani licovani H7/k6 z @55 G7/m6. P¥i vétsi vili licovani se treci
momenty uvedené v tabulkach 9 az 11 snizuji.

Pevnost a rozméry hfideli (zejména v pfipadé dutych hfideli) musi byt dimenzovany takovym zplisobem, aby bylo
zajisténo dostateCné zabezpeceni proti plastické deformaci. To Ize zhruba ové&fit podle nasledujiciho kritéria.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:




ROTEX® GS KTR-N 45510 CZ

KTR-Group . fx o List: 26 241
Provozni/montazni navod Vydani: 25

[4 Montaz

| 4.7 Montaz naboju s upinacim krouzkem (provedeni naboje 6.0 light, 6.0 ocel a 6.0) |

U upinacich spojli s dutymi hfideli se pozadovany R.,—2-p
vnitini primér dutého hfidele diw vypogita podle dy <d- [222_ "W [mm]
nasledujiciho vzorce: Rpo2
Tangencialni napéti na vnitfnim prdmeéru hfidele pro 2-py [ 2]
duty hridel: Cow = — 1 cz N/mm
W

Tangencialni napéti pro piny hfidel: — [N/mmz]
Rpo2 = mez prataznosti materialu hfidele v N/mm?2 dw = vnitini primér dutého hridele v mm
pw = plosny tlak naboje / hfidele v N/mm? d =  prumér hfidele v mm

Cw = dw/d

Pozadovana pevnost neni dana, pokud je otvor dutého hfidele vétsi nez vypo&teny maximaini vnitfni otvor nebo
pokud tangencialni napéti pfekracuje mez prataznosti materialu.
Podrobny vypocet vam poskytne spole¢nost KTR.

Pri pouziti v prostredi s nebezpecim vybuchu je tfreba vSechna zavitova spojeni zajistit proti
samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

 Vycistéte otvor naboje a hfidel a zkontrolujte pfesnost rozmérti, poté Upinaci Sroub
naolejujte fFidkym olejem (napf. Castrol 4 v 1, Kliber Quietsch-Ex nebo
WD-40).

Nepouzivejte oleje a maziva se sulfidem molybdenicitym
nebo jinymi vysokotlakymi aditivy jakoz i mazaci pasty.

e Lehce povolte upinaci Sroub a stahnéte mirné upinaci krouzek z naboje
tak, abyste se ujistili, Ze je uvolnény.

¢ Nasunte naboj s upinacim krouZkem na hfidel. Musi byt dodrZzen mini-
malné rozmeér L3 (viz tabulka 8).

¢ Utahujte upinaci Srouby rovnomérné postupné kfizem na utahovaci mo- |
ment uvedeny v tabulce 8. Postup opakujte, dokud nebudou vSechny up- Odtlacovaci zavit
inaci Srouby dotazené pozadovanym utahovacim momentem. Obrazek 21: Montas
naboje s upinacim krouzkem

Pokud nejsou upinaci Srouby utazeny spravnym utahovacim momentem, hrozi nebezpeci

a) prasknuti naboje/vacky a plastickych deformaci pfi pfiliS vysokém utahovacim momentu
Ta

b) predéasného prokluzu, uvolnéni sroubi pfi prili§ nizkém utahovacim momentu Ta

e Plati pouze u provedeni naboje 6.0 light:
Utahujte upinaci Srouby rovnomérné postupné 1/3, resp. 2/3 utahovaciho momentu Ta (viz tabulka 8) kfizem,
dokud krouZek nedosedne. Nakonec Srouby postupné dotahnéte utahovacim momentem uvedenym v tabulce
8.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
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| 4.8 Demontaz nabojl s upinacim krouzkem (provedeni naboje 6.0 light, 6.0 ocel a 6.0) |

Rovnomérné a postupné povolte svérné Srouby. BEhem kazdé otacky muze
byt kazdy Sroub povolen pouze o polovinu pooto€eni. Uvolnéte vSechny
svérné Srouby 3 - 4 otoCenimi.

Vyjméte Srouby umisténé vedle odtlacovacich zaviti a nasroubuijte je do
pfislusnych odtlacovacich zavitl, dokud tésné nepfiléhaji.

Svérny kruh je demontovan postupnym utahovanim Sroubu v odtlacovacich
zavitech do kfize.

Upinaci sroub v

ovlivnéna funkce spojky. odflatovacim zavitu

f} PFi nedodrzeni téchto pokynli mize byt negativné

Obr. 22: Demontaz naboje s upinacim
krouzkem

PFi opétovné montazi vycistéte otvor naboje a hfidel a poté je naolejujte Fidkym olejem (napf. Castrol 4 v 1, Kliber
Quietsch-Ex nebo WD-40). Stejny postup plati pro kuzelové povrchy naboje a svérného krouzku.

Nepouzivejte oleje a maziva se sulfidem molybdeni€itym nebo jinymi vysokotlakymi aditivy
jakoz i mazaci pasty.

Plati pouze u provedeni naboje 6.0 light:

Pfi opétovné montazi o€istéte kuzelové plochy, otvor naboje a hridel. Otvor naboje a hridel
& naolejujte Fidkym olejem (napf. Castrol 4 v 1, Kliiber Quietsch-Ex nebo WD-40). Na kuzelové

plochy naboje s upinacim krouzkem nebo upinaciho krouzku naneste tenkou vrstvu tuku

Gleitmo 800 a otocte dily proti sobé o jednu otacku, aby se tuk rovhomérné rozprostiel.

4.9 Vyrovnani - sefizeni spojek

Hodnoty vyoseni hfideli uvedené v tabulkach 14 a 15 zajisti bezpecné vyrovnani vnéjsich vlivd, jako jsou napf.
tepelna roztaznost nebo sedani zakladu.

s nebezpeéim vybuchu, se musi konce hfideli pfresné vyrovnat.

Bezpodmineéné dodrzte zadané hodnoty nesouososti (viz tabulku 14 a 15). P¥i prekroéeni
téchto hodnot dojde k poskozeni spojky.

Cim presnéji je spojka sefizena, tim delsi je jeji zivotnost.

Pfi pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu ve skupiné IIC jsou dovoleny jen poloviéni ho-
dnoty nesouososti (viz tabulka 14 a 15).

f} Pro zajisténi dlouhé zivotnosti spojky a vyvarovani se nebezpecim pfi pouziti v oblastech

Dbejte na nasledovné:

e Vtabulkach 14 a 15 uvedené hodnoty jsou maximalni hodnoty, které se nesmi vyskytnout souc¢asné. Pri
soucasném vyskytu radidlni a uhlové nesouososti Ize uvaZovat pouze s pomérnymi dovolenymi hodnotami
vyoseni (viz obrazek 24).

¢ Kontrolujte Ciselnikovym Uchylkomérem, pravitkem nebo sparovymi mérkami, zda jsou dodrzeny pfipustné
hodnoty nesouososti z tabulky 14 a 15.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
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| 4.9 Vyrovnani - sefizeni spojek |
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Axialni nesouosost

Lmax = L +/- AKa

Pfiklady pro kombinace nesouososti,

uvedené v obrazku 24:

Priklad 1:

AKr =

30 %

AKw =70 %

Pfiklad 2:

AKr =

60 %

AKw =40 %

AKcelkove = AKy + AKw < 100 %

Uhlov& nesouosost

AKw V.MM = Limax - Limin
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Radialni nesouosost
Obrazek 23: Nesouososti
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radialni vyoseni AK. % —1>
Tabulka 14: Hodnoty dislokaci
max. axiin max. radialni nesouosost AK; v. mm | max. Uhlova nesouosost AKy, v stupefi/mm
i X. axiaini 80 92 98 57 64 72
Xfi!t nesouosost Sﬁ%_ Sﬁi_ Sﬁi_ S?D_ Sﬁé_ SFD_ ShA-GS | ShA-GS | ShA-GS | ShD-GS | ShD-GS | ShD-GS
Aavmm | "gs | Gs | Gs | Gs | GS | GS |SWP |y | S|y | SWR | | S || Sp | S |
en en en en en en
5 +0,4/-02 | 0,122 | 0,06 | 0,04 - - - 11]02]10]015]09oas] - | - | - | - | -] -
7 +0,6/-0,3 | 0,15 | 0,20 | 0,06 - 0,04 - 11]025[1002[09]|02] - | - |[08]02] - | -
8 +0,6/-0,5 | 0,15 - 0,08 - 0,06 - 11/04] - | - [o9]o3] - | -]o8]03] - | -
9 +0,8/-0,4 | 0,19 | 0,213 | 0,08 - 0,05 - 11]05[10]03[09]03] - | - [o8]03] - | -
12 | +0,9/-04 ]| 0,20 | 0,14 | 0,08 - 0,05 - 11/05[10]045[09|04] - | - |08]035] - | -
13 | +0,9/-0,8 | 0,20 - 0,08 - 0,05 - 11]/05] - | - [o9]o4] - | - |o8o35] - | -
14 | +1,0/-05 ] 0,21 | 0,15 | 0,09 - 0,06 - 11/06[10|05[09]|05] - | - |[08]04] - | -
16 | +10/-08 | 0,21 - 0,10 - 0,08 - 11/06] - | - [o9|o5] - | - ]o8|o4] - | -
19 | +1,2/-05 ] 0,15 | 0,10 | 0,06 | 0,05 | 0,04 - 1,1 07510070906 |085[059]08]055] - | -
24 | +1,47/-05 - 0,24 | 0,20 | 0,08 [ 0,07 [ 004 | - | - [10][10[09 |o085[085|080] 0,8 [075]0,7 0,65
28 | +15/-07 - 0,5 | 0,11 | 0,09 [ 0,08 [005 ] - | - [10][11]09]|10]085[095][08]09][07]0,8
38 | +1,8/-0,7 - 0,17 [ 0,22 | 0,20 [ 0,09 | 006 | - | - [10[14]09[125]085[118[0,8[1,1[0,7[10
42 | +2,0/-1,0 - 019 [ 014 | 012 [ 010 o007 | - | - [10]165[09[15[085]14[08[13[07[11
48 | +2,1/-1,0 - 023 016 | 013 [ 011 | 008 ] - | - [10]185]/09[165]085[155]/0,8[145[0,7[13
55 | +2,2/-1,0 - 0,24 [ 017 - 012 | 009 | - | - |10|21]09 18] - | - |08[17]07]14
65 | +2,6/-1,0 - - 0,18 - 013 (o010 | - [ - | -] -1]o09]21] -] - lo8|19][07]16
75 | +3,0/-1,5 - - 0,21 - 015 o011 | - | - | - | -Jo9]25] - | -1]08[22]07]20
90 | +3,4/-15 - - 0,23 - 017 | 013 | - [ - | -] - ]o9[31] -] - [08]28[07]24

Uvedené pripustné hodnoty posunuti elastickych spojek ROTEX® GS jsou obecné smérné hodnoty, které zohledriuji zatizeni spojek az do
jmenovitého tocivého momentu TKN spojek, jakoz i vyskytujici se teplotu okoli +30 °C.

Ridte se ochrannymi napisy

dle ISO 16016.
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[4 Montaz
| 4.9 Vyrovnani - sefizeni spojek
Tabulka 15: Hodnoty vyoseni - druh konstrukce DKM
max. axialni max. radidlni nesouosost AK; v mm max. Uhlova nesouosost AK,, v stupen
Velikost | nesouosost 80 92 98 57 64 72 80 92 98 57 64 72
AKzvmm | ShA-GS | ShA-GS | ShA-GS | ShD-GS | ShD-GS | ShD-GS | ShA-GS | ShA-GS | ShA-GS | ShD-GS | ShD-GS | ShD-GS
5 +0,4/-04 | 015 0,14 0,13 - - - 1,1 1,0 0,9 - - -
7 +0,6 / -0,6 0,23 0,21 0,19 - 0,17 - 1,1 1,0 0,9 - 0,8 -
9 +0,8/-0,8 0,29 0,26 0,24 - 0,21 - 1,1 1,0 0,9 - 0,8 -
12 +0,9/-0,9 0,35 0,32 0,29 - 0,25 - 1,1 1,0 0,9 - 0,8 -
14 +1,0/-1,0 0,40 0,37 0,33 - 0,29 - 1,1 1,0 0,9 - 0,8 -
19 +1,2/-1,0 0,49 0,45 0,41 0,39 0,36 - 1,1 1,0 0,9 0,85 0,8 -
24 +1,4/-1,0 - 0,59 0,53 0,50 0,47 0,42 - 1,0 0,9 0,85 0,8 0,7
28 +1,5/-1,4 - 0,66 0,60 0,56 0,53 0,46 - 1,0 0,9 0,85 0,8 0,7
38 +1,8/-1,4 - 0,77 0,69 0,65 0,61 0,54 - 1,0 0,9 0,85 0,8 0,7
42 +2,0/-2,0 - 0,84 0,75 0,71 0,67 0,59 - 1,0 0,9 0,85 0,8 0,7
48 +2,1/-2,0 - 0,91 0,82 0,77 0,73 0,64 - 1,0 0,9 0,85 0,8 0,7
55 +2,2/-2,0 - 1,01 0,91 - 0,81 0,71 - 1,0 0,9 - 0,8 0,7

Uvedené pripustné hodnoty posunuti elastickych spojek ROTEX® GS jsou obecné smérné hodnoty, které zohlediiuji zatizeni spojek az do
jmenovitého toCivého momentu TKN spojek, jakoz i vyskytujici se teplotu okoli +30 °C.

5 Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim spojky do provozu zkontrolujte utazeni stavécich Sroubl v nabojich, zkontrolujte vyrovnani a miru
E a pfipadné ji korigujte, také zkontrolujte vSechna Sroubovana spojeni a hodnoty pfedepsanych utahovacich mo-
mentu.

Pfi pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu je tfeba zajistit stavéci Srouby pro upevnéni
naboje, stejné jako vSechna ostatni zavitova spojeni proti samovolnému uvolnéni, napf. zal-
epenim lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

Na konec je tfeba pfipevnit ochranu spojky pfed neumysinym dotykem. Tento poZadavek je dan normou
DIN EN ISO 12100 (Bezpecnost strojnich zafizeni) a smérnicemi 2014/34/EU a Sl 2016 €. 1107 a musi ochranit
pred

e pfistupem malych prstd
e padem pevnych cizich pfedmét(.

Ochrana spojky neni sou¢asti dodavky KTR a je za néj odpovédny zakaznik. Musi mit dostate€nou vzdalenost od
rotujicich soucasti, aby se bezpe&né vyhnula kontaktu. Jako minimalni vzdalenost doporu€ujeme v zavislosti na
vnéjSim priméru DH spojky:

@DH az 50 mm = 6 mm, @DH 50 mm az 120 mm = 10 mm, @DH od 120 mm = 15 mm.

Zkontrolujte, zda je namontovany vhodny kryt (ochrana proti vzniceni, ochrana spojky, ochrana proti dotyku) a
zda funkce spojky neni krytem narusSena. To plati i pro zkuSebni chody a kontroly sméru otaceni.

Kryt maze byt s otvory uréenymi k nezbytnému chlazeni. Otvory musi odpovidat normé DIN EN ISO 13857.

Kryt musi byt elektricky vodivy a musi byt zahrnuty do vyrovnavani potencialll. Jako spojovaci prvky mezi ¢er-
padly a elektrickymi motory jsou pfipustné drzaky cerpadel z hlinikové slitiny (obsah hof&iku pod 7,5 %) a tlumici
kruhy (NBR). Sejmuti krytu je dovoleno pouze pokud je stroj v klidu.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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|5 Uvedeni do provozu |

&

Pri pouziti spojek v oblastech s nebezpecim vybchu prachu, jakoz a v hornickych pro-
vozech, musi provozovatel dbat na to, aby se mezi krytem a spojkou nenahromadil prach v
nebezpeéném mnozstvi. Spojka nesmi bézet v prachovém nasypu.

Jestlize jsou spojky pouzity jako pfistroje pristrojové skupiny Il, tak pro kryty s
neuzavienymi otvory na horni strané nesmi byt pouzity zadné lehké kovy (mozno pouzit
nerezové oceli).

Pfi pouziti spojek v hornickych provozech (pristrojova skupina | M2), nesmi byt kryt vyroben
z lehkych kovii a kromé toho musi odolat vy$$im mechanickym zatizenim nez pfi pouziti v
zarizeni dle pristrojové skupiny Il.

Béhem provozu spojky dbejte na

e zmény hlu¢nosti chodu
e vyskytujici se vibrace.

AN

Objevi-li se béhem provozu jakékoliv nestandardni chovani spojky, je nutno pohonnou jed-
notku okamzité vypnout. Pfric¢inu poruchy je treba na zakladé tabulky "Provozni poruchy”
zZjistit a pokud mozno, podle navrhti odstranit. Uvedené mozné poruchy jsou pouze vodit-
kem. Pro hledani chyby je treba zohlednit vSechny provozni faktory a komponenty stroju.

Povrchova Uprava spojky:

€&

Dochazi-li k pouziti spojek s povrchovou upravou (zakladni natér, natéry, atd.) v prostiedi s
nebezpeéim vybuch, pak je tfeba dbat na vodivost a tloustku vrstvy povrchové upravy. Pri
nanaseni barev do 200 um, neni predpokladan vznik elektrostatického naboje. Pokud jsou
pouzity silnéjsi laky nebo natéry do tloust’ky vrstvy max. 2,0 mm, nejsou spojky povoleny
pro plyny a pary kategorie IIC v oblasti Ex, ale pouze pro plyny a pary kategorie lIA a lIB.
Toto také plati pro vicenasobné natéry presahujici celkovou tloustku 200 um. PFi lakovani
nebo povlakovani se ujistéte, ze dily spojky jsou vodivé spojeny se zafizenim / zafizenimi,
ktera maji byt pfipojen tak, aby nanesené barvy nebo povlaky nebranily ekvipotencialnimu
propojeni. Lakovani plastového mezikusu neni zasadné povoleno, aby bylo zajiSténo vyro-
vnani potenciélu.

Dale se ujistéte, Ze oznaceni spojky zUstava citelné.

6

vrw

Provozni poruchy, pri¢iny a jejich odstranéni

NiZe uvedené chyby mohou zpUsobit jiné chovani spojky ROTEX® GS, neZ se predpoklada. Kromé zasad a
pokynu jiz uvedenych v tomto provoznim a montédznim navodu, je tfeba dbat na to, aby se pfedchazelo nize

uvedenym chybam.
Uvedené chyby mohou byt jen voditkem pfi hledani pficin poruchy. Pfi hledani poruch je tfeba zohlednit mozny

vliv v§ech ostatnich konstruk&nich dild pohonu.

€&

Neodbornym a nevhodnym pouzitim se spojka miize stat zdrojem vzniceni.
Smeérnice 2014/34/EU a smérnice UK Sl 2016 ¢. 1107 vyzaduje zvlastni peélivost ze strany
vyrobce a uzivatele.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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6  Provozni poruchy, pfi€iny a jejich odstranéni|
Obecné chyby, které mohou zplsobit nespravné chovani spojky:
¢ Nebyla pfedana dulezita data potfebna k navrzeni spojky.
¢ Nebyl proveden vypocet spojeni hfidele a naboje spojky.
e Béhem dopravy doslo k poSkozeni dilt a tyto byly pfesto namontovany.
¢ PFi nasazeni naboju za tepla, doSlo k prekro¢eni dovolené teploty.
¢ UloZeni a tolerance dill, které se maji smontovat nejsou spravné.
e Utahovaci momenty jsou vy3Si nebo niZsi nez je pfedepsano.
e Doslo k zaméné a $patné montazi dill spojky.
e Do spojky byl vloZzen Spatny nebo zadny plastovy mezikus.
e Nejsou pouzity originalni dily KTR.
e Je pouzit stary ( dlouho skladovany ) nebo jiz opotfebeny plastovy mezikus.
¢ Intervaly udrzby nebyly nedodrzeny.
Upozornéni na nebe-
Poruchy Pri€iny zpeci pro oblasti s ne- Odstranéni
bezpeéim vybuchu
1) Vyradit zafizeni z provozu
Zysens 2) Odstranit dlivod chyby v sefizeni (napf.
vy8ena teplota na povr- . e - .
) ! povolené kotvici Srouby, poSkozené upe-
. chu plastového mezikusu, g X - o
Vyoseni vnéni motoru, tepelna roztaznost dilt

Zmeéna hluénosti
chodu a/nebo vyskyt
vibraci

nebezpedi zapaleni od
horkych povrchi

zafizeni, zména rozméru E pro zabudovani

spojky)
3) Kontrola opotfebeni - viz kapitola 10.2

Opotfebeni plastového
mezikusu, kratkodoby
pfenos krouticiho mo-
mentu - kontakt ,kov
na kov*

Nebezpedi vzniceni
jiskfenim

1) Vyradit zafizeni z provozu

2) Demontovat spojku, odstranit zbytky plasto-
vého mezikusu

3) Zkontrolovat dily spojky, poSkozené dily
spojky vyménit

4) Vsadit plastovy mezikus, namontovat dily
spojky

5) Zkontrolovat sefizeni, pfipadné ho korigovat

Srouby pro axialni
jisténi nabojl jsou
uvolnéné

Nebezpecdi zapaleni od
horkych povrchu a jiskfeni

1) Vyradit zafizeni z provozu

2) Kontrolovat sefizeni spojky

3) Utahnout Srouby pro zajisténi naboji a
zajistit je proti samovolnému uvolnéni

4) Kontrola opotfebeni - viz kapitola 10.2

Poskozeni/ulomeni
ozubcl

Opotrebeni plastového
mezikusu, kratkodoby
krouticiho momentu -
kontakt ,kov na kov*

Ulomeni ozubcll —
razy/pretizeni

Provozni parametry
neodpovidaji para-
metrim spojky

Chyba obsluhy
zafizeni

Nebezpedi vzniceni
jiskfenim

1) Vyradit zafizeni z provozu
2) Spojku kompletné vyménit
3) Zkontrolovat sefizeni

1) Vyradit zafizeni z provozu
2) Spojku kompletné vyménit
3) Zkontrolovat sefizeni

4) Zjistit davod pro pfetizeni

1) Vyradit zafizeni z provozu

2) Zkontrolovat provozni parametry, zvolit vétsi
spojku (dbat na prostor pro vestavbu)

3) Namontovat novou velikost spojky

4) Zkontrolovat sefizeni

1) Vyradit zafizeni z provozu

2) Spojku kompletné vymeénit

3) Zkontrolovat sefizeni

4) Zaskolit a vySkolit obsluhujici personal

Ridte se ochrannymi napisy
dle ISO 16016.
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6  Provozni poruchy, pfi€iny a jejich odstranéni|
Upozornéni na nebe-
Poruchy PriCiny zpeci pro oblasti s ne- Odstranéni
bezpeéim vybuchu
1) Vyradit zafizeni z provozu
o 2) Odstranit divod chyby v sefizeni (napf.
Zvysena teplota na povr- povolené kotvici $rouby, poskozené upe-
. chu plastového mezikusu, L L o
Vyoseni vnéni motoru, tepelna roztaznost dilt

nebezpedi zapaleni od
horkych povrchi

zafizeni, zména rozméru E pro zabudovani
spojky)
3) Kontrola opotfebeni - viz kapitola 10.2

Pfed&asné opotiebeni
ozubeného vénce re-
verzacni vile

napf. kontakt s ag-
resivnimi teku-
tinami/oleji; plsobeni
0zénu, pfilis
vysoka/nizka teplota o-
koli atd., ktera zplsobi
fyzikalni zménu ozu-
beného vénce

Nebezpedi zapaleni
jiskfenim pfi kontaktu ozu-
bcl ,kov na kov*

1) Vyradit zafizeni z provozu

2) Demontovat spojku, odstranit zbytky plasto-
vého mezikusu

3) Zkontrolovat dily spojky, poSkozené dily
spojky vyménit

4) Vsadit plastovy mezikus, namontovat dily
spojky

5) Zkontrolovat sefizeni, pfipadné ho korigovat

6) Zajistit to, aby byly dalsi fyzikalni zmény
plastového mezikusu vyloucené

nepfipustné nizké
teploty okoli/
kontaktni teploty pro
ozubeny vénec;
max. pfipustnych
-30 °C/+90 °C

Pred&asné opotiebeni
ozubeného vénce re-
verzacni vile

Predc¢asné opotiebeni

plastového mezikusu

(zkapalnéni materialu
uvnitf zubu ozu-
beného vénce)

Vibrace pohonu

Nebezpecdi zapaleni
jiskfenim pfi kontaktu ozu-
bcud ,kov na kov*

1) Vyradit zafizeni z provozu

2) Demontovat spojku, odstranit zbytky plasto-
vého mezikusu

3) Zkontrolovat dily spojky, poSkozené dily
spojky vyménit

4) Vsadit plastovy mezikus, namontovat dily
spojky

5) Zkontrolovat sefizeni, pfipadné ho korigovat

6) Kontrolovat a regulovat teplotu okoli / kon-
taktni teplotu (pfipadna pouzit jiné materialy
pro plastovy mezikus)

1) Vyradit zafizeni z provozu

2) Demontovat spojku, odstranit zbytky plasto-
vého mezikusu

3) Zkontrolovat dily spojky, poSkozené dily
spojky vymeénit

4) Vsadit plastovy mezikus, namontovat dily
spojky

5) Zkontrolovat sefizeni, pfipadné ho korigovat

6) Zjistit pFic¢inu kmitani (pfipadné pouzit-
plastovy mezikus s mensi nebo vyssi tvrdosti
Shore)

funkce spojky.

AN

7 Likvidace|

Pfi provozu s opotiebenym plastovym mezikusem (viz kapitola 10.3) neni zarué¢ena spravna

S ohledem na ochranu Zivotniho prostfedi Vas Zadame, abyste likvidovali produkty nebo obaly pfi ukonéeni jejich
Zivotnosti v souladu se zdkonnymi pfedpisy a normami.

e Kov

VeSkeré kovové komponenty musi byt oCistény a likvidovany jako kovovy Srot.

e Nylonové materialy

Nylonové materidly musi byt shromazdovany a likvidovany spole€nosti pro likvidaci odpadu.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval:

26.10.2023 Ka
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8  Technicka udrzba |

ROTEX® GS je nizkoudrzbova spojka. Doporuéujeme provadét vizualni kontrolu na spojce alespon jednou
roéné. Vénujte zvlastni pozornost stavu ozubeného vénce spojky.

e ProtoZe lozZiska zafizeni na hnaci a hnané strané se v prabéhu zatiZeni usazuji, zkontrolujte, vyrovnani spojky
a v pfipadé potfeby spojku dodate¢né vyrovnejte.

e Soucasti spojky musi byt kontrolovany z hlediska poskozeni.

 Sroubova spojeni musi byt kontrolovana vizualné.

Pro aplikaci v oblastech s nebezpec¢im vybuchu dodrzujte pokyny uvedené v kapitole 10.2
"Kontrolni intervaly pro spojky v prostiedi & s nebezpeéim vybuchu".

9  Skladovani nahradnich dill, adresy zakaznickych servisu

Doporucujeme skladovat hlavni nahradni dily na misté instalace spojky, aby byla zajisténa pfipravenost k pouziti
stroje v pfipadé poskozeni spojky.

Kontaktni adresy partnertl KTR pro nahradni dily / objednavky, jsou k dispozici na webové strance KTR

www.ktr.com.

Pri pouziti nahradnich dila a pfisluSenstvi, které nebyly dodany / vyrobeny firmou KTR,
& neprebird KTR zadnou zodpovédnost nebo zaruku za jakékoliv poruchy, chyby a poskozeni.

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Str. 25
D-48432 Rheine

Tel.: +49 5971 798-0
E-mail: mail@ktr.com

Ridte se ochrannymi napisy

Zpracoval:

26.10.2023 Ka

Nahrada za:

dle ISO 16016.

Zkontroloval:

27.10.2023 Ka

Nahrazeno:




ROTEX® GS KTR-N 45510 CZ

KTR-Group . fx o List: 34z41
Provozni/montazni navod Vydani: 25

10 Dodatek A

Pokyny a predpisy pro pouziti v prostiedi @ s nebezpecim
vybuchu

Platna provedeni nabojl/typy:

a) Naboje, které se sméji pouzit ve skupiné Il, kategorii 2 a 3
(naboje s drazkou pro licované pero a naboje s upinaci sadou CLAMPEX® nebo néboje s upinacim
krouzkem)
e 1.0 Nabojs drazkou pro licované pero a zavitovym kolikem
2.1  Svérny naboj jednoduse drazkovany s drazkou pro licované pero
2.6 Svérny naboj dvojité drazkovany s drazkou pro licované pero
2.9  Svérny naboj axialné drazkovany s drazkou pro licované pero
6.0 Stahovaci naboj light
6.0 Svérny naboj
6.5 Naboj s upinacim krouzkem
(provedeni naboje jako 6.0, avSak pouze upinaci Srouby z vnéjsi strany)
e Typ DKM s naboji podle vySe uvedenych provedeni

b) Naboje, které se sméji pouzit pouze ve skupiné Il, kategorii 3

(naboje bez drazky pro licované pero)

e 1.1 Nabojbez drazky pro licované pero se zavitovym kolikem
2.0 Svérny naboj jednoduse drazkovany bez drazky pro licované pero
2.5 Sveérny naboj dvojité drazkovany bez drazky pro licované pero
2.8  Sveérny naboj axialné drazkovany bez drazky pro licované pero
Typ DKM s naboiji podle vySe uvedenych provedeni

ROTEX® GS druh konstrukce DKM pouze s mezikusem z oceli nebo hlinikového polotovaru s mezi pritaznosti
Rp0,2 = 250 N/mma2.

Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero lze pouzit pouze
pro kategorii 3 a jsou pfislusné oznaéené kategorii 3.
Provedeni naboje 1.2 neni schvalené pro oblast s nebezpeéim vybuchu!

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
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10.1 Podminky pouziti spojky v prostredi @ s nebezpecim vybuchu

Podminky pouziti v prostiedi @ s nebezpedim vybuchu

Spojky ROTEX® GS jsou vhodné pro pouziti podle smérnic 2014/34/EU a Sl 2016 ¢. 1107.

Ochrana pfed nebezpecim uderu blesku musi byt soucasti koncepce ochrany stroje nebo zafizeni pfed bles-
kem. Je tfeba dodrzovat pfislusné pfedpisy a pravidla pro ochranu pfed bleskem.

K vyrovnani potencialu spojek dochazi prostfednictvim kovového kontaktu mezi nabojem spojky a hfidelem.
Toto vyrovnani potencialu se nesmi narusit.

Primysl (kromé hornictvi)

Skupina zafizeni Il kategorie 2 a 3 (spojka neni schvalena pro kategorii zafizeni 1)

Skupina latek G (plyny, mihy, pary), zéna 1 a 2 (spojka neni schvalena pro zénu 0)

Skupina latek D (prachy), zéna 21 a 22 (spojka neni schvélena pro zénu 20)

Skupina vybusnosti lIC (plyny, mihy, pary) (skupiny vybu$nosti llA a IIB jsou obsazeny v IIC)
a skupina vybusnosti IlIC (prachy) (skupiny vybusnosti llIA a IlIB jsou obsazeny v IlIC)

Teplotni trida:

Teplotni tfida Teplota okoli resp. provozni teplota Ta Y Max. povrchova teplota 2
T4 -30 °C az +90 °C +110 °C
T5 -30 °C az +75 °C +95 °C
T6 -30 °C az +60 °C +80 °C
Vysvétlivky:

Maximalni povrchové teploty jsou dany budto maximalnimi pfipustnymi teplotami okoli v daném pFipadé nebo provozni teplotou T, a pfi-
pocétenim maximalniho zvySeni teploty AT o velikosti 20 K, které je tfeba zohlednit. Pro teplotni tfidu se ke standardu pfida bezpe¢nostni
soucinitel 5 K.

1) Teplota okoli nebo provozni teplota T, je omezena na +90 °C, coz je pfipustna teplota pro trvalé pouzivani plastovych mezikusu.

2) Maximalni povrchova teplota +110 °C plati pro pouziti v mistech, kde mGze dojit k vybuchu prachu.

V atmosférach s nebezpedim vybuchu

teplota zapaleni vzniklého prachu musi byt nejméné 1,5krat vyS$si, nez je uvazovana povrchova teplota.
teplota doutnani se musi rovnat alespor teploté povrchu, navySené o bezpecna vzdalenost 75 K.
generované plyny a pary musi odpovidat stanovené teplotni tfidé.

2. Hornictvi

Skupina zafizeni | kategorie M2 (spojka neni schvalena pro skupinu zafizeni M1).
Pfipustna teplota okoli -30 °C az +90 °C.

Pro dlIni zafizeni skupiny | kategorie M2 jsou povoleny pouze spojkové naboje a mezikus DKM z oceli.

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:
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10.2 Kontrolni intervaly pro spojky v prostredi @ s nebezpecim vybuchu

Kategorie zafizeni

Kontrolni intervaly

Pro spojky provozované v zoné 2 nebo v zé6né 22 plati obvyklé intervaly prohlidek a
udrzby dle pokynu uvedenych v Provoznim/ montaznim navodu pro standardni provoz.

3G S e . o iz . . o

3D Spojky jsou v normalnim provozu, ktery se poklada za zaklad pro analyzu nebezpedi
vzniceni, prosty zapalnych zdroja. U vznikajicich plynd, par a prachd, je tfeba vzit v
uvahu a dodrZovat dovolené teploty doutnani a zapaleni uvedené v kapitole 10.1.
Kontrolu obvodové bo¢ni vile a vizuaini kontrolu plastového mezikusu je nutno provést
poprvé po 3 000 provoznich hodinach, nejpozdéji po 6 mésicich.

M2 Jestlize po této prvni kontrole zaznamenate nevyznamné nebo Zadné opotfebeni na
plastovém mezikusu, dalsi kontroly Ize provadét v pfipadé stejnych provoznich para-

2G N . y . - ..

°D metr po 6 000 provoznich hodinach respektive nejpozdéji po 18 mésicich.

Zadné plyny a pary
skupiny vybu$nosti IIC

Jestlize béhem této prvni kontroly zaznamenate vyznamné opotiebeni tak, ze by byla do-
poru¢ena vyména plastového mezikusu, vyhledejte, pokud je to mozné, pficinu dle tabu-
Iky ,Poruchy*.

Pak je bezpodmineéné nutné pfizplsobit intervaly idrzby, podle zménénych provoznich
parametrq.

M2
2G
2D
plyny a pary
skupiny vybusnosti IIC

Kontrolu obvodové bo¢ni vile a vizualni kontrolu plastového mezikusu je nutno provést
poprvé po 2 000 provoznich hodinach, nejpozdéji po 3 mésicich.

Jestlize po této prvni kontrole zaznamenate nevyznamné nebo zadné opotfebeni na
plastovém mezikusu, dal$i kontroly Ize provadét v pfipadé stejnych provoznich para-
metr( po 4 000 provoznich hodinach respektive nejpozdéji po 12 mésicich.

Jestlize b&éhem této prvni kontroly zaznamenate vyznamné opotiebeni tak, Ze by byla do-
poru¢ena vyména plastového mezikusu, vyhledejte, pokud je to mozné, pficinu dle tabu-
Iky ,Poruchy*.

Pak je bezpodmineéné nutné pfizplsobit intervaly idrzby, podle zménénych provoznich
parametr(.

Naboje, svérné naboje nebo podobné varianty bez drazek pro licované pero Ize pouzit pouze
pro kategorii 3 a jsou prislusné oznacené kategorii 3.

Obrazek 25: ROTEX® GS bezvlova hiidelova spojka

ROTEX® GS bezvulové hiidelové spojky

<

RO
2000

Obrazek 26: ROTEX® GS plastovy mezikus

Zde je tfeba zkontrolovat vili, pokud to pohon dovoluje, mezi vackou spojky a elastickym ozubenym véncem

pomoci sparové meérky.

PFi dosazeni meze opotfebeni - maximalniho otéru, je tfeba plastovy mezikus okamzité vyménit, nezavisle na

inspekénich intervalech.

Ridte se ochrannymi napisy
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10.3 Dovolené hodnoty opotiebeni

Pri vali > X mm, je tfeba provést vyménu plastového mezikusu.

Obecny stav spojky Ize sledovat jak pfi zastaveni, tak i bEhem provozu. Pokud je spojka kontrolovana béhem pro-
vozu, musi provozovatel zajistit vhodny a ovéreny monitorovaci postup (napf. stroboskopicka lampa, vysokorych-
lostni kamera atd.), ktery je srovnatelny s testovanim pfi zastaveni. Pokud by se vyskytly jakékoli abnormality,
musi byt kontrola provedena se strojem v klidu.

Dosazeni meznich hodnot pro vyménu je zavislé na provoznich podminkach a na stavajicich provoznich para-
metrech.

s nebezpeéim vybuchu, se musi konce htideli presné vyrovnat.
Bezpodminecéné dodrzte zadané hodnoty nesouososti (viz tabulku 14 a 15). P¥i prekroceni
téchto hodnot dojde k poSkozeni spojky.

f} Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti spojky a vyvarovani se nebezpecim pfi pouziti v oblastech

~_B=rozmer noveho dilu

Naboj 2 SQaFova %:opoffebem
merka —— , .
P _— tandardni hodnota/torzni vile
Plastov d
mezikus —
AN )
K\\ Nabo| |
\ A
VA
Obrazek 27: Kontrola meze opotfebeni Obrazek 28: Opotfebeni plastového mezikusu

U bezvulovych aplikaci neni pripustny zadny otér/opotiebeni, protoze jinak neni dan funkéni

& princip spojky (bezviilovost). Pokud to neni vyzadovano, plati nasledujici hodnoty:
Tabulka 16:
Velikost Meze opotrebeni (otér) Velikost Meze opotfebeni (otér)
Xmax. V. Mm Xmax. V. Mmm

5 0,4 24 1,0

7 0,5 28 1.4

8 0,4 38 1,7

9 0,9 42 2,0

12 0,6 48 2,25

13 0,5 55 2,50

14 1,25 65 2,75

16 0,7 75 3,00

19 0,9 90 3,25
Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
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10.4 @ Oznaceni spojek pro prostiedi s nebezpec¢im vybuchu

Znacka Ex spojky ROTEX® GS je umisténa na vnéjSim obvodu nebo na pfedni strané spojky.
Pruzny plastovy mezikus nejsou oznaceny.

Uplné oznaéeni je uvedeno v provoznim/montaznim navodu a/ nebo v dodacim listé/ baleni.

Nasledujici oznaceni plati pro vyrobky:

Provedeni bez hliniku, s drazkou pro licované pero a/nebo nabojem s upinacim krouzkem (kategorie 2)

ce I M2 Exh | Mb X

E& ok 126 Exh IC Te T4 Gb X

€A 2D Exh IC T80°C ... T110°C Db X
<Rok> -30°C<T,< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

¢ Provedeni bez hliniku, bez drazky pro licované pero (kategorie 3)

ce I M2 Exh | Mb X

E ok 136 Exh IC Te T4 Ge X

€A N3D Exh IIC T80°C ... T110°C Dc X
<Rok> -30°C<T,< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

e Provedeni s hlinikem, s draZkou pro licované pero a/nebo ndbojem s upinacim krouzkem (kategorie 2)

@CE N2G Exh 1lIC T6 ... T4 Gb X
uK 12D Exh IIC T80°C ... T110°C Db X
<Rok> -30°C<T.< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

e Provedeni s hlinikem, bez drazky pro licované pero (kategorie 3)

@CE N3G Exh IIC T6 .. T4 Ge X
€K 13D Exh WMC T80°C .. T110°C Dc X
<Rok> 30°C<T.< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

Kratké oznaceni:
(Kratké oznaceni se provadi pouze pokud neni mozno jinak z divodu prostoru nebo funkce.)

SOTE>X®GS UK el
&CELD

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:
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10.4 @ Oznaceni spojek pro prostiedi s nebezpec¢im vybuchu

Odlisné oznaceni bylo platné do 31.10.2019:

Kratké oznaceni:

Kategorie 3:

Kompletni oznaceni:

Vysvétleni k oznaceni:

Skupina zafizeni |

c€ @ 12GDclICT X/I1M2 ¢ X

113G clIC T6, T5 resp. T4 -30 °C < Ta < +65 °C, +80 °C resp.

+90 °C
13D cT110°C

-30°C<Ta<+90 °C

112G c lIC T6, T5 resp. T4 -30 °C < Ta < +65 °C, +80 °C resp.

+90 °C
12D cT110°C

IM2¢c-30°C<Ta<+90 °C

Hornictvi

Skupina zafizeni Il

Ne pro hornictvi

Kategorie zafizeni 2G

Zafizeni zajiStujici vysokou uroven bezpeénosti, vhodné pro zénu 1

Kategorie zafizeni 3G

Zafizeni zajiStujici normalni uroven bezpecnosti, vhodné pro zénu 2

Kategorie zafizeni 2D

Zafizeni zajiStujici vysokou uroven bezpeénosti, vhodné pro zénu 21

Kategorie zafizeni 3D

Zafizeni zajiStujici normalni uroven bezpecénosti, vhodné pro zénu 22

Kategorie zafizeni M2

Zafizeni zajidtujici vysokou uroven bezpecnosti musi mit moznost vypnuti v
pripadé vyskytu vybusné atmosféry

D Prach

G Plyny a péary

Ex h Neelektricka ochrana pfed vybuchem

1[® Plyny a pary skupiny IIC (v€etné 1A a IIB)

Inc elektricky vodivé prachy skupiny IlIC (v€etné IlIA a 1lIB)

T16...T4 Teplotni tfida, kterou je tfeba zohlednit v zavislosti na okolni teploté

T80 °C ... T110°C

Maximalni povrchova teplota, kterou je tfeba zohlednit v zavislosti na okolni
teploté

-:30°C<Ta<+60°C ... +90 °C
nebo -30 °C < Ta<+90 °C

PFipustna okolni teplota od -30 °C do +60 °C, resp.
-30 °C az +90 °C

Gb, Db, Mb Stupen ochrany zafizeni, vysoka uroven bezpec¢nosti, obdoba kategorie
zarizeni

Gc, Dc Stupen ochrany zafizeni, normalni Uroven bezpecénosti, obdoba kategorie
zarizeni

X Pro bezpecné pouzivani spojek plati zvlastni podminky

Kdyz je symbol & pfidan ke znacce ®©, pak byla tato soucast spojky dodana firmou KTR nevrtana nebo pfedvrtna

(viz kapitola 4.3 tohoto provozniho/montazniho navodu).

Ridte se ochrannymi napisy |Zpracoval:
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10.5 EU prohladeni o shodé |

EU prohlaseni o shodé, resp.
certifikat shody

ve smyslu Smérnice EU 2014/34/EU ze dne 26.2.2014
a souvisejicich provadécich pravnich predpist

Vyrobce - KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine - prohlasuje, ze
ROTEX® GS bezvilové hiidelové spojky

jsou zafizeni nebo soucasti ve smyslu Clanku 2, 1. smérnice 2014/34/EU a splfiuji zakladni pozadavky
na ochranu zdravi a bezpecnost podle pfilohy Il smérnice 2014/34/EU.
Toto prohlaseni o shodé bylo vypracovano na vyhradni odpovédnost vyrobce KTR Systems GmbH.

Zde popsana spojka odpovida specifikacim nasledujicich norem / predpisu:

EN ISO 80079-36:2016-12
EN ISO 80079-37:2016-12
EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
IEC/TS 60079-32-1:2020-01-24

Spojka ROTEX® GS odpovida specifikaci dle Smérnice 2014/34/EU.

Podle ¢&l. 13 odst. 1 pism. B) bodu ii) smérnice 2014/34 / EU je technicka dokumentace ulozena u
uvedeného subjektu (osvédCeni o prfezkouSeni typu IBEXUOSATEXB002_05 X):

IBExU

Institut fur Sicherheitstechnik GmbH
Identifikacni Cislo: 0637
Fuchsmuhlenweg 7

09599 Freiberg

4/

Rheine, 21.3.2022 i. V.
Mésto Datum Reinhard Wibbeling Johannes Deister
Konstrukce a vyvoj Produkt manager
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10.6 UK prohlaseni o shods |

UK prohlaseni o shodé, resp.
certifikat shody

ve smyslu smérnice UK S1 2016 &. 1107 ze dne 26.2.2014
a souvisejicich provadécich pravnich predpist

Vyrobce - KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine - prohlasuje, ze

ROTEX® GS bezvilové hiidelové spojky

jsou zafizeni nebo soucasti ve smyslu smérnice S| 2016 €. 1107 a splfiuji zakladni pozadavky na
ochranu zdravi a bezpecénost podle smérnice Sl 2016 ¢. 1107.
Toto prohlaseni o shodé, resp. certifikat shody, bylo vypracovano na vyhradni odpovédnost vyrobce
KTR Systems GmbH.
Zde popsana spojka odpovida specifikacim nasledujicich norem / predpisu:
EN ISO 80079-36:2016-12
EN ISO 80079-37:2016-12
EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
IEC/TS 60079-32-1:2020-01-24
ROTEX® GS splfiuje pozadavky nebo uplatnitelné pozadavky smérnice Sl 2016 &. 1107.
V souladu se smérnici Sl 2016 €. 1107 je technickd dokumentace ulozena u schvaleného subjektu:

Eurofins CML
Identifikaéni €islo: 2503

0/

Rheine, 21.3.2022 i. V.
Mésto Datum Reinhard Wibbeling Johannes Deister
Konstrukce a vyvoj Produkt manager
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 26.10.2023 Ka Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 27.10.2023 Ka Nahrazeno:




	Obsah
	1 Technické údaje
	1.1 Provedení nábojů
	1.2 Točivé momenty a vrtání děr
	1.3 Rozměry spojky

	2 Pokyny
	2.1 Obecné pokyny
	2.2 Bezpečnostní a informační značky
	2.3 Obecná upozornění na nebezpečí
	2.4 Podmínky použití spojky
	2.5 Dimenzování spojky
	2.6 Odkaz na směrnici ES o strojních zařízeních 2006/42/EC

	3 Skladování, doprava a balení
	3.1 Skladování
	3.2 Doprava a balení

	4 Montáž
	4.1 Díly spojky
	4.2 Montážní pokyn
	4.3 Pokyny pro vrtání děr v náboji spojky
	4.4 Montáž spojky (obecně)
	4.5 Montáž nábojů (provedení náboje 1.0, 1.1 a 1.2)
	4.6 Montáž svěrných nábojů (provedení náboje 2.0, 2.1, 2.5, 2.6, 2.8 a 2.9)
	4.7 Montáž nábojů s upínacím kroužkem (provedení náboje 6.0 light, 6.0 ocel a 6.0)
	4.8 Demontáž nábojů s upínacím kroužkem (provedení náboje 6.0 light, 6.0 ocel a 6.0)
	4.9 Vyrovnání - seřízení spojek

	5 Uvedení do provozu
	6 Provozní poruchy, příčiny a jejich odstranění
	7 Likvidace
	8 Technická údržba
	9 Skladování náhradních dílů, adresy zákaznických servisů
	10 Dodatek A Pokyny a předpisy pro použití v prostředí  s nebezpečím výbuchu
	10.1 Podmínky použití spojky v prostředí  s nebezpečím výbuchu
	10.2 Kontrolní intervaly pro spojky v prostředí  s nebezpečím výbuchu
	10.3 Dovolené hodnoty opotřebení
	10.4  Označení spojek pro prostředí s nebezpečím výbuchu
	10.5 EU prohlášení o shodě
	10.6 UK prohlášení o shodě




