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GEARex®

Tandkopplingar av helstal av typerna:

FA, FB, FAB, DA, DB, DAB, FH, DH, FR och DR samt kombinationer av dessa

enligt direktiv 2014/34/EU och UK-direktivet SI 2016 nr 1107
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GEARex®-tandkoppling av helstal ar en flexibel axelférbindning. Den kan kompensera
axelforskjutningar, t.ex. beroende av tillverkningstoleranser, varmeutvidgning mm.
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Bild 1: Typ FA Bild 2: Typ FB Bild 3: Typ FAB
Tabell 1: Matt — FA, FB och FAB
max. Matt i mm
Forborr | fardigborrni E L
Storlek . L1, L1, DW1
" ngD” L2 L2?2 | FA FB | FAB FA FB FAB E1 DN DH | DH1 | W? 3
10 26 50 43 105 3 21 12 89 107 98 55 67 111 83 74 52
15 26 65 50 115 3 15 9 103 | 115 | 109 59 87 142 | 106 84 68
20 31 82 62 130 3 31 17 127 | 155 | 141 79 108 | 174 | 129 | 107 85
25 38 100 76 150 5 29 17 157 | 181 169 93 130 | 213 | 157 | 126 | 105
30 44,5 115 90 170 5 33 19 185 | 213 | 199 | 109 | 153 | 240 | 181 148 | 125
35 46 135 105 | 185 6 40 23 216 | 250 | 233 | 128 | 180 | 280 | 213 | 172 | 150
40 52 160 120 | 215 6 42 24 246 | 282 | 264 | 144 | 214 | 318 | 249 | 192 | 175
45 80 175 135 | 245 8 50 29 278 | 320 | 299 | 164 | 233 | 347 | 273 | 216 | 190
50 80 195 150 | 295 8 56 32 308 | 356 | 332 | 182 | 260 | 390 | 308 | 241 220
55 90 215 175 | 300 8 70 39 358 | 420 | 389 | 214 | 283 |[4255| 333 | 279 | 250
60 100 240 190 | 305 8 84 46 388 | 464 | 426 | 236 | 312 | 457 |364,5| 316 | 265
70 100 285 220 | 310 10 76 43 450 | 516 | 483 | 263 | 371 527 | 424 | 360 | 300
Tabell 2: Tekniska data — FA, FB och FAB
Vridmoment 4’ i Nm Vikt vid max. fardig borrning i kg Masstroghetsmo Sexkant-passbultar/muttrar
max. varvtal ;
Storlek T i 1/min ment vid max.
KN ey i 2 ;
Tk (42CrMo4) Hylsa Nav Total borrning i kgm 4 M TaiNm
10 930 1580 8500 0,75 0,55 2,75 0,004 6 M6 15
15 2000 3300 6400 1,50 1,10 5,60 0,015 8 M8 36
20 3500 6300 5400 2,40 2,10 9,50 0,037 6 M10 72
25 6500 11000 4500 4,30 3,60 16,60 0,096 6 M12 125
30 10000 17400 4000 5,70 6,20 25,00 0,178 8 M12 125
35 17000 28800 3500 9,50 9,90 40,90 0,410 8 M14 200
40 28500 48500 3100 11,60 16,00 57,50 0,746 8 M14 200
45 37000 62000 3000 15,40 21,40 76,50 1,163 10 M14 200
50 51000 86000 2500 25,30 29,50 113,50 2,229 8 M18 430
55 65000 110000 2300 31,00 40,20 149,00 3,415 14 M18 430
60 85000 145000 2100 32,10 52,80 175,70 4,514 14 M18 430
70 135000 240000 1850 42,50 85,50 265,50 9,212 16 M20 610
1) max. fardigborrning, passfjaderspar enligt DIN 6885 bl. 1
2) Max navlangd L1, L2
3) Erforderligt avstand for att centrera kopplingen eller erséatta respektive tatningsring.
4) Kopplingens maximala vridmoment Tk max = kopplingens markvridmoment Tyn x 2
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Bild 4: Typ DA Bild 5: Typ DB Bild 6: Typ DAB
Tabell 3: Matt — DA, DB och DAB
max. Matt i mm
For- fardigborrni L1, E L
Storlek . 1 L1, 5 3 | DW1
borrning ngD ) Lo | L2 ) oA | o8 |oas | oA | be | pag | E DN | DH | DH1 | W? 3)
20 31 82 62 130 3 31 17 127 | 155 | 144 79 108 | 187 | 146 | 107 85
25 38 100 76 150 5 29 17 157 | 181 169 93 130 | 220 | 172 | 126 | 105
30 44,5 115 90 170 5 33 19 185 | 213 | 199 | 109 | 153 | 248 | 194 | 140 | 125
35 46 135 105 | 185 6 40 23 216 | 250 | 233 | 128 | 180 | 285 | 228 | 155 | 155
40 52 160 120 | 215 6 42 24 246 | 282 | 264 | 144 | 214 | 335 | 270 | 180 | 180
45 80 175 135 | 245 8 50 29 278 | 320 | 299 | 164 | 233 | 358 | 294 | 195 | 200
50 80 195 150 | 295 8 56 32 388 | 356 | 332 | 182 | 260 | 390 | 322 | 210 | 230
55 90 215 175 | 300 8 70 39 358 | 420 | 389 | 214 | 283 |4255| 354 | 235 | 250
60 100 240 190 | 305 8 84 46 388 | 464 | 426 | 236 | 312 | 457 | 380 | 270 | 275
70 100 285 220 | 310 10 76 43 450 | 516 | 483 | 263 | 371 | 527 | 445 | 300 | 335
80 140 300 280 - 10 50 30 570 | 610 | 590 | 310 | 394 | 545 | 475 | 360 | 358
85 160 325 292 - 13 53 33 597 | 637 | 617 | 325 | 430 | 585 | 515 | 372 | 395
90 180 350 305 - 13 83 48 623 | 693 | 658 | 353 | 464 | 640 | 560 | 385 | 428
100 220 390 330 - 13 93 53 673 | 753 | 713 | 383 | 512 | 690 | 612 | 410 | 465
110 220 420 350 - 20 296 | 158 | 720 | 996 | 858 | 508 | 560 | 765 | 665 | 440 | 515
120 260 450 420 - 25 421 | 223 | 864 | 1261 | 1063 | 643 | 608 | 825 | 720 | 510 | 560
130 300 500 440 - 25 415 | 220 | 905 | 1295 | 1100 | 660 | 684 | 980 | 805 | 540 | 628
140 380 550 460 - 20 430 | 225 | 940 | 1350 | 1145 | 685 | 750 | 1055 | 875 | 560 | 695
150 460 630 520 - 30 460 | 245 | 1070 | 1500 | 1285 | 765 | 850 | 1180 | 975 | 630 | 785
Tabell 4: Tekniska data — DA, DB och DAB
Vridmoment 4) i Nm Vikt vid max. fardig borrning i kg Masstroghetsmo Sexkant-passbultar/muttrar
max. varvtal ;
Storlek Ten i 1/min ment_ V|d_ max.2 _
Tkn (42CrMo4) Hylsa Nav Total borrning i kgm VA M TaiNm
20 3500 6300 5400 3,6 2,1 12,8 0,056 6 M10 72
25 6500 11000 4500 5,5 3,6 20,3 0,125 6 M12 125
30 10000 17400 4000 6,9 6,2 28,9 0,219 8 M12 125
35 17000 28800 3500 11,2 9,8 46,6 0,488 8 M14 200
40 28500 48500 3100 16,3 15,9 70,9 1,011 8 M14 200
45 37000 62000 3000 20,2 21,4 90,7 1,482 10 M14 200
50 51000 86000 2500 27,0 29,5 123,5 2,474 8 M18 430
55 65000 110000 2300 32,6 40,2 159,1 3,714 14 M18 430
60 85000 145000 2100 32,0 52,8 184,4 4,810 14 M18 430
70 135000 240000 1850 43,8 85,5 280 9,907 16 M20 610
80 175000 300000 1750 64 117 362 14,214 18 M20 610
85 225000 380000 1650 75 148 446 20,320 20 M20 610
90 - 500000 1550 101 183 568 31,036 20 M24 1000
100 - 650000 1500 117 232 698 45,358 24 M24 1000
110 - 820000 1250 140 295 940 73,880 20 M30 1700
120 - 1050000 1150 188 430 1312 118,40 24 M30 1700
130 - 1450000 1000 330 595 1965 235,431 20 M36 2800
140 - 1950000 950 391 751 2411 343,432 24 M36 2800
150 - 2750000 850 488 1057 3242 575,453 30 M36 2800
1) max. fardigborrning, passfjaderspar enligt DIN 6885 bl. 1
2) Max navlangd L1, L2
3) Erforderligt avstand for att centrera kopplingen eller erséatta respektive tatningsring.
4) Kopplingens maximala vridmoment Tk max = kopplingens markvridmoment Tyy X 2
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1 Tekniska data |
N !
SRS
K DBSE L2 Typ FH Utférande DH
L (storlek 10 - 70) (stl 20 t.o.m. 150)

Bild 7 Bild 8: Typ FH / DH
Tabell 5: Matt — FH och DH
max. Matt i mm
For- | fardigborrnin E1 w4 DW14
Storlek . p L1, L2 3 3
borrning gD’ L1,L2| "'y DN | DH® |DH1¥| L FH DH DBSE FH DH FH DH
10 26 50 43 105 67 74 - 52 -
15 26 65 50 115 87 84 - 68 -
20 31 82 62 130 108 107 107 85 85
25 38 100 76 150 130 126 126 105 105
30 44,5 115 90 170 153 148 140 125 125
35 46 135 105 185 180 172 155 150 155
40 52 160 120 215 214 192 180 175 180
45 80 175 135 | 245 | 233 - ® & & & | 216 | 195 | 190 | 200
50 80 195 150 | 295 | 260 T T 8 - - - 241 210 | 220 230
55 90 215 175 | 300 | 283 3 © + S S S | 279 | 235 | 250 | 250
60 100 240 190 | 305 | 312 2 o S 28 | 8 | B [316 | 270 [ 265 [ 275
70 100 285 220 | 310 371 T + 2 2 2 360 300 300 335
80 140 300 280 | - | 394 e o b 5| | & - [ 360 | - | 358
85 160 325 292 - 430 F F L S S S - 372 - 395
90 180 350 305 - 464 - 385 - 428
100 220 390 330 - 512 - 410 - 465
110 220 420 350 - 560 - 440 - 515
120 260 450 420 - 608 - 510 - 560
130 300 500 440 - 684 - 540 - 628
140 380 550 460 - 750 - 560 - 695
150 460 630 520 - 850 - 630 - 785
Tabell 6: Tekniska data — FH och DH
Storlek Vridmoment 5 i Nm Sexkant-passbultar/muttrar
TKN TKN (4ZCFMO4) Z M TA iNm

10 930 1580 12 M6 15

15 2000 3300 16 M8 36

20 3500 6300 12 M10 72

25 6500 11000 12 M12 125

30 10000 17400 16 M12 125

35 17000 28800 16 M14 200

40 28500 48500 16 M14 200

45 37000 62000 20 M14 200

50 51000 86000 16 M18 430

55 65000 110000 28 M18 430

60 85000 145000 28 M18 430

70 135000 240000 32 M20 610

80 175000 300000 36 M20 610

85 225000 380000 40 M20 610

90 - 500000 40 M24 1000

100 - 650000 48 M24 1000

110 - 820000 40 M30 1700

120 - 1050000 48 M30 1700

130 - 1450000 40 M36 2800

140 - 1950000 48 M36 2800

150 - 2750000 60 M36 2800

1) max. fardigborrning, passfjaderspar enligt DIN 6885 bl. 1

2) Max navlangd L1, L2
3) Dimension for typ F se tabell 1; for typ D se tabell 3
4) Erforderligt avstand for att centrera kopplingen eller ersatta respektive tatningsring.
5) Kopplingens maximala vridmoment Tk max = kopplingens markvridmoment Txy x 2
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R Typ FR Utférande DR
L (storlek 10 - 70) (stl 20 t.o.m. 150)
Bild 9 Bild 10: Typ FR/ DR
Tabell 7: Matt — FR och DR
max. o4y
fardigborrning Matt i mm
Storlek ) E) DW1 D
D D1 L1,L2 | L1, L2 DN DH DH1 DN1 L = BH =T BH
10 50 60 43 105 67 84 88 74 - 52 -
15 65 78 50 115 87 107 103 84 - 68 -
20 82 95 62 130 108 130 127 107 107 85 85
25 100 115 76 150 130 158 157 126 126 105 105
30 115 135 90 170 153 182 185 148 140 125 125
35 135 155 105 185 180 214 216 172 155 150 155
40 160 185 120 215 214 250 244 192 180 175 180
45 175 200 135 245 233 - o 274 276 216 195 190 200
50 195 225 150 295 260 2 O 309 305 241 210 220 230
55 215 245 175 300 283 8 © 334 356 279 235 250 250
60 240 265 190 305 312 2 9 365,5 386 316 270 265 275
70 285 310 220 310 371 L N 425 450 360 300 300 335
80 300 340 280 - 394 2 o 462 570 - 360 - 358
85 325 370 292 - 430 I 500 597 - 372 - 395
90 350 400 305 - 464 546 623 - 385 - 428
100 390 440 330 - 512 594 673 - 410 - 465
110 420 480 350 - 560 647 710 - 440 - 515
120 450 520 420 - 608 700 852 - 510 - 560
130 500 560 440 - 684 760 890 - 540 - 628
140 550 610 460 - 750 835 930 - 560 - 695
150 630 690 520 - 850 935 1055 - 630 - 785
Tabell 8: Tekniska data — FR och DR
Storlek Vridmoment 4) i Nm Sexkant-passbultar/muttrar
Tin Tin (42CrMo4) Z M TaiNm
10 930 1580 6 M6 15
15 2000 3300 8 M8 36
20 3500 6300 6 M10 72
25 6500 11000 6 M12 125
30 10000 17400 8 M12 125
35 17000 28800 8 M14 200
40 28500 48500 8 M14 200
45 37000 62000 10 M14 200
50 51000 86000 8 M18 430
55 65000 110000 14 M18 430
60 85000 145000 14 M18 430
70 135000 240000 16 M20 610
80 175000 300000 18 M20 610
85 225000 380000 20 M20 610
90 - 500000 20 M24 1000
100 - 650000 24 M24 1000
110 - 820000 20 M30 1700
120 - 1050000 24 M30 1700
130 - 1450000 20 M36 2800
140 - 1950000 24 M36 2800
150 - 2750000 30 M36 2800

Max navlangd L1, L2

max. fardigborrning, passfjaderspar enligt DIN 6885 bl. 1

Erforderligt avstand for att centrera kopplingen eller erséatta respektive tatningsring.
Kopplingens maximala vridmoment Tk max = kopplingens markvridmoment Ty X 2
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| 2 Hénvisningar|

| 2.1 Allmanna hanvisningar

Las igenom denna anvandarhandbok/monteringsanvisning noggrant innan kopplingen tas i drift.
Beakta sarskilt sékerhetsanvisningarnal!

GEARex®-kopplingen ar lampad och godkand fér anvandning inom omraden som &r utsatta for
explosionsrisk. For anvandning av kopplingar inom Ex-omraden maste de sarskilda
sakerhetstekniska anvisningarna och foreskrifterna enligt bilaga A iakttas.

Anvandarhandbok/monteringsanvisningen utgér en del av er produkt. Férvara den omsorgsfullt och i narheten av
kopplingen. Upphovsratten till denna anvandarhandbok/monteringsanvisning forblir hos KTR.

| 2.2 Sékerhets- och hdnvisningstecken

Denna symbol hanvisar till Ex-skydd i syfte att forhindra
en explosion som kan ge personskador, och i varsta fall
resultera i dodlig utgang.

Varning vid anvandning i potentiellt
explosiva miljoer

Denna symbol hanvisar till anvisningar for att forhindra
Risk for personskador kroppskador eller allvarliga kroppskador som kan
resultera i dodlig utgang.

Denna symbol hanvisar till anvisningar for att forebygga

Varning for produktskada materiel- eller maskinskada.

Denna symbol hanvisar till anvisningar med syfte att

Allmanna hanvisningar forhindra omstandigheter med odnskade resultat.

Denna symbol hanvisar till anvisningar med syfte att
Varning for brannskador forhindra brannskador pa het yta vilket kan leda till
lindriga eller allvarliga kroppskador.

B 10O ®

[2.3 Allman riskhanvisning |

Vid montering, mandvrering och underhall av kopplingen maste sakerstéllas att hela
drivlinan dr sakrad mot oavsiktlig tillkoppling. Allvarliga personskador kan uppsta genom
roterande delar. Las och folj darefter ovillkorligen nedanstaende sikerhetsanvisningar.

¢ Alla arbeten med och pa kopplingen ska genomféras under aspekten "Sakerheten forst".
e Vanligen sakerstall att drivkallan &r avslagen innan arbete gérs med kopplingen.

e Sakra drivaggregatet mot oavsiktlig tillkoppling, t.ex. genom att placera hanvisningsskyltar vid
inkopplingsstallet och/eller ta bort stromférsérjningens sakring.

e Grip €] in i kopplingens arbetsomrade, nar denna ar i drift.

e Sakra kopplingen med oavsiktlig vidréring. Montera motsvarande skyddsanordningar och kapor.

Skyddsanmarkning beakta |Utfdrdad av: 2026-06-26 Ka Ersatter: KTR-N av den 2024-07-23
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GEARex®

KTR-Group Anvandarhandbok/Monteringsanvisning

| 2 Hénvisningar|

| 2.4 Andamalsenlig anvindning

Ni far endast montera, mandvrera och underhalla kopplingen, om ni

¢ har last anvandarhandbok/monteringsanvisningen noggrant och forstatt den
e maste vara teknisk kvalificerad och utbildad (exv. Sékerhet, milj¢ logistik)

e har auktoriserats harfor av ert féretag

Kopplingen far endast anvandas motsvarande respektive tekniska data (se kapitel 1). Egenmaktiga konstruktiva
forandringar av kopplingen ar inte tillatna. For harav resulterande skador évertar KTR inget ansvar. For
vidareutvecklingens skull férbehaller vi oss ratten till tekniska andringar.

Den hér beskrivna GEARex® motsvarar aktuell teknisk utvecklingsnivéa vid tryck av denna
anvandarhandbok/monteringsanvisning.

| 2.5 Kopplingsdimensionering |

For en varaktig storningsfri drift av kopplingen maste den vara dimensionerad for det
aktuella anvandningsfallet motsvarande dimensioneringsforeskrifterna (se huvudkatalog
,GEARex®“).

Vid andring av driftsforhallandena (effekt, varvtal, andringar pa kraft- och arbetsmaskinen)
ar en kontroll av kopplingens dimensionering absolut nédvandig.

Det vridmoment som kan dverféras av axel-nav-forbindelsen maste kontrolleras av
bestéllaren och faller under hans ansvarighet.

Vid anvandning i explosionsutsatta omraden skall spannsatsforbindningar och
krympforbindningar (tvarpressforband) utan passkil dimensioneras sa att det foreligger en
sdkerhet pa s = 2,0 fran anlaggningsspetsens atdragningsmoment inkl. alla driftsparameter
till friktionsoverforingsmomentet for axel-nav-forbindningen. Ansvaret for axel-nav-
forbindelsen aligger bestillaren. Kontrollera forbindelsen noggrant.

Drivenheter som ar utsatta for torsionssvangningsrisk (drivenheter med periodisk torsionssvangningspakanning)
ar det for en driftsdker dimensionering nédvandigt att genomféra en torsionssvangningsberakning. Typiska
drivenheter med torsionssvangningsrisk ar t.ex. drivenheter med kolvpumpar, kolvkompressorer osv. Om sa
Onskas genomfér KTR kopplingsdimensioneringen och torsionssvangningsberakningen.

2.6 Hanvisning till EC-maskindirektivet 2006/42/EC

Kopplingarna som levereras av KTR bor betraktas som komponenter, inte maskiner eller delvis fardig maskiner
enligt EC-maskindirektivet 2006/42/EC. Darfor ger KTR inget inbyggnadsforslag. For detaljer i samband med
montering och startup refererar vi till dessa monterings och driftsinstruktioner med hanvisning till varningstexter.
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GEARex®

KTR-Group Anvandarhandbok/Monteringsanvisning

| 3  Forvaring, transport och féorpackning |

| 3.1 Lagring av koppling

Savida inte annat ar éverenskommet sa levereras kopplingen skyddad och kan ligga lagrad pa torrt stalle under
tak i tre manader.
Onskas lagring av kopplingen under en langre tid, vanligen radgoér med KTR.

| 3.2 Lagring av O-ring |

En korrekt forvaring forlanger livslangden av O-ringar. For férvaring av O-ringar ska i princip foljande standarder
foljas, DIN 7716 (standard for férvaring, underhall och reng6éring av gummiprodukter) eller ISO 2230
(gummiprodukter - standarder for férvaring).

Omgivande miljé och anvandningstid kan ha negativ inverkan sasom, ljus, vérme, fukt, syre, ozon, etc.

Generellt sa ar en bra férvaringsmiljo i tillslutna polyetylenpasar i temperaturomrade mellan +15 °C till +25 °C och
en luftfuktighet under 70 %.

f} O-ringen (pos 8) far inte forvaras monterad pa navet (pos 1).

Platsen for forvaring skall hallas torr och fri fran damm och smuts. O-ringarna (pos 8) far
& inte forvaras tillsammans med kemikalier, I6sningsmedel, branslen, syror, etc.

| 3.3 Transport och forpackning

| syfte att undvika skada eller nagon form av forstorelse, anvand alltid den for andamalet
korrekta lyftutrustningen.

Kopplingarna ar férpackade olika beroende pa storlek, antal och typ av transport. Savida inget annat
Overenskommits sa sker forpackning enligt interna instruktioner hos KTR.

| 4  Montering

Beakta tillverkarens foreskrifter om lI6sningsmedel anvandes.

&

Personskador eller skador pa maskinen kan uppsta pga. nedfallande drivkomponenter.
Sakra driften vid montage resp.demontage.
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Kopplingen levereras generellt i demonterat tillstdnd. Innan monteringen pabdrjas ska kopplingens allmanna
tillstand kontrolleras.

41 Komponenter i kopplingen

Typ FA, FB och FAB

Komponent Antal Bendmning
1 2 Nav
2 2 Hylsa
3 se tabell 2 Sexkantpassbultar - 10.9
4 se tabell 2 Mutter
5 1 Plantatning
6 4 Bricka DIN 7603
7 4 Fettplugg DIN 908 ")
8 2 O-ring - material 70 NBR

1) for stlk 10 cylinderskruvar enligt DIN 7984 - 8.8

Bild 13: GEARex® Typ FAB
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| 41 Komponenter i kopplingen

Typ DA, DB och DAB

Komponent Antal Bendmning
1 2 Nav
2 2 Hylsa
3 se tabell 4 Sexkantpassbultar - 10.9
4 se tabell 4 Mutter
5 1 Plantatning
6 4 Bricka DIN 7603
7 4 Fettplugg DIN 908
8 2 O-ring - material 70 NBR
9 2 Gavel
10 se tabell 10 Cylinderskruvar DIN EN ISO 4762
11 2 O-ring - material 70 NBR

Bild 14: GEARex® Typ DA

Bild 15: GEARex® Typ DB

Bild 16: GEARex® Typ DAB
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| 41 Komponenter i kopplingen
Typ FH
Komponent Antal Bendmning
1 2 Nav
2 2 Hylsa
3 se tabell 6 Sexkantpassbultar - 10.9
4 se tabell 6 Mutter
5 2 Plantatning
6 4 Bricka DIN 7603
7 4 Fettplugg DIN 908 ")
8 2 O-ring - material 70 NBR
13 1 Mellanstycke

1) for stlk 10 cylinderskruvar enligt DIN 7984 - 8.8

Bild 17: GEARex® Typ FH

Typ DH
Komponent Antal Bendmning

1 2 Nav
2 2 Hylsa
3 se tabell 6 Sexkantpassbultar - 10.9
4 se tabell 6 Mutter
5 2 Plantétning
6 4 Bricka DIN 7603
7 4 Fettplugg DIN 908
8 2 O-ring - material 70 NBR
9 2 Gavel
10 se tabell 10 Cylinderskruvar DIN EN ISO 4762
11 2 O-ring - material 70 NBR
13 1 Mellanstycke

Bild 18: GEARex® Typ DH
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| 41 Komponenter i kopplingen

Typ FR
Komponent Antal Bendmning

1 1 Nav
2 1 Hylsa
3 se tabell 8 Sexkantpassbultar - 10.9
4 se tabell 8 Mutter
5 1 Plantatning
6 2 Bricka DIN 7603
7 2 Fettplugg DIN 908 ")
8 1 O-ring - material 70 NBR
12 1 Flansnav

1) for stlk 10 cylinderskruvar enligt DIN 7984 - 8.8

Bild 19: GEARex® Typ FR

Typ DR
Komponent Antal Bendmning

1 1 Nav
2 1 Hylsa
3 se tabell 8 Sexkantpassbultar - 10.9
4 se tabell 8 Mutter
5 1 Plantétning
6 2 Bricka DIN 7603
7 2 Fettplugg DIN 908
8 1 O-ring - material 70 NBR
9 2 Gavel
10 se tabell 10 Cylinderskruvar DIN EN ISO 4762
11 2 O-ring - material 70 NBR
12 1 Flansnav

Bild 20: GEARex® Typ DR
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| 4.2 Hanvisning angaende fardigborrning |

AN

brottstycken.

Den maximalt tillatna haldiametern D (se kapitel 1 - Tekniska data) far inte 6verskridas. Vid
overskridande av dessa varden kan kopplingen brista. Livsfara foreligger pga. kringflygande

Klamning 6ver tatningsyta far inte forekomma under nagra villkor!

e Om kunden sjalv utfér navborrningen maste rund- resp. plangangsnoggrannheten (se bild 21 till 25)

sakerstallas.

e Vardena for @D maste ovillkorligen uppfyllas (se kapitel 1).

¢ Rikta in naven noggrant vid utférandet av fardigborrningen.

o Valj ett gangstift enligt DIN EN 1SO 4029 med ringskar, en stopplatta eller en klampassning for att sékra naven
axiellt (se bild 21 till 25 och tabell 9 och 10).

¢ | de fall da andra axel-navférbindningar ska anvandas (ex.vis. klamférband, spline, taper lock), vanligen radgor

forst med KTR.

Fafnings
yta
.

klam

yta

3 70

Bild 21: klam/tatnings yta for strl 10 till 70

Navutférande A

tatnings

Klam 212 klam
yra yta

¢D

s il

Bild 23: klam/tatnings yta
for strl 80 till 120

Navutférande A

fatnings

NN\
il

Bild 24: klam/tatnings yta
for strl 80 till 120

Navutférande B

fafnings

yta

klam
yta

Bild 22: klam/tatnings yta for strl 10 till 70
Navutférande B

tatnings klam
yfa yta

Y o

?D

al

Bild 25: klam/tatnings yta
for strl 130 till 150
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| 4.2 Hanvisning angaende fardigborrning

© >

Vid alla av bestaéllaren i efterhand genomforda bearbetningar pa o-/forborrade samt pa
fardigt bearbetade kopplings- och reservdelar bar bestéllaren allt ansvar. Garantiansprak
som uppstar pga. av otillrackligt utfort efterarbete 6vertas inte av KTR.

KTR levererar endast o-/forborrade kopplings- och reservdelar pa uttrycklig begaran fran
kunden. Dessa delar markeras dessutom med symbolen ©.

Referens till oborrade eller forborrade kopplinga med ex markering:

Normalt levererar KTR Systems GmbH ex-markta kopplingar | oborrat eller forborrat utférande
enbart pa speciell kundbegaran. Ett villkor for detta ar en friskrivningsférklaring fran bestéallaren dar
denne iklader sig ansvaret for det genomférda efterarbetet som gjorts pa produkten fran KTR
Systems GmbH. Enligt ATEX-riktlinjerna §47 och §48 galler oborrade resp. foérborrade
kopplingsnav som komponent(er). Darfér kan KTR Systems GmbH inte CE-méarka dessa
komponenter. Ett férfarande avseende forsdkran om dverensstdammelse skall genomféras av kund
efter uppborrningen av kopplingsnaven.

| 4.3 Montering av kopplingen (allmant) |

epboap i b

Om en ritning pa kopplingen har gjorts, géller de dar inférda noteringarna.
Ritningen skall stéllas till forfogande for den som ér driftsansvarig.

Vi rekommenderar att kontrollera mattnoggrannheten hos borrningar, axel, nav och kil fore
monteringen.

Genom svag uppvarmning av naven (ca 80 °C) ar en lattare montering pa axeln mojlig.

Beakta tindningsrisken inom omraden som &r utsatta for explosionsrisk!

Att vidrora varma delar kan orsaka brannskada.
Anvand skyddshandskar.

Se vid monteringen till att E- resp. DBSE-mattet (se tabellerna 1, 3, 5 och 7) iakttas, sa att
kopplingshylsan forblir axiellt rorlig vid anvdndning.
Vid ignorering kan kopplingen skadas.

Vid anvdndning inom Ex-omraden skall stoppskruvar for fastsattning av naven samt alla
skruvférband dessutom sdkras mot att lossna, genom limning med exv. Loctite (medelfast).

Om oregelbundenheter upptécks vid drift av kopplingen ska drivenheten genast kopplas
fran. Storningens orsak ska undersokas enligt tabellen "Driftsstérningar” och om mojligt
avhjalpas i enlighet med forslagen. Angivna méjliga stérningar kan endast utgéra ledtradar.
For en felsokning ska hénsyn tas till alla driftsfaktorer och maskinkomponenter.
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[4.4 Montering av typ FA, FB, FAB, FH och FR|

¢ Rengoér samtliga komponenter och axelandar noggrannt (se kapitel 7.6). O-ringarna (komponent 8) far inte
komma i kontakt med I6snings- eller rengéringsmedel.

e Lagg pa latt med fett pa O-ring (komponent 8) och montera den i sitt spar i hylsan (komponent 2).

e Lagg pa latt med fett pa tatningsytan pa hylsan
(komponent 2) och fér den éver axelanden. Var
aktsam sa att inte O-ringen (komponent 8) skadas.

Bild 26
For montage, gor en jamn uppvarmning av naven (komponent 1) eller fasta nav (komponent
12) genom induktiv uppvarmning (ca. 80 °C), i en ugn eller med en laga.

e Montera naven (komponent 1) eller fasta nav
(komponent 12) pa axeln pa den drivande resp. den
drivna sidan tills det att anden pa navet ar jdmn med
anden pa axeln. Undvik att tatningsringar kommer i
kontakt med varma/heta delar (komponent 8).

Bild 27

Sakerstall vid montering att axeldndorna inte sticker ut 6ver navets frontyta.

&

e Giller endast vid kopplingsnav med passkilsspar och gangstift:

Innan kopplingen fylls med fett skall smérjmedelslackage invid passkilen forhindras. Vid uppvarmda nav skall
dessa fa svalna. Sedan fyller man ganghalet for axiell lasning med tatningsmassa till 2/3.

e Sakra nav (komponent 1) eller flansnav (komponent 12) axiellt med stoppskruv enligt DIN EN 1SO 4029 dvs
med skruv tapp eller flat yta (atdragningsmoment Ta se tabell 9), eller krymppassning.

Baskolla att det sdkerstalls vid montering att anslutningarna ar titade sa att fett inte kan

V= lacka ut.
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[4.4 Montering av typ FA, FB, FAB, FH och FR|

e Forskjut aggregaten axiellt tills E- resp. DBSE-mattet
uppnas (se tabell 1, 5 och 7).

¢ Rikta upp bada axlar och kontrollera att tillatna
uppriktningstoleranser enligt kapitel 4.6 innehalls.

e Fetta in kuggningen i naven (komponent 1) och
hylsorna (komponent 2), darefter skall hylsorna dras
och héllas éver navens kuggning.

¢ Rikta upp passhal for hylsan (komponent 2) eller
flansnav (komponent 12) koncentriskt. Kontrollera
att smorjhal foér bada hylsor har en vinkel om 90° i
forhallande till varandra.

e Nedan galler endast for typ FH:
Montera mellandel (komponent 13) mellan de tva
hylsorna och rikta upp koncentriskt (se bild 30).

e Montera plantatning (komponent 5) och férskruva
hylsan alternativt hylsa och fasta nav med
sexkantspassbultar (komponent 3) och muttrar
(komponent 4), anvand angivet atdragningsmoment
(tabell 9) (se bild 31).

Bild 31

¢ Fyll kopplingen via fettpluggarna (komponent 9) med en av de rekommenderade fettsorterna (fettmangd se
tabell 12).
Folj anvisningarna under "Driftséattning och smérjning” (se kapitel 5).

Vid varje atermontering av kopplingen rekommenderar vi att byta ut plantatning

& (komponent 5), O-ringar (komponent 8) samt sexkant-passbultar (komponent 3) och muttrar
(komponent 4).
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[4.4 Montering av typ FA, FB, FAB, FH och FR|

Tabell 9:
Gingstift DIN EN ISO 4029 i mm Sexkant-passbultar (10.9)
skruvforband for hylsorna
Storlek ) ) T Antal Z Ta
G T T i Nm Antal Z (typ FH) M i Nm
10 M8 10 6 10 6 12 M6 15
15 M8 10 6 10 8 16 M8 36
20 M10 15 8 17 6 12 M10 72
25 M10 15 8 17 6 12 M12 125
30 M12 20 12 40 8 16 M12 125
35 M12 24 15 40 8 16 M14 200
40 M16 25 18 80 8 16 M14 200
45 M16 30 18 80 10 20 M14 200
50 M20 35 22 140 8 16 M18 430
55 M20 40 25 140 14 24 M18 430
60 M20 45 25 140 14 24 M18 430
70 M24 50 35 240 16 32 M20 610

1) se bild 21 och 22

4.5 Montering av typ DA, DB, DAB, DH och DR|

¢ Rengodr samtliga komponenter och axelandar noggrannt (se
kapitel 7.6). O-ringarna (komponent 8 och 11) far inte komma
i kontakt med |6snings- eller rengéringsmedel.

e Galler endast vid delat lock:
o Applicera tatningsmedel pa det delade lockets kontaktytor.

o Skjut ihop det delade locket.

o Skruva ihop de delade lockhalvorna med
cylinderskruvarna. Atdragningsmomentet framgar av den
medlevererade mattritningen.

e Lagg pa latt med fett pa O-ringarna (komponent 8) och satt i
dem i sitt spér i locken (komponent 9).

e Lagg pa latt med fett pa tatningsytan pa hylsan (komponent
2).

e Montera o-ringar (komponent 11) pa gavelns
styrkant (komponent 9).

e Lagg pa locken (komponent 9) pa driv- och
kraftuttagssidans axel. Var aktsam sa att inte O-
ringen (komponent 8 och 11) skadas (se bild 33).

Bild 33
For montage, gor en jamn uppvarmning av naven (komponent 1) genom induktiv
uppvarmning (ca. 80 °C), i en ugn eller med en laga.
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[4.5 Montering av typ DA, DB, DAB, DH och DR |

e Skjut pa naven (komponent 1) resp. flansnaven
(komponent 12) pa axlarna pa den drivande resp.
den drivna sidan tills det att navandarna ar jams
med axeldndarna. Undvik att tdtningsringar kommer
i kontakt med varma/heta delar (komponent 8 och
11).

Bild 34

Sakerstall vid montering att axeldandorna inte sticker ut 6ver navets frontyta.

&

o Giller endast vid kopplingsnav med passkilsspar och géngstift:
Innan kopplingen fylls med fett skall smérjmedelslackage invid passkilen forhindras. Vid uppvarmda nav maste
dessa forst fa svalna. Sedan fyller man ganghalet for axiell lasning med tatningsmassa till 2/3.

e Sakra nav (komponent 1) axiellt med stoppskruv enligt DIN EN 1SO 4029 dvs med skruv tapp eller flat yta
(atdragningsmoment Ta se tabell 10), eller krymppassning.

Baskolla att det sdkerstalls vid montering att anslutningarna ar titade sa att fett inte kan

V= lacka ut.

e Fetta in navens (komponent 1) och hylsornas
(komponent 2) tandning.

e Skjut pa hylsorna langt éver naven och lagg av
dessa pa axelandarna (se bild 35).

e Montera gavlarna (komponent 10) och hylsorna
(komponent 2) med skruvar (komponent 11)
(anvand atdragningsmoment Ta enligt tabell 10). Var
aktsam sa att inte O-ringen (komponent 8 och 11)
skadas.

Bild 35

e Forskjut aggregaten axiellt tills E-mattet uppnas (se
tabell 1 och 3) (se bild 36).

e Rikta upp bada axlar och kontrollera att tillatna
uppriktningstoleranser enligt kapitel 4.6 innehalls.

Bild 36
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¢ Nu skjuter man pa hylsorna med lock (komponent 2
och 10) éver navens tandning (komponent 1) (se
bild 37).

¢ Rikta upp passhal for hylsan (komponent 2)
koncentriskt. Kontrollera att smérjhal for bada hylsor
har en vinkel om 90° i férhallande till varandra.

e Nedan galler endast for typ DH:
Montera mellandel (komponent 13) mellan de tva
hylsorna och rikta upp koncentriskt (se bild 38).

e Satti plantatningen (komponent 5) och skruva fast
hylsorna med hjalp av sexkant-passbultar
(komponent 3) och muttrar (komponent 4) med
beaktande av féreskrivna atdragningsmoment (se
tabell 6) (se bild 39).

Bild 39

e Fyll kopplingen via fettpluggarna (komponent 10) med en av de rekommenderade fettsorterna (fettmangd se
tabell 12).

Folj anvisningarna under "Driftsattning och smaorjning” (se kapitel 5).

Vid varje atermontering av kopplingen rekommenderar vi att byta ut plantatning
& (komponent 5) och O-ringarna (komponent 8 och 11) samt sexkantpassbultar (komponent 3)
samt muttrar (komponent 4).
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Tabell 10:
" . . Sexkant-passbultar (10.9) Skruvforband for
Storlek Gangstift DIN EN 1SO 4029i m;n skruﬁé;’blaznd for hylsorna - locken med hylsor -

A nta A A
G T T N | Antalz (typ DH) M ‘Nm | AntalZ M e

20 M10 15 8 17 6 12 M10 72 24 M6 14
25 M10 15 8 17 6 12 M12 125 24 M6 14
30 M12 20 12 40 8 16 M12 125 32 M6 14
35 M12 24 15 40 8 16 M14 200 24 M8 35

40 M16 25 18 80 8 16 M14 200 24 M8 35

45 M16 30 18 80 10 20 M14 200 24 M8 35

50 M20 35 22 140 8 16 M18 430 24 M8 35

55 M20 40 25 140 14 28 M18 430 32 M8 35

60 M20 45 25 140 14 28 M18 430 24 M10 69

70 M24 50 35 240 16 32 M20 610 24 M10 69

80 M24 60 40 240 18 36 M20 610 32 M10 69

85 M24 60 40 240 20 40 M20 610 32 M10 69

90 M24 65 30 240 20 40 M24 1000 32 M10 69
100 M24 80 40 240 24 48 M24 1000 32 M10 69
110 M24 80 40 240 20 40 M30 1700 24 M12 120
120 M24 80 40 240 24 48 M30 1700 32 M12 120
130 M24 70 - 240 20 40 M36 2800 48 M12 120
140 M24 80 - 240 24 48 M36 2800 48 M12 120
150 M24 90 - 240 30 60 M36 2800 48 M12 120

1) se Bild 23 till 25

| 4.6 Forskjutningar - uppriktning av kopplingarna |

Avvikelser mellan kopplingsdelarna kan férekomma pa grund av slarvig uppriktning,men aven genom varme-
utveckling under drift ,axelbdjning, sattningar i fundament osv.

korrekt inriktning av axlarna beaktas.

Se till att stalla in ett minimum av férskjutning, eftersom detta framjar
smorjmedelsfordelningen inne i tandningen och 6kar livslangden.

For att detta skall uppnas maste kopplingen riktas in med en minimiférskjutning pa 20% av
den i driften max. tillatna vinkel- resp. radialforskjutningen (se tabell 11).

Q God smorjning ar en forutsattning for en lang livslangd hos kopplingen; harvid skall en

Undvik att varmeutvidgning utjamnar minimiférskjutningen, t.ex. genom sidofoérflyttning av
& axlarna eller genom en vinkelforskjutning pa 0,1 ° per forskjutningsplan.

e | <Y | &5

j\\ s \/ |
‘ \

| |
| | | | | | i | :

e

AKr

N T
= ==
Axiella férskjutningar Radiella forskjutningar Vinkelférskjutningar
Bild 40: Forskjutningar
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| 4.6 Forskjutningar - uppriktning av kopplingarna |

| tabell 11 angivna forskjutningsvarden &r maximalvarden, som inte far upptrdda samtidigt.Vid samtidig radial- och
vinkelfdrskjutning skall dessa varden minskas (se bild 41).

Exempel for de i bild 41 angivna
forskjutningskombinationerna:

Forskjutningskombinati

Bild 41:

—

oner 10 e
Exempel 1: a O
= 60%
AKr =30 % é
AKw =70 % o o0%
£ %=
Exempel 2: by
AK: = 60 % R,
AKw =40 % < ’
7oy N
0% 20% 30% LO0% 50% 60% 10% 80% 90% 100%
AKiotait = AKr + AKw < 100 % radialforskjutning AK, % ——=
Tabell 11: Férskjutningsvarden
Max. tillaten férskjutning i mm
e B
Storlek max. axiell _forskjutnmg AK; o
AKq i mm Typ FA, FB,FAB, DA, DB och| 1. rii ooh DH AKw T
DAB yp P oc

10 0,4

15 0,5

20 0,6

25 £1.0 0.8

30 1,0

35 1,0

40 1,2

45 1,4 NY

50 1,6 x

55 15 1,8 Y

60 2,0 2 0,5° per nav

70 2,2 a:l

80 2,5 >

85 2,8 g

90 3,0

100 £2,0 3.2

110 4.4

120 55

130 57

140 +25 6,0

150 6,6

1) Sakerstall att angivet E- resp. DBSE-matt iakttages for respektive typ, sarskilt vid radiell- och vinkelférskjutningar (se tabellerna 1, 3, 5 och

7).

Skyddsanmarkning beakta |Utfardad av:

2026-06-26 Ka

Ersatter: KTR-N av den 2024-07-23

ISO 16016. Kontrollerad:

2026-06-26 Ka

Ersatt av:




GEARex® KTR-N 40310 SE

KTR-Group Anvandarhandbok/Monteringsanvisning LBJltZCa!:va' g? av 43

| 5 Driftsattning och smoérjning |

| 5.1 Driftsattning av koppling |

Fore idrifttagning av kopplingen ska atdragningen av gangstiften i naven kontrolleras, kontrollera dven
inriktningen och avstandsmattet resp. DBSE och korrigera vid behov samt kontrollera alla skruvférband - allt efter
kopplingens utférande - avseende de foreskrivna atdragningsvridmomenten.

Vid anvdndning inom Ex-omraden skall stoppskruvar for fastsattning av naven samt alla
skruvférband dessutom sdkras mot att lossna, genom limning med exv. Loctite (medelfast).

Till slut ska kopplingens skydd mot oavsiktlig vidroring monteras. Detta kravs enligt DIN EN 1SO 12100
(Maskinsakerhet) och riktlinjerna 2014/34/EU och Sl 2016 nr 1107 och maste skyddas mot

e Intrang av ett litet finger
¢ Fallande fasta foremal.

Kopplingsskyddet ingéar inte i leveransen fran KTR, utan ligger inom kundens ansvarsomrade. Ett tillrackligt
avstand till de roterande komponenterna maste iakttagas sa att man pa ett sakert satt undviker beréring. Som
minsta avstand rekommenderar vi, beroende pa kopplingens ytterdiameter DH:

@DH till 120 mm = 10 mm, @DH fran 120 mm = 15 mm.

Kontrollera om en lamplig inkapsling (tdndskydd, kopplingsskydd, beréringsskydd) &r monterad och att
kopplingens funktion inte forsamras av inkapslingen. Detta galler aven for provkérningar och
rotationsriktningskontroller.

| skyddet kann 6pnningar anordnas for varmeavledning. Dessa 6ppningar skall utféras enligt DIN EN ISO 13857.

Vid anvdndning av kopplingarna i omraden med dammexplosionsrisk samt inom bergsbruk,
maste anvandaren sidkerstélla att inga farliga mangder damm samlas mellan kapan och
kopplingen. Kopplingen far inte ga i en mangd av damm.

For kapor med ej slutna 6ppningar pa ovansidan bor inga lattmetaller anvandas vid drift av
kopplingarna enligt apparatgrupp Il (i méjligaste man av rostfritt stal).

Vid drift av kopplingarna inom bergsbruk (apparatgrupp | M2) far kapan inte besta av
lattmetall, den maste dessutom vara konstruerad for hogre mekaniska belastningar é@n vid
anvandning enligt apparatgrupp Il

Under drift ska kopplingen observeras avseende

e forandrade driftsljud
e upptradande vibrationer.

Om oregelbundenheter upptéacks vid drift av kopplingen ska drivenheten genast kopplas
fran. Storningens orsak ska undersokas enligt tabellen "Driftsstorningar” och om mojligt
avhjalpas i enlighet med forslagen. Angivna mojliga storningar kan endast utgora ledtradar.
For en felsokning ska hdnsyn tas till alla driftsfaktorer och maskinkomponenter.
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[5

Driftsattning och smoérjning |

| 5.1 Driftsattning av koppling |

Kopplingsbeldaggning:

€&

Om belagda (grunderade, lackerade, ...) kopplingar anvdnds inom Ex-omraden, sa ska
hansyn tas till kraven pa ledningsformagan och skikttjockleken. Vid fargskikt upp till 200 pm

ar ingen elektrostatisk uppladdning att vanta. Om tjockare lackeringar resp. beldaggningar
upp till en skikttjocklek pa max. 2,0 mm har anbringats, ar kopplingarna inte tillatna for
gaser och angor i kategori lIC i ex-omradet, utan endast fér gaser och angor i kategori lIA

och lIB.

Detta galler dven for 6vertackning av mer an 200 ym. Sakerstall vid malning eller
ytbehandling att utrustningen ar i kontakt och att ytbehandling ej 6verbryggar detaljerna. |
princip tillats inte lackering av tandningarna i hylsa och nav; potentialutiamningen maste

vara sakrad.

Se till att markningen ej avlagsnas eller tiackes.

| 5.2 Rekommenderade typer av fett

A

KTR.

Anviand endast fetter som ar rekommenderade av KTR.
Aberopande av fel och garanti p.g.a. anvindning av ej rekommenderat fett godtas inte av

Tillverkare av fett

Ex¢onMobil

/
LUBRICATION

& castrol

Produktnamn "2

Mobilux EP 004

Kliberplex GE 11-680

Tribol GR 100 PD 00

Tillverkare av fett

o
FUCHS

=

Produktnamn "2

Gadus S2 V220 00

RENOLIT GFW 00

1) Smoérjmedlen ar lampliga for drifttemperaturer fran -20 °C till +80 °C.

Kliberplex GE 11-680 lampligt for drifttemperaturer fran 0 °C till +140 °C.

Beakta anvandningen av sarskilda O-ringar vid temperaturer > +80 °C!

2) Smorjmedlen lampar sig for ett varvtal n pa = 2 1/min och en periferihastighet v pa = 1 m/s.

Vid avvikande varvtal och periferihastigheter: vanligen kontakta KTR.

_Tr-DH1-n
~ 60000

A

v periferihastighet i m/s
Varvtal i 1/min

hylsdiameter i mm

n
DH1

Vanligen folj tillverkarens anvisningar betriffande hantering av smérjmedel!
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| 5 Driftsattning och smoérjning |

| 5.3 Fettméngd

Fyll endast pa med angiven méangd fett!
Om inte angiven méngd fett finns i kopplingen foreligger risk for gnistbildning.
Tabell 12: Fettmangd
Fettméngd " i dm? (kg) Fettméngd " i dm? (kg)
Storlek Typ Typ Typ Storlek Typ Typ Typ
FA,DA FR | FB, DB, FH | £ag och DAB DAochDR | DB ochDH DAB
och DR och DH
10 0,01 0,03 0,02 80 1,55 2,70 2,00
15 0,02 0,04 0,03 85 1,90 3,10 2,50
20 0,04 0,10 0,07 90 2,70 5,10 3,90
25 0,07 0,15 0,12 100 3,50 6,50 5,00
30 0,10 0,20 0,15 110 5,70 19,00 12,00
35 0,17 0,35 0,26 120 8,50 31,00 20,00
40 0,25 0,50 0,37 130 2 2 2
45 0,32 0,70 0,50 140 2 2 2
50 0,45 0,95 0,70 150 2 2 2
55 0,60 1,35 1,00
60 0,75 1,90 1,30
70 1,10 2,50 1,80

1) Fettmangd per kopplingshalva, galler endast for matt enligt kapitel 1
2) Fettmangd efter avstamning med KTR

Vid vertikalt utforande eller standardtyper med specialmatt: se fettmangd i mattritningen
= eller kontakta KTR.
Den 6vre kopplingshalvan maste fyllas helt med fett.

Om en ritning pa kopplingen har gjorts, géller de dar inférda noteringarna.
& Ritningen skall stéllas till forfogande for den som ar driftsansvarig.
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| 5 Driftsattning och smoérjning |

| 5.4 Fettfyllning |

Smorjmedel av olika typer far inte blandas!

&

Metod vid fettpafyllning:

e Vrid kopplingen sa att fettpluggarna (komponent 7) ligger positionerade horisontellt (se bild 42).

e Demontera fettpluggarna (komponent 7) med tatningsbrickorna (komponent 6) och fyll pa fett, ex.vis med hjalp
av en fettspruta.

o Atermontera fettpluggarna (komponent 7) med tatningsbrickorna (komponent 6) och kontrollera att de &r téta.

¢ Repetera forfarandet med den andra kopplingshalvan.Repetera forfarandet med den andra kopplingshalvan.

Bild 42: Horisontell position pa fettpluggar Bild 43: Demontera fettpluggarna och tatningsbrickorna

Bada fettpluggarna maste demonteras (komponent 7).
& Det ena halet ar for pafylining, det andra ar for avluftning.

Vid varje atermontering av kopplingen rekommenderar vi att byta ut plantitning
(komponent 5) och O-ringarna (komponent 8 och 11) samt sexkantpassbultar (komponent 3)
samt muttrar (komponent 4).

kontrollera att mdangden fett i kopplingen staimmer 6éverens med foreskriven mangd fett for
sin halva.

&
f} For att sakerstilla lang livslangd for kopplingen och undvika skador pa kopplingen,
@ Overflodigt fett ska samlas upp och limnas till dirfor avsedd deponi.
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6

Driftstérningar, orsaker och avhjalp |

Nedan namnda fel kan leda till en felaktig anvandning av GEARex®-kopplingen. Férutom redan namnda
bestdmmelser i denna anvandarhandbok och montageanvisning, maste sakerstéllas att dessa fel undviks.
Angivna stérningar kan endast utgéra ledtradar for felsdkningen. Vid felsékningen ska generellt aven hansyn tas

till narbeladgna komponenter.

€&

tillverkaren och anvandaren.

Allméanna fel som leder till felaktig anvdndning:

o Viktiga data for val av koppling har ej meddelats.
o Kalkyl av axel-nav anslutning har ej utforts.

e Kopplingsdelar med transportskador monteras.

e Den tilldtna temperaturen éverskrids vid varm montering av naven.
e Passningen hos de delar som ska monteras ar ej avstamda till varandra.
e Passningen hos de delar som ska monteras ar ej avstamda till varandra.

e Atdragningsmoment under-/verskrides.

o Komponenter forvaxlas/kombineras otillatet.
¢ Inga original-KTR-delar (frammande komponenter) anvands.
e Gamla/redan uppslitna eller 6verlagrade kopplingsdelar anvands.

e Underhallsintervallen har ej iakttagits.

e Smodrjmedel ej rekommendarat av KTR har anvants.

o Tillaten drifttemperatur har éverskridits.

¢ Axiell lasning av nav saknas eller ar monterad felaktigt.

e Otillracklig eller felaktig smorjning.
e Driftforhallandena har andrats otillatet.

Kopplingen kan bli en tandkilla genom felaktig anvandning.
Direktiv 2014/34/EU och UK-direktiv Sl 2016 nr 1107 kraver sarskild noggrannhet av

Storningar Orsaker

Riskhanvisningar for
Ex-omraden

Avhjalp

Fel i uppriktning/tillatna
forskjutningar har
overskridits

Andring av driftsljuden
och/eller upptradande
vibrationer

Axiell sakring av navet
har blivit 16s

Avsaknad av
smorjmedel

Tandrisk genom heta
ytor och gnistbildning

1)
2)

Ta anlaggningen ur drift

Atgarda anledningen fér uppriktningsfelet
(t.ex. 16sa fundamentskruvar, brott pa
motorfastet, varmeutvidgning hos
anlaggningskomponenter, férandring av
kopplingens inbyggnadsmatt E resp. DBSE)
Kontrollera ev. slitageKontrollera ev. slitage
Aterupprikta kopplingen

Ta anlaggningen ur drift

Kontrollera kopplingens uppriktning
Kontrollera ev. slitageKontrollera ev. slitage
Séakra naven mot axiell rérelse

Ta anlaggningen ur drift

Kontrollera ev. slitageKontrollera ev. slitage
Ersatt ev. kvarvarande fett mot nytt
Kontrollera tatningar och erséatt vid behov med
nytt

Vibrationer hos
drivenheten

Onormalt slitage pa
kuggar

Tandrisk genom heta
ytor och gnistbildning

Ta anlaggningen ur drift

Demontera kopplingen och avlagsna l6st span
Kontrollera kopplingens delar, byt ut skadade

delar

Ta reda pa vibrationsorsaken

Montera nya kopplingdsdelar

Kontrollera uppriktningen, korrigera vid behov
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6  Driftstérningar, orsaker och avhjalp |
Storningar Orsaker Rlskhanwsnolngar for Avhjélp
Ex-omraden
1) Ta anlaggningen ur drift
2) Atgéarda anledningen fér uppriktningsfelet (t.ex.
Feli T, I6sa fundamentskruvar, brott pa motorfastet,
el ! upprlkt'nlng/tlllatna varmeutvidgning hos
forzleg:r;Lr:?de?trshar anlaggningskomponenter, férandring av
Onormalt slitage pa kopplingens inbyggnadsmatt E resp. DBSE)
kuggar 3) Kontrollera ev. slitageKontrollera ev. slitage
4) Aterupprikta kopplingen
1) Ta anlaggningen ur drift
Avsaknad av 2) Kontrollera ev. slitageKontrollera ev. slitage
smérjmedel 3) Ersétt ev. kvarvarande fett mot nytt
4) Kontrollera tatningar och ersatt vid behov med
nytt
1) Ta anlaggningen ur drift
P 2) Kontrollera ev. slitageKontrollera ev. slitage
. . . Téndrisk genom heta
Slitage pa O-ringar ytor och gnistbildning 2; ll-?/?uutrt;'et:ﬁtgar
5) Fyll pa fett
1) Ta anlaggningen ur drift
2) Kontrollera ev. slitageKontrollera ev. slitage
O-ringar har skadats 3) Tag ur fettet
Lackage/ genom felaktig 4) Byt O-ringar
inget fett montering eller lagring 5) Sakerstall korrekt O-rings lagring eller
montage fel
6) Fyll pa fett
. . 1) Ta anlaggningen ur drift
kO-rlngar komme.r : 2) Kontrollera ev. slitageKontrollera ev. slitage
- ontakt med f[yktlga 3) Tag ur fettet
va;slfor/oljor, Ravgrkan 4) Eliminera paverkan pa O-ringar
ran ozon, fér hog 5) Byt O-ringar
omgivningstemperatur 6) Fyll pa fett
1) Ta anlaggningen ur drift
2) Demontera kopplingen och tag bort I6sa delar
Brott av splines/nav fran driftavbrott
hanford till hég dyn.last 3) Undersok anledningen for dverbelastningen
eller dverlast 4) Kontrollera kopplingens delar, byt ut skadade
delar
5) Satti hylsa, montera kopplingens delar
1) Ta anlaggningen ur drift
2) Demontera kopplingen och tag bort I6sa delar
Skada pa Driftsparametrarna fran driftavbrott
tandprofil/skada pa motsvarar ej Tandrisk genom heta |3) Kontrollera driftsparametrarna, valj en storre
hvisa kopolinaens prestanda ytor och gnistbildning koppling (ta hansyn till inbyggnadsplatsen)

y ppiing P 4) Montera den nya kopplingsstorleken, rikta upp
och smorj enligt GEARex® bruks-/
monteringsanvisning

1) Ta anlaggningen ur drift
2) Demontera kopplingen och tag bort I6sa delar
Felaktig mandvrering fran driftavbrott
W o 3) Kontrollera kopplingens delar, byt ut skadade
av anlaggningsenheten delar
4) Satti hylsa, montera kopplingens delar
5) Informera och utbilda driftspersonalen
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6  Driftstérningar, orsaker och avhjalp |

Storningar

Orsaker

Riskhanvisningar for
Ex-omraden

Avhjélp

Skada pa
tandprofil/skada pa
hylsa

Avsaknad av
smorjmedel

Fel i uppriktning/tillatna
forskjutningar har
overskridits

Téndrisk genom heta
ytor och gnistbildning

1)
2)

3)

4)

Ta anlaggningen ur drift

Demontera kopplingen och tag bort 16sa delar
fran driftavbrott

Kontrollera tatningar och kopplingens delar
och ersatt vid behov

Montera in nya kopplingsdelar/

tatningar, rikta upp och smérj enligt
Anvandarhandbok/ Monteringsanvisning for
GEARex®

1)
2)

3)

4)

Ta anlaggningen ur drift

Demontera kopplingen och tag bort 16sa delar
fran driftavbrott

Atgarda anledningen fér uppriktningsfelet
(t.ex. l6sa fundamentskruvar, brott pa
motorfastet, varmeutvidgning hos
anlaggningskomponenter, férandring av
kopplingens inbyggnadsmatt E resp. DBSE)
Montera in nya kopplingsdelar, rikta upp och
smorj enligt Anvandarhandbok/
Monteringsanvisning for GEARex®

| 7  Underhall och service |

| 7.1 Serviceintervall |

Kopplingen maste kontrolleras regelbundet for lackage/ fettmangd, okontrollerad uppvarmning och férandringar i
ljud eller ljudniva. Kontrollen utférs under planlagda servicetillfallen, atminstone en gang per kvartal.
Dessutom, kontrollera att maskinskyddet ar helt och ratt monterat.

Foljande punkter dr de viktigaste att beakta vid en kontroll:

Fett:

Tatningskomponenter:

Axlars uppriktning:
Splines:

fettmangd, byte av (se kapitel 5.3 och 7.2)
l&ckage, byte av tatningskomponenter (se kapitel 7.3)

ateruppriktning av kopplingen (se kapitel 4.6)
forslitning, kontroll av kuggspel (se kapitel 7.5 och 7.4)

Underhallsintervall i explosionsklassade utrymmen:

@ Om kopplingen anvands i explosionsklassade zoner behéver betydligt kortare
underhallsintervall anvandas!
Kopplingen maste kontrolleras i intervall om ca. 200 timmars drift eller minst en gang i
manaden.

ISO 16016.
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| 7  Underhall och service |

[7.2 Byte av fett

For att sakerstilla en lang livslangd pa kopplingen och for att undvika skador pa
kopplingen, maste anvisningar for mangden fett i respektive kopplingshalva samt
serviceintervallen for fett foljas!

Overflédigt fett ska samlas upp och lamnas till darfor avsedd deponi.

Vénligen folj tillverkarens anvisningar betrdffande hantering av smérjmedel!

®O P>

Byte av fett beror pa olika driftférhallanden sasom last, omgivningstemperatur, varvtal, forskjutningen av axlar och
inkopplingstid. Ett byte av fett reckommenderas vid en drifttemperatur upp till 70 °C efter ca. 8 000 drifttimmair,
max. 2 ars drift och for en drifttemperatur éver 70 °C efter ca. 3 000 drifttimmar, max. 1 ars drift.

Vid byte av fett ska det vara sa lite som mdjligt kvar av det befintliga fettet i kopplingen.
Be tillverkaren av det nya fettet att bekrafta att det nya fettet ar kompatibelt med rester av det redan befintliga
fettet.

@ Om kopplingen anvinds i explosionsklassade zoner behéver betydligt kortare
underhalisintervall anvandas!
Kopplingen maste kontrolleras i intervall om ca. 200 timmars drift eller minst en gang i
manaden.

Smorjmedel av olika typer far inte blandas!

&

Metod vid byte av fett:

¢ Kontrollera tathet och byt om nédvandigt ut tatningarna.

¢ Vrid kopplingen s4 att fettpluggarna ligger positionerade vertikalt (se bild 44).

¢ Demontera fettpluggarna (komponent 7) med tatningsbrickorna (komponent 6) och tém kopplingen pa fett i en
ldmplig burk. For att underlatta uttagande av fett gar det att spa ut fettet med tunnflyktig olja.

Kontrollera blandbarheten av oljan med fettet!

&

e Fyll pa fett enligt kapitel 5.4.
e Repetera forfarandet med den andra kopplingshalvan.Repetera forfarandet med den andra kopplingshalvan.

Bild 44: Vertikal position pa fettpluggarna Bild 45: Demontera fettpluggarna och tatningsbrickorna
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| 7  Underhall och service |
| 7.3 Byte av tétningskomponenter|

Vid eventuellt lackage av fett maste defekta tiatningar bytas omgaende!

Kopplingen kan komma att skadas om inte detta gors.

Fett som lackt ut maste tas om hand pa darfér angivet sitt.

Byte av plantiatning (komponent 5):

Om plantatningen (komponent 5) ar defekt eller otat sa maste den bytas omgaende. Dessutom rekommenderar vi
att vid varje atermontage av kopplingen byta ut plantatning (komponent 5) saval som sexkant-passbultar
(komponent 3) och muttrar (komponent 4).

e TOm ut fettet enligt kapitel 7.2.
e Losgor och demontera forskruvningen (komponent 3 och 4) fran hylsa (komponent 2).
e Lo6sgor hylsan (komponent 2) axiellt bakat till ett 1age dar plantatning (komponent 5) kan tas bort och ersattas.

e Smorj latt med fett pa tatningsytan och montera en ny plantatning (komponent 5). Kontrollera darefter
uppriktningen och, da det ar ndédvandigt, korrigera och montera.

o Fyll pa fett enligt kapitel 5.4.

Byte av O-ringar (komponent 8):

O-ringar (komponent 8) kan ersattas utan att de aggregat som skall férbindas behéver flyttas, forutsatt att axelns
anlaggningskant inte ar stérre 8n demonteringsdiametern DW1 (se bild 1, 4, 7 och 9).

e TOm ut fettet enligt kapitel 7.2.
e Lo6sgor och demontera forskruvningen (komponent 3 och 4) fran hylsa (komponent 2).

e For hylsan (komponent 2) fran tandgreppet och éver navet (komponent 1) tills det att O-ringen (komponent 8)
kan demonteras.

e Skar den nya O-ringen (komponent 8) radiellt pa ett stalle eller skar den nya O-ringen till omkretsens langd.
e Lagg O-ringen (komponent 8) runt axeln och limma darefter ihop ringen med ex. vis Loctite 401.
e Placera O-ringen (komponent 8) i sparet av hylsan (komponent 2).

¢ Montera hylsa enligt kapitel 4 och 5 och starta upp maskinen.

Om endast O-ringar anvidnds sa maste de anslutna axlarna flyttas och kopplingen

& demonteras enligt kapitel 7.8.
Skydda O-ringar (komponent 8) och plantatning (komponent 5) pa den drivande resp. drivna
sidan fran averkan och varme.
f} Folj tillverkarens anvisningar betraffande hantering av lim.
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| 7.4 Riktvarden fér kuggspel |

Vid kontroll av kuggspel maste drivning vara sékert avstingd och sidkrad mot oavsiktlig
igangsittning.

Drivande sida

¢ Vrid navet i motsatt riktning mot drivning.

Hylsan ska inte forflyttas axiellt ur sitt lage foér forslitning. Viktigt att samma position
innehalls vid drift, matning samt aterstart.

e Mark hylsa (komponent 2) och nav (komponent 1) (se bild 46).
¢ Vrid navet (komponent 1) i drivningens riktning och mat kuggspelet ASmax..

e Da maximalt kuggspel har uppnatts ASmax., ska kopplingen bytas.

Driven sida

e Vrid navet i driftens riktning.

Hylsan ska inte forflyttas axiellt ur sitt lage foér forslitning. Viktigt att samma position
innehalls vid drift, matning samt aterstart.

e Mark hylsa (komponent 2) och nav (komponent 1) (se bild 46).
¢ Vrid navet (komponent 1) i motsatt riktning mot driftens riktning och mat kuggspelet ASmax..

e Da maximalt kuggspel har uppnatts ASmax., ska kopplingen bytas.

Bild 46: markning av nav och hylsa
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[7.5 Slitageriktvarden |

Da kuggspelet ar = ASmax. i mm ska ett byte av kopplingen goras.
Nar utbytesgranserna uppnas beror pa anvandningsvillkoren och de férekommande driftsparametrarna.
For att sakerstilla en lang livslangd hos kopplingen och undvika risker vid anvdndning inom
Ex-omraden, maste axeltapparna riktas in exakt.
laktta ovillkorligen de angivna forskjutningsvardena (se tabell 11).
Kopplingen skadas vid overskridning av vdrdena.

Tabell 13: slitagevarden

Storlek Kgggspel_ASmax_ i mm Storlek KgggspeI"ASmax_ imm
(slitagegrans per nav) (slitagegrans per nav)
10 1,0 70 2,5
15 1,0 80 3,0
20 1,0 85 3,0
25 1,5 90 4,0
30 1,5 100 4,0
35 1,5 110 45
40 2,0 120 4,5
45 2,0 130 4,5
50 2,0 140 54
55 2,5 150 54
60 2,5

| 7.6 Rengoring av kopplingen

Sakerstall en tillfredsstéllande ventilation och folj tillverkarens rad betraffande hantering av
I6snings- och rengéringsmedel.
Undvik varje typ av tandkalla.

Da kopplingen ar monterd/ demonterad, ska kopplingen rengéras med omsorg. Sarskilt ytan for tatningar och
tandprofilen ska vara ren fran smuts, partiklar och gammailt fett.
Ett korrekt montage (kapitel 4) och driftsattning (kapitel 5) maste sakerstallas.

7.7 Utbyte av koppling |

Om max standard varden pa férslitning enligt kapitel 7.4 och 7.5 har uppnatts skall hela kopplingshalvan bytas ut.
Med utbyte av koppling menas nav (komponent 1) och hylsa (komponent 2) fér varje kopplingshalva!l
Demontering gors enligt instruktion i kapitel 7.8.

forstoras.
Ett fel i kopplingen kan orsaka ett stillestand av driften och hela maskinen.
Livsfara foreligger pga. kringflygande brottstycken.

f} Om instruktion inte foljs och slitage 6verskrider tillatna varden kan kopplingen komma att
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| 7.8 Demontering av kopplingen |

Vid demontering, mandvrering och underhall av kopplingen maste sakerstéllas att hela
drivstriangen ar siakrad mot oavsiktlig tillkoppling.

Om en ritning pa kopplingen har gjorts, géller de dar inférda noteringarna.
Ritningen skall stéllas till forfogande for den som ar driftsansvarig.

Det ar nédvandigt att demontera kopplingen om kopplingsdelar maste undersokas for skador eller att delar
behdver bytas ut. Dessutom, en demontering ar nédvandig da tatningskomponenter ska bytas.

e Tom kopplingen pa fett enligt kapitel 7.2.

e Latta pa passbultar och fér hylsan (komponent 2) axiellt bakat till dess att tAnderna inte langre ar i ingrepp.
e Markera laget for tanderna pa hylsan (komponent 2) gentemot navet (komponent 1).

e For isar drivna resp. driven axel.

¢ Rengor kopplingen (se kapitel 7.6) och kontrollera kopplingens delar, tatningsytor och tander.

o Ersatt skadade delar.

e Utfor atermontage enligt instruktion i kapitel 4 och 5.

f} Delar som ar skadade eller slitha ska bytas ut!
Vid varje atermontering av kopplingen rekommenderar vi att byta ut plantatning
(komponent 5) och O-ringarna (komponent 8 och 11) samt sexkantpassbultar (komponent 3)

samt muttrar (komponent 4).

Uppvarmning av kopplingen kan leda till 6kad risk fér antandning.
En icke-farlig omgivning maste sakerstillas.

Om kopplingens nav (komponent 1 ) behdver demonteras sa behdver den axiella Iasningen av naven tas bort
forst.

Genom uppvarmning (ca. 80 °C) av kopplingens nav (komponent 1) med en laga kan sedan naven (komponent
1) dras av fran respektive axel med hjalp av en avdragare.

Tatningsytor, tdnder, navets borrning och axeln ska undersdkas for ev. skador.

Ett atermontage utfors sedan enligt instruktion i kapitel 4 och 5.

f} Anvand aldrig hylsan (komponent 2) till att dra av naven (komponent 1)!
f} Se till att anvanda en korrekt avdragare. Axelns lager far inte belastas.
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Med syfte att skydda var miljé ber vi er vanligen att da férpackning och produkt har tj@nat ut sitt syfte lamna dessa
till behandling enligt géllande krav och lagar for respektive artikel och land.

e Metall
All metall ska reng6ras och sorteras som metallskrot.

e Packningar
Packningar omhandertas enligt foretagets atervinningspolicy.

e Smorjmedel
Smorjmedel behandlas enligt gallande féretagspolicy.

| 9 Lagerhallning av reservdelar, kundtjanstadresser

Vi rekommenderar lagring av reservdelar for sakerstallande av fortsatt drift vid kopplingsproblem.
Er KTR-partners kontaktadresser for reservdelar/bestaliningar framgar av KTR-hemsidan under www.ktr.com.

Féljande uppgifter behdvs for en handlaggning av reserdelar:

o Ursprungligt ordernummer
e Materialnummer
e Typbeteckning och antal

Vid anvédndning av reservdelar och tillbehor, som ej levererats av KTR, och fér hdarigenom
uppstaende skador 6vertar KTR inget ansvar resp. ingen garanti.

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Str. 25
D-48432 Rheine

Tel.: +49 5971 798-0
E-Mail:  mail@ktr.com
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| 9.1 Reservdelar - monteringssats |

Bestandsdelar i monteringssatsen:

Komponent Benamning
Sexkant-passbult

Sexkantmutter

Plantétning

Bricka

Lasskruv

Vulkad/limmad O-ring

(N[O ||~ |W

Bild 47: exempel typ FA

Materialnummer for monteringssatser:

Storlek Materialnummer
10 030100990099
15 030150990099
20 030200990099
25 030250990099
30 030300990099
35 030350990099
40 030400990099
45 030450990099
50 030500990099
55 030550990099
60 030600990099
70 030700990099 Bild 48
De angivna monteringssatserna kan anvédndas endast for typ F!
& Vid typ FH kravs tva monteringssatser.
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10 Bilaga A

Hanvisningar och foreskrifter for anvdandning inom @-
omraden

Befintliga typer:

FA, FB, FAB, DA, DB, DAB, FH, DH, FR och DR

10.1 Andamalsenliga anvindningar inom @-omréden

@-Anvéndningsvillkor

GEARex®-kopplingarna ar 1ampliga fér anvandning enligt direktiven 2014/34/EU och Sl 2016 nr 1107.

e Skyddet mot faror p.g.a. asknedslag skall utféras inom ramen fér maskinens eller anlaggningens
askskyddskoncept. Tillampliga féreskrifter och regelverk avseende askskydd skall féljas.

o Kopplingarnas potentialutjamning ager rum genom den metalliska kontakten mellan kopplingsnav och axel.
Denna potentialutjgmning far inte férsamras.

1. Industri (forutom bergsbruk)

Utrustning grupp Il av kategori 2 och 3 (&r inte godkénda f6r utrustning grupp 1)

Substans grupp G (gas, dimma, anga), zon 1 och 2 (&r inte godkénda fér zon 0)

Substans grupp D (damm), zon 21 och 22 (&r inte godkédnda fér zon 20)

Explosionsgrupp IIC (gas, dimma, anga) (explosionsgrupp IIA och IIB &r inkluderade i IIC) samt
explosionsgrupp IlIC (damm) (explosionsgrupp IlIA och IlIB &r inkluderade i llIC)

Temperaturklass:

Temperaturklass Omgivnings- resp. agvandmngstemperatur Max. yttemperatur "
a
T4 -30 °C till +90 °C +110 °C
T5 -30 °C till +75 °C +95 °C
T6 -30 °C till +60 °C +80 °C
Eorklaring:

Max yttemperatur vardera resulterande av max tillaten omgivningstemperatur eller driftstemperatur T, plus max temperaturékning AT av 20 K
maste beaktas. For temperature klass a skall en sékerhetsmarginal av 5 K adderas.
1) Max tillaten yttemperatur av +110 °C galler for drift | miljo dar dammexplosion kan forekomma.

| potentiell explosiv atmosfar:

e Tand temperaturen for damm maste ligga minst 1,5 ganger hogre an uppnadd yttemperatur.
e Gloédtemperaturen maste ligga minst 75 K éver uppnadd yttemperatur.

e Gas och anga for ej 6verstiga vad som galler fér resp. klass.

2. Bergsbruk

Utrustning grupp | av kategori M2 (&r inte godké&nda fér utrustning grupp M1).
Tillaten omgivningstemperatur -30 °C till +90 °C.
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10.2 Kontrollintervall for kopplingar inom @-omréden

Explosionsgrupp

Kontrollintervall

M2

2G

2D
inga gaser eller angor
explosions grupp IIC

En kontroll av torsionstoleransen och en okular kontroll av komponenterna ska
genomféras forsta gangen 2 000 driftstimmar efter idrifttagningen av kopplingen,
dock senast efter 6 manader.

Om ovasentligt eller inget slitage alls upptacks pa komponenter vid denna forsta
inspektion, sa kan - vid oférandrade driftsparametrar - féljande inspektioner
genomforas efter respektive 4 000 driftstimmar, dock senast efter 18 manader.
Om ett 6kat slitage upptacks vid den forsta inspektionen, varefter redan ett
utbyte av komponenter vore lampligt, ska - savitt mojligt - orsaken undersokas
enligt tabellen "Driftsstérningar".

Underhallsintervallen maste da ovillkorligen anpassas till de &ndrade
driftsparametrarna.

M2

2G

2D
Gaser och angor enl.
explosions grupp IIC

En kontroll av torsionstoleransen och en okular kontroll av komponenterna ska
genomféras forsta gangen 1 000 driftstimmar efter idrifttagningen av kopplingen,
dock senast efter 3 manader.

Om ovasentligt eller inget slitage alls upptacks pa komponenter vid denna forsta
inspektion, sa kan - vid oférandrade driftsparametrar - foljande inspektioner
genomféras efter respektive 2 000 driftstimmar, dock senast efter 12 manader.
Om ett 6kat slitage upptacks vid den forsta inspektionen, varefter redan ett
utbyte av komponenter vore lampligt, ska - savitt mojligt - orsaken undersokas
enligt tabellen "Driftsstérningar".

Underhallsintervallen maste da ovillkorligen anpassas till de &ndrade
driftsparametrarna.

GEARex®-koppling

Har maste kuggspelet mellan nav och
hylsa kontrolleras, respektive
separerat fran den drivande resp. den
drivna sidan.

Nar kuggspel ASmax. uppnas, maste
resp. kopplingshalva (nav och hylsa)
omedelbart bytas ut oberoende av
inspektionsintervallen.

Bild 49: GEARex®-koppling
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10.3 @ Markering av kopplingen for omrade utsatt for explosionsrisk

Ex-markningen av GEARex®-tandkopplingen i helstal sker pa anzstahlzahnkupplung erfolgt stirnseitig an der
Nabe bzw. am
HilsenauRendurchmesser.

For komplett markning galler skdtsel/monteringsanv. eller leveranssedeln.

Foljande markning géller:

e Markning for olackerade resp. belagda eller lackerade kopplingar med en skikttjocklek < 200 um

ce | M2 Exh | Mb X

E ok 1126 Exh IIC Te T4 Gb X

cA 2D Exh lIC T80°C ... T110°C Db X
<ar> -30°C<T,< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

e Markning for lackerade kopplingar med en skikttjocklek pa 0,2 mm upp till max. 2,0 mm

ce | M2 Exh | Mb X

E)uk 1126 Exh 1B T6 T4 Gb X

cA 2D Exh lIC T80°C ... T110°C Db X
<ar> -30°C<T,< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

Kortfattad markning:
(En mindre markning gors bara om inga andra optioner eller anledningar finns.)

& CE LK@

Avvikande markning gallde till 31 oktober 2019:

Kortfattad markning: c € @ 112G cIIC T X/ 2D ¢ T X/ M2 ¢ X

Komplett markning: 12G c lIC T6, T5 resp. T4

-30 °C < Ta < +65 °C, +80 °C resp. +90 °C
12DcT110°C-30°C<Ta<+90°C

IM2¢c-30°C<Ta<+90°C
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10.3 @ Markering av kopplingen for omrade utsatt for explosionsrisk

Forklaringar till markningen:

Utrustningsgrupp |

Bergsbruk

Utrustningsgrupp |l

Ej bergsbruk

Utrustningskategori 2G

Utrustning som garanterar ett hdgt matt av sakerhet, [dmplig fér zon 1

Utrustningskategori 2D

Utrustning som garanterar ett hogt matt av sdkerhet, [dmplig for zon 21

Utrustningskategori M2

Utrustning som garanterar ett hdgt matt av sdkerhet maste kunna stangas av
vid uppkomst av en explosiv atmosfar

D Damm

G Gaser och angor

Ex h icke-elektriskt explosionsskydd

IIB Gaser och angor i grupp IIB (inkluderar 11A)

IIC Gaser och angor i grupp IIC (inkluderar IIA och 11B)

11[e; elektriskt ledande damm i grupp IlIC (inkluderar IIIA och 1lIB)
T6...T4 Temperaturklass som skall beaktas, beroende pa omgivnings-

temperaturen

T80 °C...T110°C

Maximal yttemperatur som skall beaktas, beroende pa
omgivningstemperaturen

-30°C<Ta<+60°C ... +90 °C
eller-30 °C<Ta<+90 °C

tilldten omgivningstemperatur fran -30 °C till +60 °C resp.
-30 °C till +90 °C

Gb, Db, Mb

Utrustningsskyddsniva, analog med utrustningskategor

X

For den sakra anvandningen av kopplingarna galler sarskilda villkor

Om symbolen & ar stamplat med @, har kopplings komponenten levererats av KTR som oborrad eller férborrad
version (se kapitel 4.2 av nu géallande skoétsel/monteringsanvisning).

ISO 16016.
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10.4 EU-férsakran om 6verensstémme|se|

Forsakran om overensstammelse (EU) resp.
intyg om overensstammelse

enligt EU-direktivet 2014/34/EU av den 2014-02-26
och med de for dess forverkligande utfirdade lagstadgade foreskrifter

Tillverkaren - KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine - férsékrar att de i denna
anvandarhandbok/monteringsanvisning beskrivna, explosionsskyddat utférda

GEARex® tandkopplingar i helstal

ar apparater resp. komponenter i enlighet med artikel 2, 1. direktivet 2014/34/EU och uppfyller de
grundlaggande sakerhets- och halsokraven enligt bilaga Il till direktivet 2014/34/EU.

Denna forsékran om dverensstdmmelse resp. intyg om éverensstdmmelse har framtagits pa ensamt
ansvar fran tillverkaren KTR Systems GmbH.

De angivna kopplingar 6éverensstammer med specifikationerna i féljande standarder/regler:

EN ISO 80079-36:2016-12

EN ISO 80079-37:2016-12

EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
CLC/TR 60079-32-1:2019-01

GEARex® uppfyller kraven resp. de tillampliga kraven i direktiv 2014/34/EU.

Kopplingar méarkta med symbolen @ ar inga apparater utan komponenter enligt direktiv 2014/34/EU
och CE-marks inte. Dessa kopplingar ar oborrade eller endast férborrade och maste genomga en
avslutande beddmning av 6verensstammelsen efter fardigborrning. Erforderliga anvisningar framgar
av bruksanvisningen.

Enligt artikel 13 (1) b) ii) av direktivet 2014/34/EU &r de tekniska dokumenten avsatta med de noterade
underlagen (projektnummer: IB-20-0169, 1B-18-2-0020, 1B-14-4-017/1, 1B-11-4-017):

IBExU

Institut fur Sicherheitstechnik GmbH
Identifikations nummer: 0637
Fuchsmihlenweg 7

09599 Freiberg

Rheine, 2024-11-12  ppa. A« e.u, 84/&'\

Ort Datum Dr. Norbert Partmann Ansgar Silies
Teknisk chef och F&U Produktchef
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10.5 Forsdkran om 6verensstimmelse (UK) |

Forsakran om overensstammelse (UK) resp. intyg om
overensstammelse

enligt UK-direktiv SI 2016 nr 1107 av 26.02.2014
och med de for dess forverkligande utfardade lagstadgade foreskrifter

Tillverkaren - KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine - forsakrar att de i denna
anvandarhandbok/monteringsanvisning beskrivna, explosionsskyddat utférda

GEARex® tandkopplingar i helstal

enheterna resp. komponenterna dvensstdmmer med direktiv SI 2016 nr 1107 och uppfyller de
grundlaggande sakerhets- och halsokraven enligt direktiv SI1 2016 nr 1107.

Denna forsékran om dverensstdmmelse resp. intyg om éverensstdmmelse har framtagits pa ensamt
ansvar fran tillverkaren KTR Systems GmbH.

De angivna kopplingar éverensstammer med specifikationerna i féljande standarder/regler:

EN ISO 80079-36:2016-12

EN ISO 80079-37:2016-12

EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
CLC/TR 60079-32-1:2019-01

GEARex® overensstammer med kraven resp. tillampliga krav i direktiv SI 2016 nr 1107.
Kopplingar markta med symbolen © &r inga apparater utan komponenter enligt direktiv SI 2016 nr
1107 och CE-marks darfér inte. Dessa kopplingar ar oborrade eller endast forborrade och maste
genomga en avslutande bedémning av 6verensstdmmelsen efter fardigborrning. Erforderliga
anvisningar framgar av bruksanvisningen.

Enligt direktivet SI 2016 nr 1107 har den tekniska dokumentationen deponerats pa godkand plats:

Eurofins CML
Identifikations nummer: 2503

Rheine, 2024-11-12  ppa. % e.u. 84/&’\
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